— ®

JTLUCLTL

[ EN ] Jig Saw INSTRUCTION MANUAL 5
[CUK_] nosaune EKGMNYATAL 12
Wyrzynarka INSTRUKCJA OBSLUGI 20
Ferastrau pendular MANUAL DE INSTRUCTIUNI 28
Stichsige BEDIENUNGSANLEITUNG 35
[ HU | szarsfirész HASZNALATI KEZIKONYV 43
[ sK_] Lupienkova pila NAVOD NA OBSLUHU 50
g:i';tkr;",‘::“a primocarapilas \ iyop Kk OBSLUZE 57

4326
4327
4328
4329




Fig.5

Fig.6

Fig.7
1

Fig.1

N
2
i

Fig.3

Fig.8

Fig.4



Fig.13

Fig.14

Fig.15

Fig.16

Fig.9

Fig.10

Fig.11

Fig.12



Fig.17

Fig.18

Fig.19

Fig.20



ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4326 | 4327 | 438 | 4320
Length of stroke 18 mm
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm
Mild steel 6 mm
Strokes per minute (min™") 3,100 500 - 3,100
Overall length 217 mm (Steel base type) 217 mm 223 mm
223 mm (Aluminum base type)
Net weight 1.9kg 1.8 kg 1.9 kg

Safety class

En

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

manual.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Sound pressure level (L,s) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model 4328,4329
Sound pressure level (Lx) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 5.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
Model 4328,4329
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, With corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-11.

Model 4326,4327

Work mode : cutting boards

pr: 241 m/s?

Uncertainty (K) : 41 m/s?

Work mode : cutting sheet metal

pr 1 209 m/s®

Uncertainty (K) : 62 m/s’

Model 4328,4329

Work mode : cutting boards

pr : 241 m/s?

Uncertainty (K) : 41 m/s®

Work mode : cutting sheet metal

pr : 206 m/s’

Uncertainty (K) : 22 m/s’

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

=] e [m]

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where

the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2.  Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the jig saw
blade will not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the jig saw blade is not contacting
the workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11.  Always switch off and wait for the jig saw blade
to come to a complete stop before removing
the jig saw blade from the workpiece.

12. Do not touch the jig saw blade or the work-
piece immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
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Selecting the cutting action (For

models 4328/4329)

» Fig.1:

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

1. Cutting action changing lever

Position

Cutting action

Applications

0

Straight line cutting
action

For cutting mild
steel, stainless

steel and plastics.

For clean cuts in
wood and plywood.

Small orbital
cutting action

For cutting mild
steel, aluminum
and hard wood.

1] Medium orbital
cutting action

For cutting wood
and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild
steel.

1] Large orbital
cutting action

For fast cutting in
wood and plywood.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models

4327/4328/4329)

» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial

Wood 5-6
Mild steel
Stainless steel
Aluminum
Plastics

-4
-6
-4

= lwfwlw

ACAUTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long time, the motor will get over-
loaded and heated up.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

» Fig.4: 1.Blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

AcAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder.
Failure to do so may cause insufficient tighten-
ing of the blade, resulting in a serious personal
injury.

. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

. Always secure the blade firmly. Insufficient tight-
ening of the blade may cause blade breakage or
serious personal injury.

. Use only B type blades. Using blades other than
B type blades causes insufficient tightening of
the blade, resulting in a serious personal injury.

To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.

With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

» Fig.5: 1.Bolt 2. Blade 3. Roller

To remove the blade, follow the installation procedure
in reverse.

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

» Fig.6: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
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Adjusting roller (For models

4326/4327)

» Fig.7: 1. Blade 2. Roller 3. Retainer 4. Hex wrench
5. Bolt 6. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section
in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Connecting with a dust extractor
» Fig.8: 1. Dust cover 2. Hose

Clean cutting operations can be performed by connect-
ing the tool to a Makita vacuum cleaner.

Before operation, lower the dust cover over the jig saw
blade, and insert the vacuum hose into the dust outlet
on the tool to make a connection.

The inner diameter of the hole for the hose connection
is 26 mm.

Use the front cuff 22 to connect the hose.

Dust cover

» Fig.9: 1. Dust cover

ACAUTION:

. Always wear safety goggles even when operat-
ing the tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

AcAuUTION:

. Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

. Advance the tool very slowly when cutting
curves or scrolling. Forcing the tool may cause a
slanted cutting surface and blade breakage.

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest
the base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

» Fig.10: 1. Cutting line 2. Base

Bevel cutting
> Fig.11

AcAUTION:
. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

. Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.12: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure

1. Edge 2. Graduation

» Fig.14: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole

» Fig.15: 1. Starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.
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B) Plunge cutting
» Fig.16

You need not bore a starting hole or make a

lead-in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges
> Fig.17

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Rip fence (optional accessory)

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing

accessories.

1. Straight cuts

Steel base type

1. Rip fence (Guide rule)

Aluminum base type

1. Rip fence (Guide rule)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

Steel base type

1. Hex wrench 2. Bolt 3. Rip fence (Guide rule) 4. Guide
facing

Aluminum base type

1. Bolt 2. Fence guide 3. Hex wrench 4. Rip fence
(Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.
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2. Circular cuts

Steel base type

1. Rip fence (Guide rule)

Aluminum base type

1. Rip fence (Guide rule)

Steel base type

1. Treaded knob 2. Guide facing 3. Rip fence (Guide
rule) 4. Pin

Aluminum base type

. Threaded knob 2. Pin 3. Rip fence (Guide rule)
4. Fence guide

=N

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:

. Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel
base (optional accessory)

» Fig.18: 1. Anti-splintering device 2. Protrusions

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum
base (Optional accessory)

» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Aluminum base

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back

of tool base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

ACAUTION:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Cover plate for aluminum base
(Optional accessory)

» Fig.20: 1. Cover plate 2. Aluminum base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
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from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 3

. Rip fence (guide rule) set

. Anti-splintering device

. Hose (For vacuum cleaner)

. Cover plate (For aluminum base type)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Monens 4326 | 4327 | 438 | 4320
[osxuHa xony 18 Mm
Tun nonotHa Tun B
Makc. pixyya CrpoMOXHICTb [epeBuHa 65 Mm
M'aka ctanb 6 MM
LLIBMAKICTb NaHLiora 3a XBUNMHY (xB™") 3100 | 500 - 3100
BaranbHa JoBXuHa 217 mm (Tun metanesoi 217 Mm 223 Mm
OCHOBM)
223 mm (antomiHieBa ocHoBa)
Yucra Bara 1,9 kr 1,8 kr 1,9 kr

Knac 6eaneku

(=T

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBux JochimxeHb | po3pobok Tpusae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi XxapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH PisHUMK.
. 3HaueHHs1 MacK HeTTO BKIOYAE Npunaaas Anst 3BU4anHoro i 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS, SiK Lie 3a3Ha4YeHo B

IHCTPYKUIT 3 ekcnnyarauii.

Mpu3aHayeHHs

IHCTPYMEHT NpuaHayeHo ANs pisaHHA AePEBUHM,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPYMEHT Mae
LUMpOokUiA BMGIp Mporpam 3acTocyBaHHS MUMbHOMO JUCKY
Ta JOMNOMDKHUX MPUHaNEXHOCTEN, BiH € baraTtodyHkLio-
HanbHMM Ta Kpalle Haj yce niaxoanTb A0 KyToBoro abo
KPYroBOro pi3aHHs.

[xeperno XuBneHHs
IHCTPYMEHT MOXHa NigknioyaTh nuie Ao mxepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACBHKMMM XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Bia ogHodasHoro Axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy izonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX NigKkntoyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
LWym
PiBeHb Lymy 3a wkanoto A y TUMOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4eHu BignosiaHo o EN62841-2-11:
Mopenb 4326,4327
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (L,a): 89 Ab (A)
PiBeHb 3BYKkOBOiI NOTYXHOCTI (Lwa): 97 AB (A)
Moxmbka (K): 3 Ab (A)
Mopenb 4328,4329
PiBeHb 3BykoBOro Tncky (L,a): 86 A6 (A)
PiBeHb 3BYyKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 94 ab (A)
Moxu6ka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXX€e BUKOPUCTOBYBATUCS ANSt NOPIBHSAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWWM.

MPUMITKA: 3asiBneHi 3Ha4eHHS LLyMY MOXYTb TaKoX
BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS NonepeaHboi OLHKK BMMBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTAHHS WYM Nif Yac pakTMyHoOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3anABneHMX 3Ha4YeHb Bibpauii.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6eaneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaTv Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bi6pauis
BaranbHe nocTiHe 3HaYeHHs BibpaLlii (BekTopHa cyma
TPbOX HaNPsIMKIB), BU3Ha4YeHe 3rifHO 3i CTaHAapTOM
EN62841-2-11:

Mopenb 4326,4327

PexvmM poboTu: NUNSHHA AOLOK

Bi6pauisi (ang): 5,5 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHA NUCTOBOro meTany

BiGpauis (anu): 5,5 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopgenb 4328,4329

Pexxnm po6oTun: NUNSHHS AOLLOK

Bi6pauisi (ang): 7,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

PexumM poboTu: pisaHHS NMCTOBOrO MeTany

BiGpauist (any): 5,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®
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MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX MeToAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NMOpPiB-
HSIHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXYTb TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCA A1 none-
penHbOro OLiHIOBaHHS BNIVBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bif YMOB BUKO-
pucTaHHA BiGpauis nig Yac akTuyHoi po6otun
eNeKTPOiHCTPYMeHTa MOXe BiApi3HATUCA Bia
3asBreHUX 3aranbHUX 3Ha4YeHb BiGpauii.

A OMNEPEXEHHST: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIiAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
pPO6GOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nifA Yac 3anycky).

Hwxye HaBegeHO cepefHi 3Ha4eHHs NiKoBOT amnniTyan
npucKopeHHs Bif 6araTtopa3oBux yaapHux Bibpauin y e
i3 BignosigHoto noxun6koto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-11.

Mogpenb 4326,4327

Pexvim poboTu: NMUNAHHS OOLLIOK

Mo: 241 m/c?

Moxubka (K): 41 m/c?

Pexwum poboTu: pidaHHa MMCTOBOro Metany

Mo 209 m/c?

Moxwu6ka (K): 62 m/c?

Mopenb 4328,4329

Pexxvm poboTn: NUNAHHS [OLLIOK

Mo: 241 M/C?

Moxubka (K): 41 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHA NMCTOBOrO MeTany

Mo 206 m/c?

Moxwu6ka (K): 22 m/c?

MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKo-
pucToBYyBaTU AN BU3HAYEHHSA BNNMBY Bibpauii Ha
pyKu.

Hdeknapaduii BignoBigHoCTi

Tinbku dns kpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C /
Cnony4yeHoro KoponiBcTBa MoxHa 3Hantun 3a URL-
aapecoro Huk4e.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao

TexHikn 6e3nekn npu po6oTi 3
eneKTPOoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMEPEN)XEHHS YeaxHo osnaiiomTecs 3
yciMa nonepepXeHHAMM, iHCTPYKLIiSIMUA, pPUCYHKaMun
" TeXHIYHUMUN XapaKTepPMCTUKaMMm, AKi CTOCYIOTbCA

-

LbOro enekTpoiHCTpyMeHTa. HeBUKOHaHHA HaBe-
OEeHUX aani iIHCTPYKLIN MoXe NPU3BECTU A0 yPaKeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi 1 (ab0) TAXKKNX TPaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKLUii 3 TeX-
HiKM 6e3neKku Ta ekcnsyaTauii Ha
ManobyTHE.

TepMiH «enekTpoiHCTPYMEHT», 3a3HaYEHWUI Y IHCTPYKLIT
3 TEXHiKM 6e3nekun, CTOCYETbCS eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
KNI PYHKLIOHYE Bif eneKkTpoMepexi (eneKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem X1BMNeHHst), abo eneKTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XMBMneHHsM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

MonepemkeHHs NPO AOTPUMaHHA

TexHiku 6e3neku nig, 4ac
BUKOPUCTaHHS Nob3unkKa

1. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiflbKU 3a
Npu3HaYeHi Ans UbOoro i3of1boBaHi NOBEpPXHi
nia Yac BUKOHaHHs Aii, 3a KO pisanbHUA
iHCTPYMEHT MoXe 3a4enuTu NPUXoBaHy enek-
TponpoBoAKYy abo BnacHWM WHYp. TopkaHHs
pisanbHUM NpunagAsm ApOTY Mif Hanpyro Moxe
Npu3BECTU A0 NepeaaBaHHs Hanpyr 40 OroneHnx
METaneBmX YacTUH iIHCTPYMEHTA Ta 0 YPaXKeHHs!
orepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

2. BukopucToBy#Te newjata abo iHWi 3aTUCKHI
NpUCTpOI, Wob 3abe3neuntn onopy Aertani Ta
3aKpinuTK i Ha CTiNKiN NOBepPXHi. YTpUMaHHs
pAetani pykamum abo Tinom He 3abesneuvye ii cTin-
KIiCTb | MOXe NpU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOIIO.

3. OO6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
napw. 3BMyaliHi abo coHLe3axMcHi okynspu
HE € 3axucHumm.

4. YHukawuTe pisaHHA uBAXiB. epea noyaTkom
po6oTu ornAHbTe AeTanb Ta BUAaniThb i3 Hel
BCi UBAXMU.

5. He moxHa pi3aTtu 3aBenuki getani.

6. MNepen noyaTkoM pi3aHHsA nepeBipTe, YU
AOCTaTHLO Micusa nig AeTannio, Wob NonoTHo
no63uka He BAapsAnocs o nianory, sepcrar
Touo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. Mepen yBiMKHEHHSIM iHCTPYMeHTa nepeko-
HalTecs, WO NOIOTHO N063UuKa He TOPKAETbLCSA
aertani.

9. He HabnuxainTe pyKu AO YACTUH, AKi
pyxaroTbcs.

10. He 3anuwaitte 6e3 HarnNsAy iIHCTPYMEHT, AKUIA
npautoe. MpauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TPMMalouu 1Moro B pyKax.

11. OOGOB’sI3KOBO BUMKHITb iIHCTPYMEHT i 3a4e-
KahTe 40 NOBHOI 3yNUHKWU NONOTHA No63ukKa,
nepL HiXk BUAMATK NONOTHO Nno63uka 3 getani.

12. He TopkauTecsi nonoTtHa no63uka a6o gerani
BiApa3y nicns pi3aHHA: BOHM MOXYTb GyTu
AyXe rapsaynummn h CPUHMHUTU OMiKMN.

13. bBe3 HeobxigHOCTI He AonyckawTe, Woo6 iHCTpy-
MEeHT npauoBaB Ha XONoCTOMy xoAy.

14. [eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMi4Hi
pevoBuHU. ByabsTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTU BAWXaAHHS MUY Ta MOro KOHTAKTY 3i
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wkipoto. loTpumyiTecsi npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHUKa maTepiany.

15. OGOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NMUITO3aXUCHY
macky/pecnipaTop BiAnoBiAHO A0 AiNAHKU
3acTocyBaHHA Ta po6o4oro martepiany.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianosiaHux npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y Uil iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe Npu3BecTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A\ OBEPE)XHO:

. Mepepn peryntoBaHHSM Ta NEPEBIPKOIO CNpPaBHO-
CTi iHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, O BiH

BMMKHEHWI Ta BiOKIMIOYEHWI Bif Mepexi.

Bu6ip Tuna pisaHHsa (gns mogenen

4328/4329)

» Puc.1: 1. Baxinb 3amiHu pisaHHs

Llen iHCTPyMeHT MOXxe npaLioBaTh B peXmMi KpyroBoro
a6o npsIMONiHiNHOrO (Bropy Ta BHU3) pi3aHHs. Y pexumi
KPYroBOro pi3aHHsl NONoTHO Nob3vka NigWToBXyeThCS
no XoA4y pi3aHHA Ta 3HA4YHO 30iNbLUYETLCS LWBUAKICTb
pi3aHHs.

LL{o6 3MiHNTK pexunm pizaHHs, NPOCTO NOBEPHITb BaXirnb
3MiHM peXunMy pi3aHHS B MONOXEHHS, WO BiANoBiaae
notpi6Homy pexumy. LLlo6 BuGpatn HanexHuin pexum
pi3aHHs1, BUKOPUCTOBYITE Tabnuuto ANs AOBIAKU.

MonoxeHHs Pexum pisaHHs 3acTocyBaHHsA

0 MpamoniHinHe
pi3aHHs

[ns pizaHHa M’akoi
cTani, Hepxa-
Bitoyoi cTani Ta
nnacTmacu.

[ns ynctoro
pi3aHHs AepeBUHU
Ta hanepu.

Kpyrose pizaHHs 3
Manum pagiycom

[ns pizaHHs M’skoi
cTani, anomixito Ta
AepeBVHN TBEPAOT
nopoau.

I Kpyrose pizaHHs 3 | [ins pisaHHa aepe-
cepefHim pajiycoMm | BUHU Ta chaHepu.

[ns weunakoro
pi3aHHs antomiHito
Ta M’AKoi cTani.

] Kpyrose pizaHHs 3
BENUKUM pajiycom

[Ans wewuakoro
pi3aHHsi AepeBuHU
Ta chaHepu.

» Puc.2: 1. Kypkosui BMmukay 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. [Mepen BMVKaHHSM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, YN KHOMKa BUMUKaYa
HOPMarbHO CNpaLbOBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
NoBePTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMIOYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMUMKaYa. o6 3ynmHuTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMU-
Kava.

[ins posrotpmsanoi poboTy HaTUCHITL KHOMKY BUMU-
Kaya, nicnsa 4oro HaTUCHITbL KHOMKY dikcaTopa.

LLlo6 3ynmMHWTK IHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHMM BUMUMKa-
YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a 40 KiHUS i BignycCTiTb
ii.

[ncK perynoBaHHS WBUAKOCTI (Ana

mogenen 4327/4328/4329)

» Puc.3: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUOKOCTI

LBnakicTb 06epTaHHs iIHCTPyMEHTa MOXHa HanawTy-
BaTu Ha Byab-siky BENUUMHY B Mexax Big 500 o 3100
TaKTIB 3@ XBUMMHY 3@ JOMOMOTO0 AWCKa PEryroBaHHS.
BinbLuy WBNAKICTL MOXHA HaNawWTyBaTU, MOBEPHYBLUN
ANCK y HanpsMKy Lndpu 6; MeHLLY - NOBEePHYBLUW AOro
o undpu 1.

[ns Toro, WwWo6 obpaTy HanexHy WBUAKICTb ANa AeTani,
Lo pizaTumeTbCs - AnB. Tabnuuto. OHak, BignosigHa
LUBMAKICTb MOXY BYTW pi3HOO B 3aNeXHOCTI Bif Tuny Ta
TOBLWMHM AeTani. B3arani, BULLi wWBMAKOCTi o6epTaHHsa
[aloTb MOXIMBICTb LWBMALLE pi3aTn AeTani, ane TepMiH
cnyx6u nonotHa 6yae KopoTLIMM.

[etanb sika Gyze pisatucs Homep Ha perynioto4omy auncky
[epesuHa 5-6
M'aka cTans 3-6
Hepxasitoya ctanb 3-4
AntomiHin 3-6
MnacTtmaca 1-4
A OBEPEXHO:

. AKLLO iHCTPYMEHT NPOTAroM TPUBANoro Yacy
6e3nepepBHO eKCMNyaTyeTbCst Ha HU3bKWIA
LUBUAKOCTI, ABUTYH NEepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpiBaeTbes.

. [uck perynioBaHHS LWBWMAKOCTI MOXHa noBep-
TaTv Tinbku Bia 1 Ao 6 Ta Hasan. He Hamaran-
Tecb MOBEPHYTY oro cunoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Le Moxe 3namaTtu pyHKLil0 perynioBaHHS.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

. Mepen TMM, AK LLOCH BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKoHanTecs B TOMY, L0 BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

BcTaHOBMEHHS Ta 3HATTA NONOTHA

nunum

» Puc.4: 1. Tpumau nonotHa 2. bont
3. llecturpaHHui kntoy
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A\ OBEPE)XHO:

. 3aBxau 3aificHoTe YACTKY nesa Ta/abo Tpu-
Mauya nesa Bif CTPYku abo CTOPOHHIX Pe4OBUH
HeBuWKOHaHHS L€l yMOBUM MOXe Npu3BecTy A0
HeJ0CTaTHbOro 3aTAryBaHHS MOMOTHA, LLO MOXe
CNPUYUHUTY CEPUO3HI TpaBMMU.

. He TopkaiiTeck nonoTtHa abo Aetani oroneHnmMn
pykamu ofpa3y nicnsi pisaHHs, BOHU MOXYTb
ByTW AyKe rapsiuMMm Ta NpU3BecTy 40 Oniky
LUKipW.

. 3aBxaun MiLHO 3akpinntonTe NONOTHO.
HepoctaTHe 3aTsiryBaHHs! MONOTHA MOXe Npu-
3BECTU 0 MOMOMKM NornoTHa abo cepiio3Horo
HeLLaCHOro BUNaaKy.

. MoxHa BUKOPUCTOBYBATH TiMbKu MNONOTHA
Tuny "B". BukopucTaHHs nonoteH He Tuny "B"
NpU3BOAUTL A0 HEAOCTATHBLOIO 3aTAryBaHHS
MosioTHa, LLO B CBOIO Yepry Moxe NpusBectu 4o
Cepro3HNX NOPaHEeHb.

BcTtaHoBiTb NonotHo, nocnabTte 601T NPOTU rOANHHMKO-
BOI CTPINKM Ha TpYMayi NoNoTHa 3a AONOMOrO0 LWeCcTu-
rpaHHoro Kro4a.

BcTaBTe NnonoTHo B TpuMay nonoTHa Ao ynopy 3yousamu
nonotHa Bnepea. NepesipTe, W06 cnuHKa NonoTHa
yBifiwna B ponuk. MoTimM 3aTarHiTe 60NT NO roAMHHKUKO-
Bil CTPINUi, Wo6 3aKkpinMTn OCHOBY.

» Puc.5: 1. bBont 2. MonotHo 3. Ponuk

ins Toro, Wo6 3HATW NONOTHO, BUKOHYITE NpoLeaypy
10ro0 BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

NPUMITKA:
. Yac Big Yacy 3mallyinTe ponuk.

36epiraHHA LWeCTUrpaHHOro Knro4a

» Puc.6: 1. Ckoba 2. LLlecTurpaHHuii ko4

Konwu wecTurpaHHWii KMoy He BUKOPUCTOBYETLCS, LLOO
BiH He 3arybuBcs, rioro cnig 36epiraTi sik nokasaHo Ha
MartoHKY.

Banuk peryntoBaHHs (ansa moaenen

4326/4327)
» Puc.7:

1. MonoTHo 2. Ponuk 3. ®ikcaTtop

4. UWecturpaHHuii kntoy 5. bont 6. CTaHnHa
BignycTiTe 60NnT No3agy 0CHOBM 3a OMOMOTO}0 LecC-
TUrpaHHoro kniova. MNepemilyite dikcaTtop Tak, o6
ponuk 3nerka Topkascsi NonoTHa. MoTim 3aTarkiTs 6onT,
o6 3akpinuTn ocHoBY Ta dhikcaTop.

NMPUMITKA:
. Yac Big vacy amallynte poruk.

-
(S,

A OMNEPEMXEHHS: Nun, siknii yreopto-
€TbCA Mif Yac BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTa, MoXe
6yTH WKIANMBUM 3anexHo Bif o6pobnioBaHoro
MmaTepiany ¥ BUKOPUCTOBYBAHOro Npunaaas.
KopuctyBayeBi pekoMeHAY€ETLCA BUKOPUCTOBY-
BaTyW BiANOBIAHY HacaAKy ANs NUNOBUAANEHHS,
Wo6 3MEHLWNTN TaKuil BNnuB.

[Aus. po3ain «JOAATKOBE NPUNALONA» y uin
iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii WoAo BCiX HAsABHUX
[0AaTKOBMX HAacaAoK Ansi NUOBUAANEHHS.

[JonaTkoBi nonepeaXeHHNA:

. Lllo6 3ano6irtu BAUXaHHIO MUY, PeKOMeH-
[YETbCSA TaKOX HOCUTU MUIO3aXUCHY MacKy
FFP2 a6o pecnipatop P2.

. [Oue. po3ain « TEXHIYHE
OBCITYITOBYBAHHSA» B iHCTpyKLUii 3 ekcnny-
arauii BignoBigHOI Hacaaku Ansi NMNoBU-
AaneHHs Wwopao niaTPUMaHHA epeKTUBHOCTI
36opy nuny.

. [OoTpumyiTechb ycix YAHHUX HOPMATUBHUX
BUMOT LLOA0 KOHTPOIIO Nuny B KpaiHi, Ae
BUKOHYHOTbCA po6oTu.

. He BukopucToByiTe Hacaaky ansa Buaa-
TNeHHA Nuny nig yac o6po6kun meTany enek-
TPOiHCTPYMeHTOM. YacTuHKkn MeTany, Lo
YTBOPIOKOTLCA Mif Yac 06pobku mMeTany, MoXyTb
nignanuT HaKoMUYeHUN MU i NOLWKOANTA
nNUNoBWIN INLTP ycepeanHi Hacaaok Ans smaa-
NEHHSs NIy, CTBOPIOKOYN CEPNO3HY NMOXEXHY
Hebe3neky.

. Jluwe Ons eeponelicbKux KpaiH
KopucTtyBaueBi peKoMeHAYETbCA BUKO-
pUCTOBYBaTH HacagKy Ansi BUAaneHHs
nuny knacy M un H (3a cranpaptom EN
60335-2-69).

Mo ponomory i NiaTpUMKY WOAO0 HacafokK Ans Buaa-
TNeHHst Nuny 3BepTanTecs 40 MiCLEBOro CepBiCHOro
LieHTpy komnaHii Makita.

Mip’epHaHHA Hacagku ons

BUOaneHHA nuny
» Puc.8: 1.lunosaxucHa kpuwka 2. LLnar

LLlo6 BuKoHyBaTW pisaHHs 6e3 cMiTTS, MOXHa Nig’ea-
HaTW IHCTPYMeHT Ao nunococa Makita.

Mepen noyatkom poboTH ONyCTiTh MUNO3AXMUCHY KPULLIKY
Ha nonoTHo no63unka Ta BCTaBTe LUMaHr nunococa B
OTBIp AN BUNYCKY MUY Ha iIHCTPYMEHTI, Wwob yTBOpUTH
3'eqHaHHS.

BHyTpiLuHi AiameTp oTBOpY, A0 SKOTO Nif’€AHYETbCA
LUMaHT, CTaHOBUTb 26 MM.

3a gonomoroto nepeaHbLoi MarxeTy 22 nig'eaHante
LUNaHT.

NMunosaxucHa KPULLUKa

» Puc.9: 1.lunosaxvcHa kpuiika

YKPAIHCBKA



A OBEPEXHO:

. 3aBxaun ogsiranTe 3axX1CHi OKYNSpU HaBiTb AKLLO
nMno3axucHa KpuLka onyLeHa nig Yac po6otu
iHCTpyMeHTY.

OnycTiTb NMNO3ax1CHY KPULLKY, Wo6 3anobirtv Buni-
TaHHIO CTPYXKW. Ane KON BUKOHYETE KOCUIA 3pi3
3aBxau niginvante ii.

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:

. OcHoBa noBuHHa 6yTH 3aBXaM Ha OJHaKOBOMY
piBHi 3 geTannto. HeBUKOHaHHS Uiei yMmoBK
MOXe NpWU3BECTY [0 MOMOMKM NosoTHa Ta cep-
NO3HOI TPaBMW.

. Mig yac pisaHHsA KpBM3H abo 3aBUTKIB NepeMi-
LLyWTe IHCTPYMEHT Ayxe nosinbHo. He 3acto-
COoBYWiTe cuny npu poboTi 3 iIHCTPYMEHTOM, Lie
MOXe NPU3BECTU [0 HEPIBHUX NOBEPXOHb Ta
MOLLKOKEHHS MOMOTHa.

YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ta 3aXziTb, AOKM NOMOTHO
Habepe NoBHOI WBUAKOCTi, HE TOPKaOYMChb NMONIOTHOM
6ynb-sikoro npegmeTy. MNoTiM WinbHO cnupakyuck Ha
Aertarnb NoBiNbHO NepeMilLyinTe iHCTPYMEHT Brnepes,
[00epXKyHUMCh NnonepeaHbo Bia3Ha4YeHoi NiHii pisaHHs.
» Puc.10: 1. JiHia pizaHHs 2. CTaHWHa

Pi3aHHs nig KyTOomM

» Puc.11

A OBEPEXHO:

. Mepen BCTaHOBMEHHAM OCHOBM Nif, KyTOM
3aBXAn nepesipsanTe, WO iIHCTPYMeHT byB
BMMKHEHWI TaK BiAKMIOYEHWUI Bi Mepexi.

. Mepen BUKOHAHHSAM KOCOTO 3pi3y, MiAiNMIiTb
NMNO3ax1CHy KPULLIKY A0 yropy.

Micnsa BCTaHOBMNEHHSI OCHOBMW Mif KYTOM MOXHa BUKO-
HyBaTK Koci 3pi3u nig kytom 0° Ta 45° (niBopyy abo
npasopyu).
BignycTiTe 60NnT No3azdy OCHOBM 3a [OMOMOrOH0 LWeCTu-
rpaHHoro kntoya. MNepemilyite ocHOBY fokU 6oONT He
po3TallyeTbCs Y LIeHTPi XPeCcTOoMNoAiGHOro nasy 0CHOBY.
» Puc.12: 1. WecTturpannui kntoy 2. bont

3. CtaHuHa

Haxunsnte ocHoBYy Aoku He Byae BcTaHOBNEHO Gaxa-
HOro KyTka ckocy. Kpai kopnycy ABUryHa BKasye KyTok
cKocy rpagytoBaHHaM. MNoTim 3aTArHiTe 60T, Wob6 3akpi-
NUTY OCHOBY.

» Puc.13: 1. Kpowmka 2. lpagytoBaHHA

MepeAaHe pizaHHA 3anoaNULbLO

» Puc.14: 1. lecturpanHui kntod 2. Bont
3. CtaHuHa

BianycTiTe 6oNnT No3agy 0OCHOBW 3@ AOMOMOTOHO LLECTM-
rpaHHOrO Krkoya Ta BCTaBTE OCHOBY [0 YNopy Ha3ag.
MoTim 3aTArHiTL 60NT, WO6 3aKPiNUTM OCHOBY.

Bwupiau BUKOHYOTbCA Byab-AKUM i3 ABOX cnocobiB A
abo B.

A) CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY
» Puc.15: 1. lNoyatkoBun oTBIp

[Ans BHYTPILLHIX BMPI3iB, AKLLO Hemae BBoAY 3
Kpato, HeobXigHO NonepeaHbLO NPOCBEPANUTU
noyaTkoBui oTBIp AiameTpoM 12 MM abo BinbLue
BcTaBTe NonoTHO B Liewt OTBIp Ta NoynMHanTe
pisaHHs.

B) Muboke pi3aHHA
» Puc.16

HeobxigHo npocBepanuTN NOYaTKOBMIA OTBIP

abo Haapis, AOTPUMYIOUUCH NPUBEOEHNX HIKYe

pekomeHaauin.

(1) TMoBepHiTb IHCTPYMEHT AOropy 3 NnepeaHLOro
Kpato OCHOBM, MPW LibOMY BICTPs ne3a
MOBWHHO GyTK PO3TALLOBAHO TPOXU BULLE
po60o40i NOBEPXHi.

(2) [Ooknagitb 3ycunns Jo iHCTPYMEHTY Takum
YMHOM, LG NepeaHin Kpa OCHOBU He
pyxaBcs P YBIMKHEHHi IHCTPYMEHTY,

Ta NoBiNbHO onyckanTe 3afHi kpan
iHCTPYMEHTY.

(3) Ak TiNbKM NONOTHO NPOCTPOMUTL AeTanb,
MOBINIbHO ONycKanTe OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha
po6oyy NoBepxHHo.

(4) BuKOHYITE pi3aHHsi 3BU4ANHUM COCOGOM.

Ob6po6neHHs1 KPOMOK

» Puc.17

Ons Toro, wo6 06pobutn abo NiapiBHATM KPOMKM, NPO-
BeiTb NOMOTHO NeABe TOPKaYUCh BiApi3aHMX KPOMOK.

PizaHHA no meTany

IMia yac pisaHHs MeTany 3aBxan 3aCTOCOBYWTE Bia-
NOBIAHWI OXONOMXYyBaY (OXONOMKyBanbHe MacTuo).
HeBWKOHaHHS L€l yMOBU MOXE CMPUYMHUTI [0 3HAY-
HOrO 3HOLLUEHHS MOMOTHA. 3aMiCTb 3aCTOCYBaHHS OXO-
nofAxyBaya MOXHa 3mMa3aTu feTanb 3Hu3y.

HanpsimHa nnaHka (onuis)

A OBEPEXHO:

. 3aBxau nepesipsnTe, Wo6 iHCTPyMeHT ByB
BYMKHEHWIN Ta BiOKNIOYEHWIA Bif Mepexi nepes
BCTaHOBMEHHSAM abo 3HATTAM [0AaTKOBOT
NPUHANEXHOCTi.
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1. Mpawmi 3pi3n

Tun meTaneBoi 0CHOBM

1. HanpsamHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

AntomMiHieBa ocHoBa

1. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

FAKLLIO BU HEOHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUNPUHY
pizaHHsi 160 MM abo MeHLL, KOpUCTYIUTECH
HanpsIMHOLO MNaHKolo, sika 3abe3neynThb LWBKUA-
KiCTb, YACTOTY, NPSAMONIHINHICTb pi3aHHs.

Tun meTanesoi 0CHOBYU

1. WecTturpanHum knioy 2. bonT 3. HanpsmHa nnaHka
(PeectpoBa miTka) 4. MepegHii 6ik HanpsAMHOT

AromiHieBa ocHoBa

1. bonT 2. HanpsMHa nininkn 3. LecTurpaHHuii knio4
4. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

[ins Toro, Wwo6 BCTAHOBUTW HaNPAMHY NNaHKy,
BCTaBTe ii B NPSMOKYTHWI OTBip 3 60Ky OCHOBM,
npy LbOMY HanpsiMHa MiaHkn NoBUHHA ByTu
3BepHeHa BHW3. BCTaHOBITb HAaNPsSIMHY NNaHKy B
BaxkaHe MONOXEHHS LUMPUHW Pi3aHHs, MOTiM 3aTar-
HiTb 60nT, Wo6 3akpinuTK ii.

2. KinbueBi 3pi3u

Tun MeTanesoi 0CHOBM

1. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)
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Tun meTanesoi OCHOBYU

1. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTPILLHIM pi3bOneHHAM
2. MepepHin 6ik HanpsMHoi 3. HanpsMHa nnaHka
(PeecTpoBa miTka) 4. LLTtndt

AntomiHieBa ocHoBa

1. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTpILUHIM pi3b6rneHHAM
2. WtndT 3. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)
4. HanpsiMHa niHinkn

Mpw pisanHi kpyrie abo apok pagiycom 170 mm abo
MeHLL, HanpsiMHY NaHKy ciif BCTaHOBMoBaTK,
[OTPUMYIOUUC NPUBEAEHOTO HUXYE Crocoby:
BcTaBTe HanpsiMHy NnaHKy B MPSIMOKYTHUIA OTBIp
3 BOKYy OCHOBW, NPW LibOMY HanpsiMHa MnaHku
nosuHHa 6yTun 3BepHeHa goropu. Betaste
LUNWIBKY KinbLeBoi HanpsIMHOI B 6yAb-Akuii 3
[BOX OTBOPIB Ha HaNPsIMHi nNnaHku. 3akpinite
LUMWUMBKY, 3arBUHTMBLUM Ha Hel KPYry PyKOsiTKY 3
BHYTPILLHIM pPi3bOneHHAM.

Tenep BCTAHOBITb HAaNPsSMHY NnaHky B 6axaHe
NONOXeHHs padiycy pisaHHs, Ta 3aTArHiTb 60nT,
o6 3akpinuTn ii B pobo4oMy nonoxeHHi. Motim
nepemillyiTe OCHOBY Bnepes A0 Ynopy.

NMPUMITKA:
. 3aexau kopucTynTecb nonotHamm Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27 npwm pi3aHHi kpyris abo

apok.

MpucTpin npoTu po3LwensieHHA Ana

MeTaneBoi OCHOBM (QogaTkoBa
NPUHANEeXHICTb)

» Puc.18: 1. MpwucTpiit npoTun po3LuenneHHs

2. Buctynu
MpucTpii NPOTK PO3LLENNEHHSI MOXE 3aCTOCOBYBATUCh,
06 YHUKHYTM PO3KOMIOBaHHSA Mig Yac pisaHHs. [nsa
TOro, o6 BCTaHOBUTU NPUCTPIN NPOTU PO3LLENIIEHHS,

=

pyxanTe OCHOBY Brepes A0 ynopy Ta BCTaBTe NOro Mix
[IBOX BUCTYMIiB OCHOBW.
NPUMITKA:

. [MpucTpin NpoTK po3sLLENIEHHA HE MOXHA 3acTo-
COBYBaTW, SKLLO BM BUKOHYETE KOCUI 3Pi3.

MpucTpin npoTn posLiensnieHHA ons

antoMiHieBoi OCHOBM (AoaaTkoBa
NPUHANEeXHiCTb)

» Puc.19:

1. MpucTpii NPOTK po3LLenneHHs
2. AntomiHiesa ocHoBa

MpuUCTpiit NpoTK Po3LLENIEHHS MOXe 3aCTOCOBYBaTUCh,
o6 YHUKHYTW PO3KOMIOBAHHS Mif Yac pisaHHs. [Ans
TOro, Wob BCTaHOBMTMN NPUCTPI NPOTU PO3LLENNEHHS,
pyxainTe OCHOBY IHCTPYMEeHTa Bnepes A0 ynopy Ta
BCTaBTE MOro B OCHOBY iHCTPyMEHTa no3agy. AKLLO BU
3aCTOCOBYETE NIOCKY KPULLIKY, MPUCTPIii NPOTY po3Lue-
NMEHHS BCTAHOBIIOETHLCS HA MMOCKY KPULLIKY.

A OBEPEXHO:
. MpucTpint NpoTK po3LLENNEHHS HE MOXHa 3acTo-
COBYBATH, SKLLIO BM BUKOHYETE KOCWIA 3pi3.

Mnocka Kpuiuka Ansa antoMiHieBOI

OCHOBM (gogaTKoBa NPUHANEeXHiCTb)

» Puc.20:

[Mia yac pisaHHsA CTpyraHoi LWNOHW, NacTMacu BUKO-
pUCTOBYWTE NNOCKY KPULLKY. BoHa 3axumwiae vyytnmey
abo TOHKY MOBEPXHI0 Bif NOLIKOMKEHHS. BecTasTe ii
no3agy OCHOBM iHCTPYMEHTY.

1. Kpuwika 2. AntomiHieBa ocHoBa

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SIK OTMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BIAKMIOYEHWIA BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
pO3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI Pe4OBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MiHN
Konbopy, AedopmalLlii Ta NosBU TPILLMH.

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, Ornsig Ta 3amiHy BYTinNbHUX
LiTOK, Oyab-siKe iHLEe TexHiYHe ob6cnyroByBaHHS abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YMOBHOBAXEHI LieH-
Tpun obcnyroByBaHHA "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuie ctaHaapTHi 3anvactuHm "Makita".
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHst abo npunanas pekomeH4oBaHo
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopurCTaHHs IKOrocb iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalwleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTy gonomory B GinbLu
fAeTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTaii-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MonoTtHa no63vika

. LLlecTurpaHHmi knioy 3

. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMNIeKT
. MpucTpii NpoTK po3LenneHHs

. LLnaHr (ans nunococy)

. CTukoBa Haknagka (4ns antoMiHieBoi OCHOBM)

NMPUMITKA:

. [eski eneMeHTV CNMCKy MOXYTb BXOAUTU 4O
KOMMMEKTY iHCTPYMEHTA ik CTaHAAPTHE Npu-
nagaas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCS 3anexHO Bif
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model 4326 | 4327 | 438 | 4320

Dtugos$¢ skoku 18 mm

Typ brzeszczotu TypB

Maks. gtebokos$¢ cigcia Drewno 65 mm

Stal miekka 6 mm

Liczba oscylacji na minute (min™") 3100 | 500 -3 100
Dtugos¢ catkowita 217 mm (Typ podstawy 217 mm 223 mm
stalowej)
223 mm (Typ podstawy
aluminiowej)

Ciezar netto 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg

Klasa bezpieczenstwa

En

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne mogg réznié sie w zaleznosci od kraju.
. Warto$é masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukcji

obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigecia drewna, tworzyw
sztucznych i materiatéw metalowych. Dzieki rozbudo-
wanemu programowi osprzetu i tarczy, narzgdzie moze
by¢ uzywane do wielu zastosowan i doskonale nadaje
si¢ do cie¢ zakrzywionych lub okragtych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu

mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu

jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan ciggtych (suma wekto-
row w trzech osiach) okreslona zgodnie z normg
EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Tryb pracy: ciecie ptyt

Emisja drgan (ang): 5,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

Emisja drgan (a,u): 5,5 m/s

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’

Model 4328,4329

Tryb pracy: ciecie ptyt

Emisja drgan (ang): 7,0 m/s®

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie blachy metalowej

Emisja drgan (any): 5,0 m/s®

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
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WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig ré6zni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu

jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadaja-
cymi im wartos$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-11.

Model 4326,4327

Tryb pracy: ciecie piyt

pr: 241 m/s®

Niepewnosé (K): 41 m/s®

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

pr: 209 m/s®

Niepewnosé (K): 62 m/s®

Model 4328,4329

Tryb pracy: ciecie piyt

P 1 241 m/s®

Niepewnosé (K): 41 m/s’

Tryb pracy: ciecie blachy metalowej

pr: 206 m/s®

Niepewnosé (K): 22 m/s®

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okres$lania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny gorne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.

Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilajg-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wyrzynarki z
podcinaniem

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych osprzet moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstonigte elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac zaciskéw lub innych prak-
tycznych sposoboéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

4. Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy skontrolowa¢, czy
obrabiany element nie zawiera gwozdzi i ewen-
tualnie je usunac.

5. Nie wolno cigé zbyt duzych elementéw.

6. Przed przystapieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy wokoét obrabianego elementu jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
brzeszczot wyrzynarki nie uderzyt w podtoge,
stot warsztatowy itp.

. Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

8. Przed wiaczeniem narzedzia za pomocga prze-
tacznika upewnij sie, ze brzeszczot wyrzynarki
nie styka si¢ z obrabianym elementem.

. Trzymac¢ rece z dala od czesci ruchomych.

10. Nie pozostawia¢ wilaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

11.  Przed wyjeciem brzeszczotu wyrzynarki
wylaczy¢ narzedzie i zaczekac, az brzeszczot
wyrzynarki catkowicie si¢ zatrzyma.

12. Nie dotyka¢ brzeszczotu wyrzynarki ani obra-
bianego elementu bezposrednio po zakon-
czeniu pracy. Moga one by¢ bardzo gorace i
spowodowac oparzenie skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.
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14. Niektére materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.
Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

15. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Wybér funkcji cigcia (Modele

4328/4329)

» Rys.1: 1. Dzwignia zmiany funkcji ciecia

Narzedzie moze pracowac w trybie cigcia z ruchem
wahadfowym (do przodu i do tytu) lub posuwisto-zwrot-
nym (w goére i w dot) brzeszczotu. W przypadku ciecia

z ruchem wahadtowym brzeszczot wyrzynarki jest
wysuwany do przodu podczas suwu cigcia, co znacznie
zwigksza predkos$¢ ciecia.

W celu zmiany trybu cigcia nalezy przekreci¢ dzwignie
zmiany trybu cigcia do zgdanej pozycji trybu cigcia. Aby
wybra¢ odpowiedni tryb ciecia, nalezy zapoznac¢ sie z
tabela.

Pozycja Tryb cigcia Zastosowania

0 Tryb
posuwisto-zwrotny

Do cigcia migkkiej
stali, stali nie-
rdzewnej i tworzyw
sztucznych.

Do czystego ciecia
drewna i sklejki.

Tryb ciecia z
matym ruchem
wahadtowym

Do cigcia migkkiej
stali, aluminium i
twardego drewna.

Il Tryb cigcia ze Do cigcia drewna i

» Rys.2: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokujacy

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisng¢
na spust przetgcznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciggtej, nacisnaé¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisng¢ przycisk blokujgcy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu,
a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

(modele 4327/4328/4329)

» Rys.3: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkosc¢ obrotow tarczy moze by¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 500 do 3100
na minute. Wieksza predkos$¢ uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozyciji 1.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wiasciwg predkos¢ cie-
cia obrabianego elementu. Ta wlasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci pozwalajg
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale wowczas skréce-
niu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 5-6
Stal migkka 3-
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Tworzywa sztuczne 1-4

APRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych pred-
kosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowa¢ obréci¢ go na site poza
pozycje 6 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

MONTAZ

A PRZESTROGA:

$rednim ruchem sklejki.
wahadtowym Do szybkiego . Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
ciecia aluminium i na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
miekkiej stali. ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
1] Tryb cigcia z Do szybkiego
duzym ruchem ciecia drewna i
wahadtowym sklejki.
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Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

» Rys.4: 1. Uchwyt ostrza 2. Sruba 3. Klucz
szesciokatny

APRZESTROGA:

. Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowa-
dzi¢ do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a
w rezultacie do powaznego wypadku.

. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
brzeszczotu ani cigtego elementu. Mogg one
by¢ bardzo gorgce i dotknigcie grozi poparze-
niem skory.

. Zawsze nalezy pewnie zamocowac ostrze.
Niewystarczajgce zamocowanie ostrza moze
spowodowac jego pekniecie badz powazne
obrazenia ciata.

. Nalezy uzywac tylko brzeszczotu typu B.
Uzywanie brzeszczotéw innych niz typ B moze
spowodowac niewystarczajgce dokrecenie,

a tym samym stwarzaé ryzyko powaznych
obrazen.

Aby zainstalowac ostrze, nalezy poluzni¢ sworzen
znajdujgcy sie na uchwycie ostrza uzywajgc klucza
szesciokgtnego przeciwnie do kierunku ruchu wskazé-
wek zegara.

Nalezy umiesci¢ ostrze zwrécone zebami do przodu

w uchwyt ostrza tak gtgboko, jak to tylko mozliwe.
Nalezy upewnic sie, ze tylna krawegdz ostrza miesci sig
w watku. Nastepnie nalezy zacisng¢ sworzen zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby pewnie
zamocowac ostrze.

» Rys.5: 1. Sruba 2. Brzeszczot 3. Rolka

Aby zdemontowac brzeszczot, nalezy w odwrotnej
kolejnosci wykonaé procedure montazu.

WSKAZOWKA:
. Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza

szesciokatnego
» Rys.6: 1.Hak 2. Klucz sze$ciokatny

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat sie.

Regulacja watka (dla modelu

4326/4327)

» Rys.7: 1. Brzeszczot 2. Rolka 3. Ustalacz 4. Klucz

szeéciokatny 5. Sruba 6. Podstawa
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sig z tytu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Usung¢ ustalacz, tak
aby watek stykat sie delikatnie z ostrzem. Nastepnie
przykreci¢ sworzen, aby umocowacé podstawe oraz
ustalacz.

WSKAZOWKA:
. Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Pyt

A OSTRZEZENIE: zaleznie od obrabianego
materiatu i uzywanych akcesoriéw pyt powsta-
jacy podczas korzystania z narzedzia moze by¢
szkodliwy. Zalecane jest, by uzytkownik korzystat
z odpowiedniego odpylacza, aby ograniczy¢ nara-
zenie na kontakt z pytem.

Sekcja ,,AKCESORIA OPCJONALNE” w niniejszej
instrukcji obstugi zawiera informacje na temat
wszystkich dostepnych opcjonalnych przystawek
do odsysania pytu.

Dodatkowe ostrzezenia:

. Aby nie dopusci¢ do wdychania pytu, zale-
cane jest takze noszenie maski przeciwpyto-
wej FFP2 lub P2.

. Aby zapewni¢ skuteczne pochtania-
nie pytu, nalezy zapoznac¢ sie z sekcja
»KONSERWACJA” instrukcji obstugi podta-
czonego odpylacza.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow
dotyczacych kontroli zapylenia obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym wykonywane sa
prace.

. Nie nalezy uzywac¢ odpylacza podczas pracy
z materiatami metalowymi z wykorzystaniem
elektronarzedzi. Opitki metalu powstajgce
podczas pracy mogg spowodowac zapton
nagromadzonego pytu i uszkodzenie filtra
przeciwpytowego w odpylaczach, co stwarza
powazne zagrozenie pozarem.

. Dotyczy tylko krajow europejskich
Zalecane jest, by uzytkownik korzystat z
odpylacza klasy M lub H (zgodnie z definicja
w normie EN 60335-2-69).

W celu uzyskania pomocy i wsparcia w zakresie odpyla-
czy nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum serwi-
sowym firmy Makita.

Podtaczanie do odpylacza
» Rys.8: 1. Ostona przeciwpytowa 2. Waz

Podtgczenie narzedzia do odkurzacza firmy Makita
umozliwia zachowanie czysto$ci podczas ciecia.
Przed przystapieniem do pracy nalezy opusci¢ ostone
przeciwpylowg na brzeszczot wyrzynarki i wsung¢ waz
odkurzacza do wylotu pytu w narzedziu w celu jego
podigczenia.

Srednica wewnetrzna otworu do podtgczania weza
wynosi 26 mm.

Do podtgczania weza nalezy uzyé przedniej ztgczki 22.

Ostona przeciwpytowa

» Rys.9: 1. Ostona przeciwpytowa

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy zaktada¢ okulary ochronne
nawet, gdy pracuje si¢ z narzedziem, w ktérym
pokrywa przeciwpytowa jest opuszczona.

Opusci¢ pokrywe przeciwpytowg, aby unikng¢ prze-
mieszczania sig ubytkow. Jednakze, przed cigciem
ukosnym podnies¢ catkowicie pokrywe przeciwpytowa.
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DZIALANIE

APRZESTROGA:

. Zawsze nalezy trzymac podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowacé pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

. Przy cieciu wzdtuz linii krzywych lub wyrzyna-
nia przesuwac urzadzenie w kierunku cigecia.
Nadmierne napieranie na urzgdzenie moze
spowodowac powstanie krzywych cieé¢ i peknie-
cie ostrza.

Wigcz pilarke i zanim opuscisz jg, odczekaj, az tar-
cza osiggnie swojg maksymalng predkos¢ obrotowa.
Nastepnie przytozy¢ podstawe ptasko do elementu
obrébki i delikatnie przesuwac urzadzenie do przodu
wzdtuz uprzednio zaznaczonej linii ciecia.

» Rys.10: 1. Linia cigcia 2. Podstawa

Ciecie pod katem

» Rys.11

APRZESTROGA:

. Zawsze nalezy sig¢ upewni¢, ze urzadzenie
jest w stanie spoczynku oraz wytgczone zanim
przechyli si¢ podstawe.

. Podnies¢ catkowicie pokrywe przciwpytowg
zanim rozpocznie sie ciecie pod katem.

Przy przechylonej podstawie mozna dokonywac cie¢
pod kazdym katem migdzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tylu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Przesung¢ podstawe,
tak aby $ruba znalazta sie w centrum wlotu w ksztatcie
krzyza znajdujgcego sie w podstawie.
» Rys.12: 1. Klucz szesciokatny 2. Sruba

3. Podstawa

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zagdanego

kata ciecia linii krzywych. Na brzegu obudowy silnika
znajdujg sie podziatki okreslajgce katy ciecia linii krzy-
wych. Nastepnie przykreé srube w celu umocowania
podstawy.

» Rys.13: 1. Krawedz 2. Skala

Ciecie wzdtuz krawedzi

» Rys.14: 1.Klucz szesciokatny 2. Sruba

3. Podstawa
Poluzni¢ $rube znajdujacy sie w tyle podstawy za
pomocg klucza szes$ciokatnego i przesungé podstawe
catkowicie do tytu. Nastgpnie przykre¢ srube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztaltow

Ksztatty moga by¢ wycinane za pomocg metody A
lub B.

A) Rozpoczynajac od wywierconego
otworu
» Rys.15: 1. Otwor poczatkowy

W ceu wycinania ksztattéw bez przecinania brze-
gow materiatu wywier¢ otwér poczatkowy o $red-
nicy 12 mm lub wiekszej. Wtéz ostrze do otworu,
aby rozpoczg¢ cigcie.

B) Zagtebiajac ostrze
» Rys.16

Nie musisz wiercic otworu poczgtkowego ani prze-
cina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz ostroznie
co nastepuje.

(1) Przechyli¢ narzedzie do goéry na czotowej
krawedzi podstawy z koncem ostrza umiesz-
czonym tuz nad powierzchnig przedmiotu
obrabianego.

(2) Nci$nij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat si¢ kiedy wiaczysz urza-
dzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(38) Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiat,
obnizaj powoli podstawe urzgdzenia w kie-
runku powierzchni wykanczanego materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny sposob.

Wykanczanie brzegow

» Rys.17

Aby przycig¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecietych brzegow.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac¢ odpo-
wiedni $rodek chtodzacy (olej do cigcia). Niestosowanie
sie do tej zasady spowoduje przedwczesne zuzycie
brzeszczotu. Zamiast stosowania cieczy chtodzaco-
-smarujgcej, mozna nasmarowac spod obrabianego
przedmiotu.

Pret prowadnicy (wyposazenie
dodatkowe)

MAPRZESTROGA:

. Przed przystgpieniem do zaktadania lub zdej-
mowania tarczy zawsze upewnij sig, czy urza-
dzenie jest wytgczone i odtgczone od zasilania.

24 POLSKI



1. Ciecie proste

Typ podstawy stalowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Typ podstawy aluminiowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Przy wielokrotnym cigciu powierzchni o szerokosci
160 mm lub mniej, nalezy stosowac prowadnice
aby zapewni¢ szybkie, czyste i proste ciecia.

Typ podstawy stalowej

1. Klucz sze$ciokatny 2. Sruba 3. Prowadnica wzdtuzna
4. Pokrycie prowadnicy

Typ podstawy aluminiowej

1. Sruba 2. Prowadnica 3. Klucz sze$ciokatny
4. Prowadnica wzdtuzna

Aby ja zainstalowaé, nalezy umiesci¢ prowad-
nice w prostokgtnym otworz znajdujgcym sie z
boku podstawy upewniajac sie, ze prowadnica
ustawiona jest kierunkiem w dét. Przesungé pro-
wadnice wzdtuzng do zadanej szerokosci ciecia,
nastepnie przymocowac jg pewnie przykrecajgc
Srube.

2. Ciecie wzdluz okregu

Typ podstawy stalowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Typ podstawy aluminiowej

1. Prowadnica wzdtuzna
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Typ podstawy stalowej

1. Pokretto z gwintem 2. Pokrycie prowadnicy
3. Prowadnica wzdtuzna 4. Sworzen

Typ podstawy aluminiowej

1. Pokretto z gwintem 2. Sworzen 3. Prowadnica
wzdiuzna 4. Prowadnica

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promie-
niu do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice w
nastepujgcy sposob.
Umiesci¢ pret prowadnicy w prostokgtnym otwo-
rze znajdujacym sie w boku podstawy upewniajac
sie, ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w
dot. Umiesci¢ szpilg prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwoéch otworéw znajdujgcych sig w pro-
wadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do swo-
rzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesungc pret prowadnicy do uzyska-
nia zgdanego promienia ciecia i przykrecic srube
w celu pewniejszego umocowania pretu. Potem
nalezy przesung¢ catkowicie podstawe do przodu.
WSKAZOWKA:
. Zawsze nalezy stosowac¢ ostrza nr No. B-17,
B-18, B-26 lub B-27 w przypadku ciecia okre-
gow i tukéw.

Urzadzenie chronigce przed

rozszczepieniem dla podstawy
stalowej (wyposazenie dodatkowe)

» Rys.18: 1. Urzadzenie chronigce przed rozszcze-
pem 2. Wypuktosci

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzgdzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowac¢ urzgdzenie chronigce przed rozsz-
czepieniem, nalezy przesuna¢ podstawe catkowicie
do przodu i umiesci¢ urzagdzenie chronigce przed
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rozszczepieniem pomiedzy dwa wystepy w podstawie.

WSKAZOWKA:
. Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem

nie moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

Urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem dla podstaw

aluminiowych (wyposazenie
dodatkowe)

» Rys.19:

1. Urzadzenie chronigce przed rozszcze-
pem 2. Podstawa aluminiowa

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzgdzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowa¢ urzadzenie chronigce przed rozsz-
czepieniem, nalezy przesung¢ podstawe catkowicie do
przodu orazprzymocowac z tylu podstawy urzgdzenia.
Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy zainstalo-
wacé urzadzenie chronigce przed rozszczepem na te
pokrywe.

MAPRZESTROGA:
. Urzagdzenie chronigce przed rozszczepieniem
nie moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

Pokrywa dla podstawy aluminiowej
(Wyposazenie dodatkowe)

» Rys.20: 1. Pokrywa 2. Podstawa aluminiowa

Uzywac¢ pokrywe przeciwpytowg podczas ciecia
tuszczki ozdobnej, plastykow, itp. Pokrywa chroni
powierzchnie delikatne oraz podatne na zniszczenia.
Umiescic¢ z tylu podstawy urzadzenia.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny byé wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoridw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Ostrza wyrzynarki bezprzewodowe;.

Klucz szesciokatny 3

Prowadnica wzdtuzna

Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Waz (Dla odkurzacza)

Pokrywa (dla podstawy typu aluminiowego)

WSKAZOWKA:

Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 4326 | 4327 | 438 | 4320
Lungimea cursei 18 mm
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm
Otel moale 6 mm
Curse pe minut (min™) 3.100 | 500 - 3.100
Lungime totala 217 mm (Tip de talpa din otel) 217 mm 223 mm
223 mm (tip de talpa din
aluminiu)
Greutate neta 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

Clasa de siguranta

(=T

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

instructiuni.
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-

tic si metal. Datorita gamei largi de accesorii si panze

de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple

si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Nivel de presiune acustica (Lyx): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Nivel de presiune acustica (L,x): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu 0 metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
ntr-o evaluare preliminara a expunerii.

28

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinatd conform EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 5,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratji (au): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model 4328,4329

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (ayu): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
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NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masuraté(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

A AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

in continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-11.

Model 4326,4327

Mod de lucru: taierea placilor

pr: 241 m/s®

Marja de eroare (K): 41 m/s”

Mod de lucru: taierea foilor de tabla

pr: 209 m/s®

Marja de eroare (K): 62 m/s’

Model 4328,4329

Mod de lucru: taierea placilor

pe: 241 m/s®

Marja de eroare (K): 41 m/s®

Mod de lucru: taierea foilor de tabla

pr: 206 m/s®

Marja de eroare (K): 22 m/s’

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a mainilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

MAAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca

electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricd” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastrau mecanic

1. Apucati magina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un
fir aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
componentele metalice neizolate ale masinii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

2. Folositi bride sau altda metoda practica de a
fixa i sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5.  Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta din jurul piesei de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
de ferastrau mecanic sa nu loveasca podeaua,
bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza de ferastrau mecanic nu
intra in contact cu piesa de prelucrat inainte de
a conecta comutatorul.

. Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
de ferastrau mecanic sa se opreasca complet
inainte de a scoate panza de ferastrau mecanic
din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti panza de ferastrau mecanic sau
piesa de prelucrat imediat dupa executarea
lucrarii; acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
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Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-

AA‘_/E_R:”__ZARE-' NU permiteti comoditatii si patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare Pentru o functionare continud, apasati intrerupatorul si
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a butonul de blocare.

normelor de securitate pentru acest produs. Pentru a opri masina din pozitia blocaté, actionati la
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor- maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

melor de securitate din acest manual de instructi- = - -

uni poate provoca vatamari corporale grave. Rondela de reglare a vitezei (pentru

modelele 4327/4328/4329)

» Fig.3: 1.Rondela de reglare a vitezei

DESC RI ERE Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 500 si 3100
= curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele

FU NCTIONALA mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numa-

rului 6; vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in

; directia numarului 1.
AATENT'E' Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
*  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran- piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
verifica starea sa de functionare. de prelucrat. In general, vitezele mai mari va permit

- — sa taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
Selectarea modului de taiere (pentru JEEEUEEECICYELIVY

mOdeIeIe 4328/4329) Piesa de prelucrat Numér pe rondela de reglare
» Fig.1: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere Lemn 5-6
= P A, = < Otel moale 3-
Aceastd masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere Otel inox 34
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere Aluminiu 3.6
orbitala impinge panza de ferastrau inainte in timpul Plastic 14

cursei de taiere si sporeste foarte mult viteza de taiere.
Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu AATEN]'IE:
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia .

modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si se va incalzi.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii . Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
0 Mod de taiere in Pentru taiere in numgi pana la pozitia 6 §.i“Tnapoi la pozitia 1. Nu
linie dreapta otel moale, otel fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
inoxidabil i materi- functia de reglare a vitezei se poate defecta.
ale plastice.

Pentru taiere
precisa in lemn si

- pronl____ MONTARE
Mod de taiere cu Pentru taiere in

orbita mica otel moale, alu-
miniu si lemn de AATENTIE:
esenta tare. . e o . X . L
— — . Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
s Mod de taiere cu | Pentru taiere in nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo

orbitd medie lemn si placaj.

interventie asupra masinii.

Pentru taiere
rapida in aluminiu

Montarea sau demontarea panzei de

si otel moale.
n Mod de taiere cu | Pentru taiere ferastrau
orbitd mare rapida in lemn si . N . ..
placaj. » Fig.4: 1. Suportul panzei 2. Bolt 3. Cheie inbus

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de

blocare
AATENTIE:
. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati

daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.
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AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul
panzei. In caz contrar, panza ar putea fi stransa
insuficient existand pericol de ranire grava.

. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

. Fixati intotdeauna ferm panza. Strangerea
insuficientd a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.

. Folositi numai panze de tip B. Folosirea altor
panze decat a celor de tip B cauzeaza stran-
gerea insuficienta a panzei, existand pericol de
ranire grava.

Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe suportul

panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.

Cu dintii panzei orientati inainte, introduceti panza in

suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca

muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de

ghidare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa

panza.

» Fig.5: 1. Bolt 2. Panza de ferastrau 3. Rola de
ghidare

Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Depozitarea cheii inbus

» Fig.6: 1.Agatatoare 2. Cheie inbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Rola de reglare (pentru modelele

4326/4327)

» Fig.7: 1. Panza de ferastrau 2. Rola de ghidare

3. Fixator 4. Cheie inbus 5. Bolt 6. Talpa
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
fixatorul astfel incat rola de ghidare sa intre usor in
contact cu panza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa si fixatorul.

NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

A AVERTIZARE: in functie de materialul cu
care se lucreaza si de accesoriul utilizat, praful
generat de utilizarea masinii poate fi daunator. Se
recomanda utilizatorului sa utilizeze un accesoriu
corespunzator de extragere a prafului pentru a
reduce expunerea.

Consultati sectiunea ,,ACCESORII OPTIONALE”
din acest manual de instructiuni pentru a vedea
toate accesoriile optionale de extragere a prafului
disponibile.

Avertismente suplimentare:

. Pentru a evita inhalarea prafului, este reco-
mandat sa purtati si o masca de protectie
impotriva prafului FFP2 sau o masca de
respirat P2.

. Cititi sectiunea ,,INTRETINERE” din manu-
alul de instructiuni al accesoriului de extra-
gere a prafului conectat pentru o colectare
eficienta a prafului.

. Respectati toate cerintele de reglementare
aplicabile pentru controlul prafului din tara
in care se efectueaza lucrarile.

. Nu utilizati un accesoriu de extragere a pra-
fului pentru lucrari metalice cu masini elec-
trice. Particulele de metal generate in timpul
lucrarilor metalice pot sa aprinda praful acumu-
lat si sa deterioreze filtrul de praf din interiorul
accesoriilor de extragere a prafului, prezentand
un pericol grav de incendiu.

. Numai pentru térile europene
Se recomanda utilizatorului sa utilizeze un
accesoriu de extragere a prafului de clasa M
sau H (definit in EN 60335-2-69).

Pentru asistenta si sprijin privind accesoriile de extra-
gere a prafului, contactati centrul local de service
Makita.

Conectarea cu un accesoriu de

extragere a prafului
» Fig.8: 1. Capac de protectie contra prafului
2. Furtun

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conecta-
rea masinii la un aspirator Makita.

inainte de utilizare, coborati capacul de protectie contra
prafului peste panza de ferastrau mecanic si introduceti
furtunul aspiratorului in orificiul de evacuare a prafului
de pe masina pentru a realiza conexiunea.

Diametrul interior al orificiului pentru conectarea furtu-
nului este de 26 mm.

Utilizati garnitura frontala 22 pentru a conecta furtunul.

Capac de protectie contra prafului

» Fig.9: 1. Capac de protectie contra prafului

AATENTIE:

. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar
si atunci cand folositi masina cu capacul de
protectie contra prafului coborat.

Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
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impiedica imprastierea aschiilor. Cand executati taieri
inclinate, insa, ridicati-l complet.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. In caz contrar, panza se poate
rupe provocand vatamari corporale grave.

. Deplasati masina foarte lent inainte atunci cant
taiati linii curbe sau traforati. Fortarea masinii va
avea ca efect o suprafata de taiere inclinata si
ruperea panzei.

Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si astep-
tati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi ase-
zatj talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina nainte de-a lungul liniei de taiere marcate in
prealabil.

» Fig.10: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Taierea inclinata

> Fig.11

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata nainte de a inclina talpa.

. Ridicati capacul de protectie contra prafului
fnainte de a executa taieri inclinate.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.

» Fig.12: 1. Cheie inbus 2. Bolf 3. Talpa

inclinatj talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
inclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa

1. Muchie 2. Gradatie

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.14: 1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Talpa

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire
» Fig.15: 1. Gaura de pornire

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini, prac-
ticati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm
sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura
pentru a incepe taierea.

B) Decupare
» Fig.16

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire
sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontala

a talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.
Aplicati o presiune asupra masinii astfel
fncat muchia frontala a talpii sa nu se miste
atunci cand porniti masina si coborati lent
capatul posterior al masinii.

Pe masura ce panza strapunge piesa de pre-
lucrat, coborati lent talpa masinii pe supra-
fata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

> Fig.17

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimen-
sionale, deplasati panza usor de-a lungul marginilor
taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

()

@)

Rigla de ghidare (accesoriu

optional)

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata Tnainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1. Taieri drepte

Tip de talpa din otel

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

ROMANA



Tip de talpa din alumini

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

Cand taiati in mod repetat la latimi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtine-
rea unor taieturi rapide, curate si drepte.

Tip de talpa din otel

1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Rigla de ghidare (Regula de
ghidare) 4. Fata ghidajului

Tip de talpa din aluminiu

1. Bolt 2. Ghidajul riglei 3. Cheie inbus 4. Rigla de ghi-
dare (Regula de ghidare)

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare

in gaura dreptunghiulara din partea laterala a
talpii cu ghidajul riglei orientat in jos. Glisati rigla
de ghidare in pozitia latimii de taiere dorite, apoi
strangeti boltul pentru a o fixa.

2. Taieri circulare

Tip de talpa din otel

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

Tip de talpa din otel

1. Buton filetat 2. Fata ghidajului 3. Rigla de ghidare
(Regula de ghidare) 4. Stift
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Tip de talpa din aluminiu

1. Buton filetat 2. $tift 3. Rigla de ghidare (Regula de
ghidare) 4. Ghidajul riglei

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica

de 170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiu-
lara din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei
orientat in sus. Introducet; stiftul ghidajului circular
printr-una dintre cele doua gauri ale ghidajului
riglei. insurubati butonul filetat pe stift pentru a-I
fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18,
B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din otel (accesoriu optional)
» Fig.18: 1. Dispozitiv anti-agchiere 2. Protuberante

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet Thainte si introduceti dispozitivul
ntre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA:

. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din aluminiu (accesoriu optional)

» Fig.19: 1. Dispozitiv anti-aschiere 2. Talpa de
aluminiu

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet Thainte si montati dispo-
zitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati placa de
acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe placa
de acoperire.

AATENTIE:
. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.
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Placa de acoperire pentru talpa din
aluminiu (accesoriu optional)

» Fig.20: 1. Placa de acoperire 2. Talpa de aluminiu

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-l la spatele talpii maginii.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in acest
manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au
fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
. Panze de ferastrau pendular
. Cheie inbus de 3
. Set rigla de ghidare
. Dispozitiv anti-agchiere
Furtun (pentru aspirator)
Placa de acoperire (pentru tip de talpa din
aluminiu)
NOTA:
. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 4326 | 4327 | 438 | 4320
Hubhdhe 18 mm
Sageblatttyp B-Typ
Max. Schnittkapazitat Holz 65 mm
Schmiedestahl 6 mm
Schlage pro Minute (min™) 3.100 500 - 3.100
Gesamtlange 217 mm (Stahlgleitschuh) 217 mm 223 mm
223 mm (Aluminiumgleitschuh)
Netto-Gewicht 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

Sicherheitsklasse

En

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
. Der Nettogewichtswert schlie3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

Gebrauch ein.

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Ségen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Séageblattprogramms
ist das Werkzeug vielseitig verwendbar und gut geeig-
net fiir kurvige und kreisférmige Schnitte.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch
Die typischen A-bewerteten Geraduschpegel, bestimmt
geman EN62841-2-11:
Modell 4326,4327
Schalldruckpegel (L;»): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell 4328,4329
Schalldruckpegel (L,a): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 94 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
séchlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Der kontinuierliche Vibrationsgesamtwert (triaxiale
Vektorsumme) ermittelt nach EN62841-2-11:
Modell 4326,4327
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ans): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anv): 5,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s*
Modell 4328,4329
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ans): 7,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anv): 5,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s
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HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatséchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des

Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-11, dargestellt.

Modell 4326,4327

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton

pr: 241 m/s’

Messunsicherheit (K) : 41 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech

pr : 209 m/s?

Messunsicherheit (K) : 62 m/s’

Modell 4328,4329

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton

pr : 241 m/s®

Messunsicherheit (K) : 41 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Blech

pr : 206 m/s?

Messunsicherheit (K) : 22 m/s?

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,

die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kon-
taktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiih-
renden Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom flihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand
oder gegen lhren Kérper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewohnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5.  Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz um das Werkstiick vor-
handen ist, damit das Stichségeblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Schalters, dass das Stichsédgeblatt nicht
das Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis das Stichsageblatt zum voll-
stindigen Stillstand kommt, bevor Sie das
Stichségeblatt aus dem Werkstiick entfernen.

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Stichségeblatts oder des Werkstiicks unmit-
telbar nach der Bearbeitung, weil sie dann
moglicherweise noch sehr heil sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen
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giftige Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

Position Schnittbewegung | Anwendungen
Il MittelgroRRe Zum Schneiden
kreisférmige von Holz und
Schnittbewegung Sperrholz.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden

verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker

aus der Dose gezogen ist.

Auswahl der Schnittbetriebsart (Fiir

Modelle 4328/4329)

» Abb.1: 1. Hebel zum Wechseln der Sagebetriebsart

Dieses Werkzeug kann mit einer kreisférmigen oder
geradlinigen (auf und ab) Schnittbewegung betrieben
werden. Bei kreisférmiger Schnittbewegung wird das
Stichsageblatt im Schnitthub vorgeschoben, wodurch
die Schnittgeschwindigkeit betrachtlich erhéht wird.
Um die Schnittbewegung zu wechseln, stellen Sie
einfach den Schnittbewegungs-Umschalthebel auf die
Position der gewlinschten Schnittbewegung. Wéahlen
Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle
aus.

Fur schnelles
Schneiden in
Aluminium und
Weichstahl.

11} Grolie kreisformige | Fur schnelles
Schnittbewegung Schneiden in Holz
und Sperrholz.

» Abb.2: 1. Griffschalter 2. Blockierungstaste

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der Schalter gedrickt werden. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter
los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (Fiir

Modelle 4327/4328/4329)

» Abb.3: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch
Drehen des Einstellrads stufenlos zwischen 500 und
3.100 Schlagen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine hohere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werkstlick.
Die entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art
und der Dicke des Werkstlicks abhangen. Allgemein
gilt, dass Sie bei héheren Geschwindigkeiten die
Werkstlcke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Position Schnittbewegung | Anwendungen
0 Geradlinige Zum Schneiden Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Schnittbewegung von Weichstahl,
Edelstahl und Holz 5-6
Kunststoffen. Schmiedestahl 3-
Fii b Edelstahl 3-4
Ur saubere -
Schnitte in Holz Aluminium 3-6
und Sperrholz. Plastik 14

Kleine kreisformige
Schnittbewegung

Zum Schneiden
von Weichstahl,
Aluminium und
Hartholz.
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AVORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird
der Motor Uberlastet und berhitzt.

. Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis
6 und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr

einstellen.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des

Sageblatts

» Abb.4: 1. Klingenhalter 2. Bolzen
3. Sechskantschlussel

AVORSICHT:

. Entfernen Sie stets alle Splitter und sonsti-
ges Fremdmaterial vom Sageblatt und dem
Séageblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann
sich das Sageblatt I6sen, was zu schweren
Personenschaden fiihren kann.

. Berilihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstiick. Diese kdnnen extrem
heil} sein und zu Verbrennungen fiihren.

. Spannen Sie das Blatt immer fest ein. Tun Sie
dies nicht, kann das Sageblatt brechen, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

. Verwenden Sie nur Sageblatter vom Typ B. Bei
Verwendung anderer Séageblatter als vom Typ
B, wird das Sageblatt unzureichend festgezo-
gen, was zu schweren Personenschaden fiihren
kann.

Zum Montieren des Sageblatts I6sen Sie zunachst die
Schraube, mit der der Sageblatthalter befestigt ist, mit
dem Sechskantschliissel gegen den Uhrzeigersinn.
Flhren Sie das Sageblatt mit nach vorn ausgerichteten
Zahnen bis zum Anschlag in den Sageblatthalter ein.
Die hintere Kante des Sageblatts muss in die Rolle
passen. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Sageblatts im Uhrzeigersinn an.

» Abb.5: 1.Bolzen 2. Sageblatt 3. Rolle

Zum Demontieren des Sageblatts mussen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

HINWEIS:
. Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des

Sechskantschliissels
» Abb.6: 1. Haken 2. Sechskantschliissel

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Anpassen des Rollers (Fiir Modelle

4326/4327)

» Abb.7: 1. Sageblatt 2. Rolle 3. Halter
4. Sechskantschlissel 5. Bolzen 6. Full

Lésen sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliissel. Bewegen
Sie den Halter so, dass die Rolle das Sageblatt leicht
beriihrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Gleitschuhs und des Halters fest.

HINWEIS:
. Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehoérteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR" dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhaltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitat der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kénnen den angesammelten
Staub entzlinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu
Staubabsaugungen benétigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Verbindung mit einer
Staubabsaugung
» Abb.8: 1. Staubschutzmanschette 2. Schlauch

Sie kénnen saubere Schneidarbeiten durchfiihren,
indem Sie das Werkzeug an ein Makita-Sauggerat
anschlieBen.
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Senken Sie vor dem Betrieb den Staubfanger Gber dem
Stichsageblatt ab und fiihren Sie den Saugschlauch

in die Absaugdéffnung des Werkzeugs ein, um eine
Verbindung herzustellen.

Der Innendurchmesser der Bohrung fiir den
Schlauchanschluss betréagt 26 mm.

Benutzen Sie die Frontmanschette 22, um den
Schlauch anzuschlieBen.

Staubschutzmanschette

» Abb.9: 1. Staubschutzmanschette

AVORSICHT:

. Tragen Sie wahrend der Bedienung des
Werkzeugs stets eine Schutzbrille, auch bei
herabgelassenem Staubfanger.

Lassen Sie den Staubfanger herab, um umherfliegende
Spane zu vermeiden. Fir Gehrungsschnitte heben Sie
ihn jedoch ganz an.

ARBEIT

A\VORSICHT:

. Halten Sie den Gleitschuh stets biindig mit
dem Werkstlick. Tun Sie dies nicht, kann
das Sageblatt brechen, was zu schweren
Personenschaden fithren kann.

. Schieben Sie das Werkzeug bei
Kurvenschnitten und beim Rollen sehr langsam
vor. Druck auf das Werkzeug kann zu einer
schiefen Schnittflache und zu Sageblattbriichen
fiihren.

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Séageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Geschwindigkeit erreicht. Setzen
Sie dann den Gleitschuh flach auf das Werkstiick und
bewegen Sie das Werkzeug langsam entlang der mar-
kierten Schnittlinie nach vorn.

» Abb.10: 1. Schnittlinie 2. Fuf

» Abb.11

AVORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.

. Heben Sie den Staubfanger vor
Gehrungsschnitten ganz an.

Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausflhren.

Losen sie die Schraube auf der Ruickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Verschieben
Sie den Gleitschuh so, dass die Schraube in der Mitte
des kreuzférmigen Schlitzes im Gleitschuh liegt.

» Abb.12: 1. Sechskantschlissel 2. Bolzen 3. Fu®

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewiinschten
Winkel. Die Kante des Motorgehauses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann
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die Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.
» Abb.13: 1. Kante 2. Einteilung

Vordere biindige Schnitte

» Abb.14: 1. Sechskantschlissel 2. Bolzen 3. Ful

Ldsen Sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zuriick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Ausschnitte kénnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs
» Abb.15: 1. Anfangsloch

Fir Innenschnitte ohne Fiihrungsschnitt von einer
Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem
Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fiihren Sie
das Sageblatt in dieses Loch ein, und sagen Sie.

B) Tauchséagen
» Abb.16

Ein Anfangsloch oder ein Fiihrungsschnitt ist nicht
nétig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.

(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vor-

dere Kante des Gleitschuhs, mit der
Ségeblattspitze genau tUber der Oberflache
des Werkstucks.

Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.

Wahrend das Sageblatt in das Werkstlick
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflache des
Werkstucks.

(4) Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

Bearbeiten von Kanten

» Abb.17

Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen fiih-
ren Sie das Sageblatt leicht entlang der Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein ange-
messenes KihImittel (Schneidedl). Zuwiderhandlungen
kénnen zu enormer Blattabnutzung fiihren. Die
Unterseite des Werkstiicks kann gefettet werden,
anstelle der Verwendung eines Kihimittels.

Parallelanschlag (optionales

Zubehor)

AVORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Zubehdrteile einsetzen
oder entfernen.
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1. Geradschnitte

Stahlgleitschuh

1. Parallelanschlag (Flhrungsschiene)

Aluminiumgleitschu

1. Parallelanschlag (Flhrungsschiene)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm.

Stahlgleitschuh

1. Sechskantschliissel 2. Bolzen 3. Parallelanschlag
(Fihrungsschiene) 4. Fiihrungsrichtung

Aluminiumgleitschuh

1. Bolzen 2. Gehrungsanschlag 3. Sechskantschllssel
4. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Setzen Sie den Parallelanschlag in das recht-
eckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein, mit
dem Gehrungsanschlag nach unten. Verschieben
Sie den Parallelanschlag auf die gewlinschte
Schnittbreite, und ziehen Sie die Schraube an, um
ihn zu sichern.

2. Kreisschnitte

Stahlgleitschuh

1. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
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Stahlgleitschuh

1. Gewindeknopf 2. Fiihrungsrichtung
3. Parallelanschlag (Fihrungsschiene) 4. Stift

Aluminiumgleitschuh

1. Gewindeknopf 2. Stift 3. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene) 4. Gehrungsanschlag

Zum Schneiden von Kreisen oder Bégen mit

170 mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.

Setzen Sie den Parallelanschlag in das recht-
eckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein, mit
dem Gehrungsanschlag nach oben. Fiihren Sie
den Kreisfiihrungsstift in eines der beiden Locher
im Parallelanschlag ein. Schrauben Sie dann zu
dessen Sicherung den Gewindeknopf auf den
Stift auf.

Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewdlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

HINWEIS:
. Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17,

B-18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von
Kreisen oder Bégen.

Splitterschutz fiir Stahlgleitschuh
(optionales Zubehor)
» Abb.18: 1. Splitterschutz 2. Nasen

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz ver-
wendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen ihn zwischen den beiden Vorspriingen am
Gleitschuh an.

HINWEIS:
. Der Splitterschutz kann fur Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

Splitterschutz fiir

Aluminiumgleitschuh (optionales
Zubehor)

» Abb.19: 1. Splitterschutz 2. Aluminiumgleitschuh

Fir splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz ver-
wendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und brin-
gen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

A\VORSICHT:
. Der Splitterschutz kann fur Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

Abdeckungsplatte fiir

Aluminiumgleitschuh (optionales
Zubehor)

» Abb.20: 1.Abdeckungsplatte
2. Aluminiumgleitschuh

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer Furniere, Plastik usw. Er schiitzt empfindli-
che Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen Sie ihn
auf der Ruckseite des Werkzeuggleitschuhs an.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den auto-
risierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.
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SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr

fur Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Stichsageblatter

Sechskantschlissel 3

Parallelanschlag (Fihrungsschiene) Satz
Splitterschutz

Schlauch (fiir Staubsauger)

Abdeckungsplatte (Fir Modelle aus Aluminium)

HINWEIS:

Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 4326 | 4327 | 438 | 4320
Lokethossz 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. vagételjesitmény Fa 65 mm
Lagyacél 6 mm
Loketszam percenként (min™") 3100 | 500 - 3100
Teljes hossz 217 mm (Acél vezetblemez) 217 mm 223 mm
223 mm (aluminium vezetéle-
mez tipus)
Tiszta tomeg 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

Biztonsagi osztaly

(=T

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonboézhetnek.

. A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam faanyagok, mlanyagok és fémek firé-
szelésére hasznalhatd. A kibdvitett tartozék és flrész-
lap programnak kdszénhetéen a szerszam szamos
célra hasznalhato és kiilonésen alkalmas ivelt vagy
kérvagasokhoz.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad koétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A szer-
szam kettOs szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:

Tipus 4326,4327

Hangnyomasszint (Lyx): 89 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 97 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus 4328,4329

Hangnyomasszint (L;»): 86 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat maodjatol fliggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely( vek-
torésszeg) az EN62841-2-11 szerint meghatarozva:
Tipus 4326,4327
Mikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ans): 5,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’
Mikddési mod: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 5,5 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s®
Tipus 4328,4329
Mikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ans): 7,0 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s?
Mikddési mod: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 5,0 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
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AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktél a hasznalat médjatol fliggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Az aldbbiakban az ismételt I6késszeri rezgésekbdl
szarmazo gyorsulas csucsamplitidojanak pg atlagér-

akkumulatorrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszam-
gépére vonatkozik.

A szurofiirészre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagéeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet.
Aram alatt 16v6 vezetékekkel valé érintkezéskor a
szerszam fém alkatrészei is aram ala kerilhetnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

~at ) L i 2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rog-
tékeit mutatjuk be, a megfelelc_: blzon}/talansaggal (K), zitse és tdmassza meg a munkadarabot egy
amelyet a EN62841-2-11 szerint hataroztunk meg. szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
Tipus 4326,4327 o vagy a testével tartja meg, instabil lehet és az
M‘f‘;‘zldfs' mad: lapok vagasa uralom elvesztéséhez vezethet.
g?z‘onytarlnefiség (K): 41 m/s? 3. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
Mikédési mod: férﬁlemez vagasa do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
pr: 209 m/s? : gek NEM védészemiivegek.
Bi.zonytalansa’g (K): 62 m/s® 4.  Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
Tipus 4328,4329 kezdése el6tt ellenérizze a munkadarabot, és
Miikddési mod: lapok vagasa huzza ki bel6le a szegeket.
P 1 241 m/s? 5.  Ne vagjon tul nagy munkadarabokat.
Bizonytalansag (K): 41 m/s? 6. Ellendrizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
Miikédési moéd: fémlemez vagasa koril a vagas el6tt, nehogy a szurofiirészlap a
pr: 206 m/s’ padiéba, munkapadba, stb. litk6zzon.
Bizonytalansag (K): 22 m/s® 7. Biztosan tartsa a szerszamot.
MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem 8.  Mielétt bekapcsolja a szerszamot, gondos-
hasznalhatok a kéz-kar rezgésvibracios expozicioja- kodjon réla, hogy a szuréfiirészlap ne érjen a
nak meghatarozasara. munkadarabhoz.
9. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.
Megfeleléségi nyilatkozatok 10. Ne hagyja a miikodo szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan szerszamot.
Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfeleléségi nyilatkozata a 1. Miel6tt eltavolitja a szuréfirészlapot a mun-
kévetkezd URL-cimen érhetd el. kadarabbél, mindig kapcsolja ki a szerszamot
és varja meg, amig a szurofiirészlap teljesen
megall.

12. Ne érjen szuroéfiirészlaphoz vagy a munkada-
rabhoz kodzvetleniil a munkavégzést kovetéen;
azok rendkiviil forrok lehetnek és megégethe-
tik a borét.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html 13. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil
- foloslegesen.
A szerszémgépekre vonatkozoé 14. Egyes anyagok mérgezF:» vegyiiletet tartal-
, . . . . mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
altalanos b|Zt°nsag| elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
figye|meztetések anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
15. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

és az alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/
gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

MAFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a

Orizzen meg minden figyelmez- termék tobbszori hasznalatabél ereds) kényelem
. L ver P Py és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
tetést és utasitast a kés6bbi tajé- | jsirasainak szigora betartasat. A HELYTELEN

kozodas érdekében. HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
Afigyelmeztetésekben szerepl6 "szerszam- repld biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
gép" kifejezés az On halozatrol (vezetékes) vagy személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Vagasi miivelet kivalasztasa

(4328/4329 tipusok)
» Abral: 1.Vagasi méd valtokar

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtethetd. Az el6tolasos vagasi
maodban a flirészlap elére I6k6dik a vagasi I6ket soran,
ami nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi mod megvaltoztatasahoz csak forditsa a
vagasi maéd valtokart a kivant vagasi médnak megfeleld
allasba. Tajékozaodjon a tablazatbol a megfeleld vagasi
mad kivalasztasahoz.

Pozicio Vagasi mod Alkalmazasok
0 Egyenes vonalu Lagyacél, rozs-
vagasi mod damentes acél
és mianyagok
vagasahoz.
Fa és furnér tiszta
vagasahoz.
Kis elétolasu Lagyaceél, alumi-
vagasi mod nium és keményfa

vagasahoz.

Fa és furnér
vagasahoz.

I Kézepes el6tolasu
vagasi moéd

Aluminium és
lagyacél gyors
vagasahoz.

I Nagy elétolasu
vagasi moéd

A kapcsolo hasznalata

» Abra2: 1. Kioldokapcsold 2. Zargomb

Fa és furnér gyors
vagasahoz.

AviGYAzar:

. A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolé kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolét. A megallitasahoz engedie el a kapcsolét.
Folyamatos Gizemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitasahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

Sebességszabalyozo tarcsa

(4327/4328/4329 tipusok)

» Abra3: 1.Sebességszabalyozd tarcsa

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 500 és

3 100 percenkeénti I6kés kdzott a szabalyozétarcsa
elforgatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a tar-
csa elforditasa a 6 szam iranyaba; alacsonyabb sebes-
séget eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba forditja.

Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel sebességekrél. Ugyanakkor a
megfelel6 sebesség eltérd is lehet, a munkadarab tipu-
sanak vagy vastagsaganak fliggvényében. Altalaban

a magasabb sebesség a munkadarab gyorsabb vaga-
sat teszi lehetévé de a ekkor a flirészlap élettartama
lecsokken.

Végni kivant munkadarab Szam a szabdlyozotarcsan
Fa 5-6
Lagyacél 3-
Rozsdamentes acél 3-4
Aluminium 3-6
Miianyagok 1-4
AvicyAzar:
. Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig

kis sebességen lizemeltetik, akkor a motor
tulterhelédik és felmelegszik.

. A sebességszabalyozé tarcsa csak a 6 sza-
mig fordithatd el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erltesse azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcié nem fog tovabb
mikaodni.

OSSZESZERELES

AvicyAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy

eltavolitasa

» Abra4: 1.Pengetart6 2. Fejescsavar
3. Imbuszkulcs

AvicyAzar:

. Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz és/vagy
flrészlaptartdhoz tapadt forgacsot és mas
idegen anyagot. Ennek elmulasztasa a flirész-
lap elégtelen rogzitését okozhatja, ami komoly
személyi sériilésekhez vezethet.

. Ne érjen filirészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kdzvetleniil a munkavégzést kdvetéen; azok
rendkivil forrék lehetnek és megégethetik a
bérét.

. Mindig stabilan rogzitse a flirészlapot. A flirész-
lap nem megfelelé rogzitése a flrészlap torését
vagy komoly sérliléseket okozhat.

. Csak B tipusu flrészlapokat hasznaljon. B tipu-
sutol kilénbozé flrészlap hasznélata a flrész-
lap elégtelen befogasat okozza, ami komoly
személyi sériilésekhez vezet.

Aflrészlap felszereléséhez csavarja ki a flrészlaptar-
tén talalhaté csavart az imbuszkulccsal, az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba.

El6re néz6 fogakkal illessze a flirészlapot a flirész-
laptartéba annyira, amennyire csak lehet. Ellenérizze,
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hogy a fiirészlap hatsé éle illeszkedik a gérgébe.
Ezutan hlzza meg a csavart az éramutaté jarasanak
iranyaba a flrészlap régzitéséhez.

» Abra5: 1. Fejescsavar 2. Flrészlap 3. Gorgd
Aflrészlap eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

MEGJEGYZES:

. Néha kenje meg a gorg6t.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra6: 1. Ovtart6 2. Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté médon, nehogy elvesszen.

Beallitogorgo (4326/4327 tipusok)

» Abra7: 1.Firészlap 2. Gérgé 3. Visszatarté elem
4. Imbuszkulcs 5. Fejescsavar 6. Alaplemez

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhat6 csavart
az imbuszkulccsal. Mozgassa Ugy a visszatarto ele-
met, hogy a gérg6 lazan érintse a flirészlapot. Ezutan
hlGzza meg a csavart a talplemez és a visszatarté elem
régzitéséhez.

MEGJEGYZES:
. Néha kenje meg a gorg6t.

AFIGYELMEZTETES: A megmunkalandoé
anyagtol és a hasznalt tartozéktol fliggéen a szer-
szam hasznalata soran keletkezé por karos lehet.
A felhasznalonak ajanlott megfelel6 porelszivo
hasznalata az expozicio csokkentése érdekében.

A rendelkezésre all6 opcionalis porelszivo
adaptereket lasd a jelen hasznalati atmutato
,,OPCIONALIS KIEGESZITOK” cimii részében.

Tovabbi figyelmeztetések:

. A por belégzésének megel6zése érdekében
ajanlott FFP2 porvédé maszkot vagy P2
légzékeésziiléket is viselni.

. Olvassa el a csatlakoztatott porelszivé hasz-
nalati Gtmutatéjanak ,,KARBANTARTAS”
cimii részét a porelszivas hatékonysaganak
megdbrzése érdekében.

. Kovesse a munkavégzés helye szerinti
orszag osszes vonatkozo porszabalyozasi
elGirasat.

. Ne hasznaljon porelszivét fémmegmunkalas-
hoz elektromos szerszamokkal. A fémmeg-
munkalas soran keletkezd fémrészecskék megy-
gyujthatjak a felgyllemlett port, és karosithatjak
a porelszivokban 1évé porsziirét, ami komoly
tlizveszélyt jelent.

. Csak eurdpai orszdgok szaméra
A felhasznalonak ajanlott M vagy H porelszi-
vét hasznalni (az EN 60335-2-69 szabvany-
ban meghatarozottak szerint).

A porelszivokkal kapcsolatos segitségért és tamogata-
sért forduljon a helyi Makita szervizkézponthoz.

Csatlakozas porelszivoval
» Abra8: 1.Porfogé 2. Csé

Tisztabb vagast tud végezni, ha a szerszamhoz Makita
porszivot csatlakoztat.

Mikodés elétt engedije le a porfogét a szurdéflrészlapra,
és csatlakoztassa a porszivotomlét a szerszam porkive-
zetd nyilasahoz.

A tomlécsatlakozashoz vald furat bels6 atmérdje 26
mm.

A gégecs6 csatlakoztatasahoz hasznalja az 22 ellilsé
karmantyut.

» Abra9: 1. Porfogd

AviGyAzar:

. Mindig viseljen védészemiiveget, még akkor
is, ha a szerszamot leengedett porfogéval
lizemelteti.

Engedje le a porfogét a forgacsok kirepulésének
megakadalyozasara. Ha azonban ferdevagast végez,
emelje azt fel teljesen.

UZEMELTETES

AviGYAzaT:

. A vezet6lemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a fiirész-
lap térését okozhatja, ami veszélyes sérilése-
ket okozhat.

. ivek vagy voluta vagasakor a szerszamot
nagyon lassan tolja elére. A szerszam erélte-
tése ferde vagofeliiletet és a fiirészlap torését
okozhatja.

Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flirész eléri a maxi-
malis sebességét. Ezutan fektesse a vezetdlemezt a
munkadarabra és egyenletesen tolja el6re a szersza-
mot az el6zetesen bejeldlt vagévonal mentén.

» Abra10: 1.Vagovonal 2. Alaplemez

» Abra11

Avicyizar:

. Mindig gy6z6djén meg rola, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
megdonti a vezetdlemezt.

. Teljesen emelje fel a porfogét ferdevagaskor.

A megdontétt vezetblemezzel ferdevagasok végezhetok
barmilyen szogben 0° és 45° k6z6tt (balra vagy jobbra).
Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal. Tolja el ugy a vezetélemezt, hogy a
csavar a vezetdlemezen talalhat6 kereszt alaku nyilas
kdzepére kertljon.
» Abra12: 1.Imbuszkulcs 2. Fejescsavar

3. Alaplemez

Déntse meg a vezetélemezt a kivant ferdevagasi szég
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beadllitdsahoz. A motor burkolatanak széle jelzi a ferde-
vagasi széget fokokban. Ezutan hizza meg a csavart a
vezetblemez rogzitéséhez.

» Abra13: 1.Szél 2. Beosztas

Eliilsé illesztévagasok

» Abra14: 1.Imbuszkulcs 2. Fejescsavar
3. Alaplemez

Lazitsa meg a vezet6lemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezet6-
lemezt. Ezutan hizza meg a csavart a vezetélemez
rogzitéséhez.

Kivagas
Akivagasokat az A vagy B mddszerekkel lehet végezni.

A) Kezdoéfurat farasa

» Abra15: 1.Kezdéfurat
A bevezetd vagas nélkili belsé kivagasokhoz
farjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréji kezdé-
furatot. lllessze a flirészlapot a furatba a vagas
megkezdéséhez.

B) Leszuré vagas
» Abra16

Nem szlikséges kezdéfuratot furnia vagy beve-
zet6 vagast készitenie ha a kdvetkezdképpen jar

el.

(1) Dontse elére a vezetdlemez ellilsé élén
a szerszamot Ugy, hogy a flirészlap vége
régtén a munkadarab felllete fol6tt legyen.

(2) Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy
a vezet6lemez ellilsé éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolja a szerszamot, majd
6vatosan engedje le a szerszam hatso felét.

(3) Ahogy a flirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetélemezt a
munkadarab felliletére.

(4) Fejezze be a vagast a szokasos modon.

Szélek kidolgozasa

» Abra17

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitashoz moz-
gassa a flirészt finoman a vagasfellilet mentén.

Fém vagasa
Fém vagasakor mindig hasznaljon megfelel6 hiit6ko-
zeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a fiirészlap

gyors kopasahoz vezet. A munkadarab also feluletét
meg lehet zsirozni a hiiték6zeg hasznalata helyett.

Parhuzamvezet6 (opcionalis

kiegészitd)

AviGyAzar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitoket.

1. Egyenes vagasok

Acél vezetdlemez

1. Parhuzamvezetd (vezetévonalzd)

Aluminium vezetblemez

1. Parhuzamvezetd (vezetévonalzd)

Ha tébbszoér egymas utan 160 mm-nél kisebb
szélességet vag, akkor a parhuzamvezetd hasz-
nalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat
végezhet.

Acél vezetdlemez

1. Imbuszkulcs 2. Fejescsavar 3. Parhuzamvezeté
(vezetdvonalzo) 4. Terel6él
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Aluminium vezet6lemez

Acél vezetblemez

1. Fejescsavar 2. Terel6lemez 3. Imbuszkulcs
4. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzé)

Afelszereléshez illessze a parhuzamvezetét a
vezetélemez oldalan talalhato szdgletes nyilasba,
lefelé néz6 tereldéllel. Allitsa a parhuzamvezetét a
kivant vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar
behuzasaval.

2. Kérvagasok

Acél vezetblemez

1. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

1. Menetes gomb 2. Terel&él 3. Parhuzamvezeté (veze-
tévonalzoé) 4. Pecek

Aluminium vezetdlemez

1. Menetes gomb 2. Pecek 3. Parhuzamvezeté (vezetd-
vonalzo) 4. Terel6lemez

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru koéroket vagy
iveket vag, szerelje fel a parhuzamvezetét a
kévetkezdé modon.

lllessze a parhuzamvezetét a vezetdlemez olda-
lan talalhat6 szdgletes nyilasba, felfelé nézé
terel6éllel. Helyezze a korvezetét csapszeget a
parhuzamvezet6n talalhaté két furat egyikébe.
Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak rogzitéséhez.

Most éllitsa be a parhuzamvezetén a kivant
vagasi sugarat és hizza meg a csavart a rogzités-
hez. Ezutan tolja teljesen el6re a vezetdlapot.

MEGJEGYZES:

. Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
firészlapokat hasznadlja kdrvonalak és ivek
vagasahoz.

Felszakadasgatlé eszk6z acél

vezetdlaphoz (opcionalis kiegészitd)

» Abra18: 1. Felszakadasgatlo 2. Kiemelkedések

A felszakadas nélkuli vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkdzt kell hasznalni. A felszakadasgatlo felsze-
reléséhez tolja a vezetélemezt teljesen hatra és illessze
az eszkOzt a vezetblemez két kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES:

. A felszakadasgatlo ferdevagaskor nem
hasznalhato.
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. Parhuzamvezetd (vezetévonalzd) készlet
. Felszakadasgatlo
. Cs6 (porszivohoz)

Felszakadasgatlé eszk6z aluminium

vezetdlaphoz (opcionalis kiegészitd)

» Abra19: 1. Felszakadasgatl 2. Aluminium . Fed6lemez (aluminium talplemez tipushoz)
vezetlemez MEGJEGYZES:

Afelszakadas nélkili vagas érdekében a felszakadas- . Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté

gatlé eszkozt kell hasznalni. A felszakadasgatlo eszkdz az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-

felszereléséhez tolja a vezetélemezt teljesen elére és téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

illessze az eszkdzt a lemezre annak hatsoé oldala feldl.
Ha a fed6lapot hasznalja, akkor a felszakadasgatlot a
fedé6lapra szerelje fel.

AVIGYAzAT:

. A felszakadasgatlo ferdevagaskor nem
hasznalhato.

Fedélap aluminium vezetdlaphoz

(opcionalis kiegészitd)

» Abra20: 1.Fedélap 2. Aluminium vezetélemez

Hasznalja a fed6lapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes fellileteket a karosodastdl. lllessze a szerszam
vezetblapjanak hatoldalara.

KARBANT. S

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halozatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

Avicyizar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van szuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Szurofiirész flrészlapok
. Imbuszkulcs, 3
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 4326 | 4327 | 438 | 4320
Dizka tahu 18 mm
Typ ostria Typ B
Max. kapacita rezania Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Tahy za minttu (min™") 3100 | 500 - 3100
Celkova dizka 217 mm (Ocelovy typ zakladne) 217 mm 223 mm
223 mm (hlinikovy typ
zakladne)
Hmotnost netto 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

Trieda bezpecnosti

(=T

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rozne krajiny lisit.

. Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpecné pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

na obsluhu.
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na pilenie dreva, plastu a kovo-
vych materialov. Pomocou rozsiahleho programu prislu-
Senstva a pilového ostria mozno tento nastroj pouzivat
na mnozstvo Ucéelov a je velmi vhodny pre zakrivené
alebo okruhle rezy.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mdze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodic¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Hiadina akustického tlaku (L,s): 89 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 97 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

Model 4328,4329

Hladina akustického tlaku (L;x): 86 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a méze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich acinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku pocas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od sposobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) uréena podla normy EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ang): 5,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (any): 5,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model 4328,4329

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ans): 7,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (anuv): 5,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody
a moOze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich G€inkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pr, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-11.

Model 4326,4327

Pracovny rezim: rezanie dosiek

pe: 241 m/s?

Odchylka (K): 41 m/s?

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Pe: 209 m/s®

Odchylka (K): 62 m/s’

Model 4328,4329

Pracovny rezim: rezanie dosiek

pe: 241 m/s?

Odchylka (K): 41 m/s?

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Pe: 206 m/s®

Odchylka (K): 22 m/s®

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemaiju
pouzit na uréenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vietky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov moéze
dojst k Urazu elektrickym pradom, poziaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania tykajuce

sa pouzivania lupienkovej pily

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
moéze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislu$enstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, moéze sposobit prechod elektrického prudu
kovovymi ¢astami elektrického nastroja a sposobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2.  Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele
nebude obrobok stabilny a mozete nad nim stratit’
kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecénostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
sIne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte,
¢i na obrobku nie su klince, a pripadne ich
odstraiite.

5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
okolo obrobku, aby ¢epel lupienkovej pily
nenarazila na dlazku, pracovny stél a pod.

7. Nastroj drzte pevne.

8.  Skor ako zapnete spinac, uistite sa, ze sa
cepel lupienkovej pily nedotyka obrobku.

9.  Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
10. Nenechavaijte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

11.  Skor nez odtiahnete ¢epel lupienkovej pily z
obrobku, vypnite naradie a vzdy pockajte, kym
sa ¢epel uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ¢epele lupienkovej pily ani
obrobku hned’ po praci; mézu byt extrémne
horice a mézu vam sposobit’ popaleniny.

13. Nepouzivajte nastroj zbyto¢ne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
maskul/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto

navode moze viest k vaznemu zraneniu.
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POPIS FUNKCIE

moze lisit v zavislosti od typu hribky obrobku. Vo vSe-
obecnosti vam vysSie rychlosti umoznia rezat obrobky
rychlejSie, ale Zivotnost epele sa tym znizi.

APOZOR Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou Drevo 5.6
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a Makka ocel 3-
vytiahnuty zo zasuvky. Nehrdzavejiica ocer 3-4
Hiinik 3-6
Vyber rezacieho tkonu (pre modely Umelé hmoty 14
4328/4329) APOZOR:

» Obr.1: 1. Meniaca paka rezania

Tento nastroj mozno pouzivat na rezanie kruhov aj
rovnych &iar (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe
vraza cepel lupienkovej pily dopredu ku tahu rezania a
znacne zvySuje rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, jednoducho oto¢te meniacou
pakou rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite
si tabulku a vyberte vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
0 Rezanie po rovnej | Na rezanie makkej
Ciare ocele, nehrdza-
vejucej ocele a
plastov.

Na Cisté rezanie
dreva a preglejky.

Rezanie po malej
kruhovej drahe

Na rezanie méakkej
ocele, hlinika a
tvrdého dreva.

Il Rezanie po stredne | Na rezanie dreva a
velkej kruhovej preglejky.

dréhe Na rychle rezanie
hlinika a makkej
ocele.

1l Rezanie po velkej
kruhovej drahe

» Obr.2: 1. Spinac 2. Blokovacie tlacidlo

Na rychle rezanie
dreva a preglejky.

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy,
stlaéte spust naplno a potom ju pustite.

Otocny prvok nastavenia rychlosti

(pre modely 4327/4328/4329)

» Obr.3: 1. Otoc¢ny ovladac rychlosti

Rychlost nastroja je mozné plynulo nastavit na 500

az 3.100 tahov za minutu tak, Ze otocite nastavovacie
pocitadlo. VysSiu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otocite v smere Cisla 6; nizsiu rychlost dosiahnete, ked'
pocitadlo otocite v smere Cisla 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa

. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny
a prehriaty.

. Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit
len do 6 a potom naspat do 1. NepokusSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

» Obr.4: 1. Drziak ostria 2. Skrutka s maticou
3. Sesthranny francuzsky k¢

APOZOR:

. Vzdy oéistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré
sa prilepili na ¢epel a /alebo drziak ¢epele. Ak
to nevykonate, moze to sposobit nedostatoné
utiahnutie Cepele, ¢oho vysledkom moze byt
vazne zranenie.

. Nedotykajte sa Cepele alebo obrobku hned
po ukone; mozu byt extrémne hordce a mézu
popalit vasu pokozku.

. Vzdy pevne zaistite ¢epel. Nedostatoéné utiah-
nutie Cepele mdze zapricinit zlomenie ¢epele
alebo vazne osobné zranenie.

. Pouzivajte len ostria typu B. Pri pouziti ostri
inych ako typu B dojde k nedostatoénému utiah-
nutiu ostria, ¢o mdze sposobit vazne telesné
poranenie.

Ak chcete nainstalovat ¢epel, uvolnite zavoru proti
smeru hodinovych ruciciek na drziaku ¢epele pomocou
Sestbokého franctizskeho kluca.

Su zubkami ¢epele smerujucimi dopredu vlozte cepel
do drziaka Cepele az tak daleko, ako to len pojde.
Uistite sa, Ze zadny koniec ¢epele zapada do valca.
Potom utiahnite zavoru v smere hodinovych rugiciek,
aby ste zaistili Cepel.

» Obr.5: 1. Skrutka s maticou 2. Cepel 3. Valec

Ak chcete odstranit ¢epel, nasledujte instalacny postup
v opac¢nom poradi.
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POZNAMKA:
. Obcas valec namazte.

Uskladnenie Sesthranného kfuca

» Obr.6: 1.Hak 2. Sesthranny francuizsky klug

Ak Sesthranny kl'u¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Nastavovaci valéek (Pre modely

4326/4327)

» Obr.7: 1. Cepel 2. Valec 3. Zachycovaé
4. Sesthranny francuzsky klué 5. Skrutka s
maticou 6. Zakladna
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klu¢a. Posurite zachycovaé
tak, aby sa valec jemne dotykal ¢epele. Potom utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladriu a zachycovac.

POZNAMKA:
. Obcas valec namazte.

A\VAROVANIE: V zavislosti od obrabaného
materialu a pouzitého prisluSenstva moze byt’
prach vznikajuci pri pouzivani nastroja Skodlivy.
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ vhodny
odsavac prachu na znizenie expozicie.

Vsetky dostupné volitelné adaptéry na odsa-
vanie prachu najdete v ¢asti ,,VOLITELNE
PRISLUSENSTVO“ v tomto navode na obsluhu.
Dal$ie varovania:

. Aby ste zabranili vdychnutiu prachu, odpo-
ruca sa nosit’ aj protiprachovi masku FFP2
alebo respirator P2.

. Preéitajte si éast’ ,,UDRZBA*“ v navode na
obsluhu pripojeného odsavaca prachu, aby
ste zachovali i¢innost’ zberu prachu.

. Dodrziavajte vSetky platné regula¢né pozia-
davky na regulaciu prasnosti v krajine, v
ktorej sa prace vykonavaju.

. Nepouzivajte odsavaé¢ prachu na obrabanie
kovov s elektrickymi nastrojmi. Kovové ¢as-
tice vznikajuce pri obrabani kovov mézu zapalit
nahromadeny prach a po$kodit’ prachovy filter
v odsavacoch prachu, ¢o predstavuje vazne
nebezpecenstvo poZiaru.

. Len pre krajiny Eurépy
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ odsa-
vac prachu triedy M alebo H (podra definicie
v norme EN 60335-2-69).

Pomoc a podporu tykajlicu sa odsavacov prachu
vam poskytne miestne servisné stredisko spolo¢nosti
Makita.

Spojenie s odsavacom prachu

» Obr.8: 1. Protiprachovy kryt 2. Hadica

Cisté rezanie sa moze vykonavat pripojenim nastroja k
vysavacu Makita.

Pred pouzitim znizte protiprachovy kryt cez ¢epel
lupienkovej pily a zasunutim hadice vysavaca do

vypustu prachu na nastroji vytvorte spojenie.
Vnutorny priemer otvoru na pripojenie hadice je 26 mm.
Pouzite predni manzetu 22 na pripojenie hadice.

Protiprachovy kryt

» Obr.9: 1. Protiprachovy kryt

APOZOR:

. Vzdy noste bezpeénostné ochranné okuliare,
ked pracujete s nastrojom, ktory ma znizeny
protiprachovy kryt.

Znizte protiprachovy kryt, aby ste zabranili poletova-
niu pilin. Ale ked budete robit skosené rezy, uplne ho
zdvihnite.

PRACA

APOZOR:

. Vzdy drzte zakladrnu vyrovnane s obrobkom.
Ak to nevykonate, moze to sposobit zlomenie
Cepele, ktorého vysledkom moéze byt vazne
zranenie.

. Posuvajte nastroj velmi pomaly, ked budete
rezat zakrivenia alebo ked budete rolovat.
Namahanie nastroja méze spdsobit, Ze sa
plocha rezania nakloni alebo Ze sa zlomi ¢epel.

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala
a pockajte, kym ¢epel nedosiahne plnu rychlost. Potom
polozte plochu zakladne na obrobok a jemne pohybujte
néstrojom dopredu pozdiZ vopred vyznagenej &iary
rezania.

» Obr.10: 1. Ciara rezania 2. Zakladfia

Skosené rezanie

» Obr.11

APOZOR:

. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
zo siete pred vyklopenim zakladne.

. Zodvihnite tplne protiprachovy kryt pred vyko-
nanim skosenych rezov.

S vyklopenou zakladiou mozete robit skosené rezy v

akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo vpravo).

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou

Sestbokého franctzskeho kluca. Posurite zakladnu tak,

aby bola zavora umiestnena v strede krizového vyrezu

na zékladni.

» Obr.12: 1. Sesthranny franctizsky klué 2. Skrutka s
maticou 3. Zakladfa

Naklanajte zakladnu, az kym nedosiahnete pozado-

vany uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol

skosenia v stuprioch. Potom utiahnite zavoru, aby ste

zaistili zakladriu.

» Obr.13: 1. Hrana 2. Dielikovanie

Predné priadové rezy

» Obr.14: 1. Sesthranny franctizsky k& 2. Skrutka s
maticou 3. Zakladfa
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Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho kluc¢a a posurite zakladriu
po celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladru.

Vyrezy sa mozu robit jednou z dvoch metéd A alebo B.

A) Vyvrtanie vychodzieho otvoru
» Obr.15: 1. Vychodzia jamka

Pre vnutorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvitajte vychodzi otvor s polo-
merom 12 mm alebo viac. VlozZte ¢epel do tohto
otvoru a zacnite rezat.

B) Ponorné rezanie
> Obr.16

Nie je potrebné vyvrtat vychodzi otvor alebo
urobit privadzaci rez, ak budete pozorne robit
nasledovné kroky.

(1) Naklorite nastroj smerom hore na zadnom
konci zékladne so $pi¢kou Cepele presne
nad povrchom obrobku.

(2) Nastroj pritlacte, tak Ze sa zadny koniec
zakladne nebude pohybovat, ked nastroj
zapnete, a jemne a pomaly znizte zadny
koniec nastroja.

(3) Ako Eepel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladru nastroja na povrch obrobku.

(4) Dokoncite rez beznym sposobom.

Koneéna uprava hran

» Obr.17

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarove
Upravy, prejdite ¢epelou jemne pozd|z orezanych hran.

Rezanie kovov

Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na reza-
nie), ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite, zapri-
¢ini to zna¢né opotrebovanie ¢epele. Spodnu stranu
obrobku mézZete namazat namiesto toho, aby ste pouZili
chladiacu tekutinu.

Ochranné zariadenie na pozdizne

rezanie (volitel'ny doplinok)

APOZOR:
. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny

pred instalaciou alebo odstranenim doplnkov.
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1. Rovné rezy

Ocelovy typ zakladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)

Hlinikovy typ z&kladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou men-
Sou ako 160 mm, pouZzite ochranné zariadenie na
pozdiine rezanie, ktoré zabezpedi rychle, Cisté,
rovné rezy.

Ocelovy typ zékladne

1. Sesthranny franclzsky kItug 2. Skrutka s maticou
3. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka) 4. Obklad vodidla
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Hlinikovy typ zakladne

Ocelovy typ zékladne

1. Skrutka s maticou 2. Vodidlo ochranného zariadenia
3. Sesthranny franctzsky klu¢ 4. Ochranné zariadenie
na pozdiZne rezanie (vodiaca linka)

Ak ho chcete nainstalovat, vioZte ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do obdiZnikového
otvoru na bo¢nej strane zakladne s vodidlom
zariadenia smerujucim dole. Posurite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do poZadovane;j
polohy Sirky rezania, potom utiahnite zavoru, aby
ste ho zaistili.

2. Kruhové rezy

Ocelovy typ zakladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)

Hlinikovy typ zakladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)

1. Zavitovy otocny gombik 2. Obklad vodidla
3. Ochranné zariadenie na pozdlZne rezanie (vodiaca
linka) 4. Kolik

Hlinikovy typ zakladne

1. Zavitovy otocny gombik 2. Kolik 3. Ochranné zaria-
denie na pozdiZne rezanie (vodiaca linka) 4. Vodidlo
ochranného zariadenia

Ked budete rezat kruhy alebo obliky s polome-
rom mensim ako 170 mm, nainstalujte ochranné
zariadenie na prieéne rezanie nasledovne.

Vlozte ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
do obdiznikového otvoru na bo&nej strane zak-
ladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle zariadenia. Zaskrutkujte zavi-
tovy oto€ny gombik do kolika, aby ste kolik zaistili.
Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do poZadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posuiite zakladiiu po celej dizke
dopredu.

POZNAMKA:
. Vzdy pouzite Cepele ¢. B-17, B-18, B-26 alebo
B-27, ked budete rezat kruhy alebo obltky.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

pre ocel'ovu zakladiiu (volitelny
doplnok)

» Obr.18: 1. Zariadenie na zabranenie Stiepenia

2. Vystupky
Pre rezania bez Stiepania sa méze pouzit zariade-
nie na zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat
zariadenie na zabranenie Stiepenia, posurite zakladru
pozdiZne dopredu a zasufite ho medzi dve vysunuté
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Casti zakladne.

POZNAMKA:
. Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie

pouzit pri skosenych rezoch.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

pre hlinikova zakladnu (volitelny
doplinok)

» Obr.19: 1. Zariadenie na zabranenie $tiepenia
2. Hlinikova zakladna

Pre rezania bez Stiepania sa méze pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabranenie tiepenia, posurite zakladiu pozdizne
dopredu a zasunte ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

APOZOR:
. Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie

pouzit' pri skosenych rezoch.

Krycia doska pre hlinikovu zakladnu

(volitelny dopinok)

» Obr.20: 1. Krycia doska 2. Hlinikova zakladra

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd’. pouzi-
vajte kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy
pred poskodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zak-
ladne nastroja.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

«  Cepele lupienkovej pily

. Sesthranny franctzsky kg 3

. Suprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)

. Zariadenie na zabranenie $tiepenia

. Hadica (pre vysavac)

. Krycia doska (pre podlozku hlinikového typu)

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 4326 | 4327 | 438 | 4320
Vyska zdvihu 18 mm
Typ listu TypB
Max. kapacita fezani Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Poget zdvihti za minutu (min™) 3100 500 -3 100
Celkova délka 217 mm (Ocelova zakladna) 217 mm 223 mm
223 mm (Hlinikova zakladna)
Hmotnost netto 1,9kg 1,8 kg 1,9 kg

Ttida bezpecnosti

En

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hodnota ¢isté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpecéné pouziti, které jsou uvedeny v navodu

k obsluze.
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dreva, plastt a kovovych
materiall. Vzhledem k rozsahlému sortimentu pfislu-
Senstvi a pilovych kotoucl Ize nastroj pouzit pro fadu
ucell a velmi dobre se hodi pro obloukové nebo kru-
hové fezy.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a muze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Hladina akustického tlaku (L,s): 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Hladina akustického tlaku (L,s): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zmétena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize

také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutec¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu v§echny casti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) ur¢ena podle normy EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ans): 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (anu): 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model 4328,4329

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ans): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (anu): 5,0 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Celkovéa(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci lze také pouzit k predbéznému posouzeni miry
expozice.

57 CESKY



MA\VAROVANI: Emise vibraci pii pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteénosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

NiZe jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-11.

Model 4326,4327

Pracovni rezim: fezani desek

pr: 241 m/s?

Nejistota (K): 41 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

pe: 209 m/s?

Nejistota (K): 62 m/s”

Model 4328,4329

Pracovni rezim: fezani desek

pr: 241 m/s®

Nejistota (K): 41 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

pr: 206 m/s?

Nejistota (K): 22 m/s?

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
pusobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni v§ech niZze uvedenych pokynt muze vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.
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Bezpecnostni vystrahy k primocaré

pile

1.  PFipraci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Rezaci pFislugenstvi muze p¥i kontaktu
s vodi¢em pod napétim prenést proud do nechra-
nénych ¢asti nafadi a obsluha mlze utrpét uraz
elektrickym proudem.

2. Uchytte a podeprete obrobek na stabilni pod-
lozce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
opreny o vlastni télo, bude nestabilni a muze dojit
ke ztraté kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstrante.

5. Nerezte priliS velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se kolem
obrobku nachazi dostateény volny prostor,
aby list pfimocaré pily nenarazil na podlahu,
pracovni stul apod.

7. Drzte naradi pevné.

8. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda list
pfimocaré pily neni v kontaktu s obrobkem.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

11. Pred vytazenim listu pfimocaré pily z obrobku
vzdy naradi vypnéte a pockejte, dokud se list
prfimocaré pily zcela nezastavi.

12. Po ukonceni prace se nedotykejte listu pfimo-
caré pily ani obrobku, nebot’ mohou dosahovat
velmi vysokych teplot a zpUisobit popaleniny.

13. Naradi zbyte¢né nespoustéjte naprazdno.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kiizi. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
dodavatele materialu.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

vy$8§i rychlosti umozniuji rychlejsi fezani dilu, ale sou-
Casné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

o Rezany dil Cislo na regulacnim knofliku
AUPOZORNENI: Sreve o
. Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou Mékka ocel 3-6
jeho funkce se vzdy pfesvédcte, Ze je vypnuty a Nerezova ocel 3-4
vytazeny ze zasuvky. Hiinik 3-6
Plasty 1-4
Vybér rezimu rezani (modely .
AUPOZORNENI:

4328/4329)

» Obr.1:

Toto naradi Ize pouzivat k obéZnému a pfimocarému
(nahoru a dold) fezani. Pfi obézném fezani je list pfimo-
Caré pily pfi fezném zdvihu tlaten smérem dopredu a
podstatné se tak zvysuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, staci pfesunout packu
nastaveni rezimu Fezani do polohy pozadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

1. Packa nastaveni rezimu fezani

Poloha Rezani Pouziti

Pro fezani mékké
oceli, nerezové
oceli a plasta.

0 PFimé rezani

Pro &isté fezy ve
dfevé a preklizce.

Pro fezani mékké
oceli, hliniku a
tvrdého dreva.

Rezani s malou
orbitalni drahou

Pro fezani dieva a
preklizky.

Il Rezani se stredni
orbitalni drahou

Pro rychlé fezani
hliniku a mékké
oceli.

1 Rezani s velkou
orbitalni drahou

Pro rychlé fezani
dreva a preklizky.

» Obr.2: 1. Spinac 2. Blokovaci tlagitko

A UPOZORNENI:

. Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli¢ otacek (modely

4327/4328/4329)

» Obr.3: 1. Oto¢ny voli¢ otacek

Rychlost nastroje Ize otaéenim regulaéniho knofliku
plynule sefizovat mezi 500 az 3 100 zdvihy za minutu.
Vy$8i rychlosti se dosahuje, pokud voli¢em otacite ve
sméru Cislice 6; nizsi rychlost dosahnete, otadite-li ve
sméru Eislice 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se vS§ak muze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
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. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepre-
trzité pfi nizkych otackach, dojde k pretizeni a
prehfati motoru.

. Oto¢nym voli¢em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

MONTAZ

A\ UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového

kotouce
» Obr.4: 1.Drzak listu 2. Sroub 3. Imbusovy kli¢

AUPOZORNENI:

. Vzdy ocistéte v8echny tfisky a cizi material
pfilnuly na listu a/nebo drzaku listu. V opaéném
ptipadé mlze dojit k nedostateénému upnuti
listu a nasledné vaznému zranéni.

. Po ukonéeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materialu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

. Vzdy list pevné zajistéte. Nedostate¢né upnuti
listu muze vést k jeho zlomeni nebo vaznému
zranéni.

. Pouzivejte pouze listy typu B. Pouzijete-li jiné
listy nez listy typu B, nelze tyto listy dostatecné
pevné utdhnout a to mize zpUsobit vazné
zranéni.

PFi instalaci listu otacenim imbusového klice proti
sméru hodinovych rugic¢ek povolte Sroub na drzaku
listu.

Otocte zuby listu tak, aby smérfovaly dopfedu a zasurite
list co nejdale do drzaku. Dbejte, aby zadni hrana

listu zapadla do valecku. Poté list zajistéte dotazenim
Sroubu ve sméru hodinovych rucicek.

» Obr.5: 1. Sroub 2. List 3. Valetek

PFi demontazi listu pouzijte opacny postup montaze
listu.

POZNAMKA:
. Vaélecek prilezitostné promazte.
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Ulozeni imbusového klice

» Obr.6: 1. Hak 2. Imbusovy kli¢

Neni-li pouzivan, ulozZte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Sefizeni valeCku (modely 4326/4327)

» Obr.7: 1. List 2. ValeCek 3. Pfidrzovac 4. Imbusovy
kli¢ 5. Sroub 6. Zakladna

Imbusovym klic¢em povolte Sroub na zadni strané

zakladny. Presurite pfidrzovaci prvek tak, aby se vale-

ek mirné dotykal listu. Poté zakladnu a pfidrzovaci

prvek dotazenim Sroubu zajistéte.

POZNAMKA:
. Valecek pfilezitostné promazte.

AVAROVANI: v zavislosti na opracovavaném
materialu a pouzitém pfisluSenstvi mize byt
prach vznikajici pfi pouzivani naradi Skodlivy.
Uzivateli se doporucuje pouzivat vhodny odsavac¢
prachu ke snizeni expozice.

Vsechny volitelné nastavce k odsavani pra-

chu, které jsou k dispozici, naleznete v ¢asti

+VOLITELNE PRISLUSENSTVi“ v tomto navodu

k obsluze.

DalSi varovani:

. Aby se zabranilo vdechovani prachu, dopo-
rucuje se také nosit protiprachovou masku
FFP2 nebo respirator P2.

+  Predtéte si éast ,,UDRZBA“ v navodu
k obsluze pfipojeného odsavace prachu, aby
byl sbér prachu efektivni.

. Dodrzujte vSechny pozadavky platnych
predpist pro omezovani ptsobeni prachu
v zemi, kde se prace provadi.

. PFi obrabéni kovu elektrickym nafadim
odsavac prachu nepouzivejte. Kovové ¢as-
tice vznikajici pfi obrabéni kovi mohou zapalit
nahromadény prach a poskodit prachovy filtr
uvnitf odsavacl prachu, coz predstavuje vazné
nebezpedi pozaru.

. Pouze pro evropské zemé
Uzivateli se doporucuje pouzivat odsavaé
prachu tfidy M nebo H (jak je definovano
v normé EN 60335-2-69).

Pokud potiebujete pomoc a podporu ohledné odsavacu
prachu, obratte se na mistni servisni stfedisko Makita.

Pripojeni s odsavaéem prachu

» Obr.8: 1. Protiprachovy kryt 2. Hadice

Cistotu pFi Fezani Ize zaijistit pfipojenim nafadi k vysa-
vaci Makita.

Pfed provozem nasadte protiprachovy kryt na list
primocaré pily a zasunite hadici vysavace do vyvodu
prachu na naradi za ucelem pfipojeni.

Vnitfni prmér otvoru k pfipojeni hadice je 26 mm.

K pfipojeni hadice pouzijte pfedni manzetu 22.

Protiprachovy kryt

» Obr.9: 1. Protiprachovy kryt

A\ UPOZORNENI:

. Vzdy pouzivejte bezpecnostni bryle, i kdyz
nastroj pouzivate se spusténym protiprachovym
krytem.

Spustte protiprachovy kryt, aby neodletovaly tfisky. PFi
provadéni Sikmych fez( vSak kryt ipiné zvednéte.

PRACE

A\ UPOZORNENI:

. Zakladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muaze dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.

. Pfi fezani oblouk(l a vykruzovani nastroj posu-
nujte velmi pomalu. Pfi posunovani nastroje
silou muze vzniknout Sikmy povrch fezu a mize
dojit ke zlomeni listu.

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s mate-
ridlem a pockejte, dokud list nedosahne piné rychlosti.
Poté polozte zakladnu rovné na fezany dil a pozorné
posunujte nastroj dopfedu po dfive vyznacené rysce
fezani.

» Obr.10: 1. Ryska fezani 2. Zakladna

Sikmé fezani

» Obr.11

A\ UPOZORNENI:

. PFed sklopenim zakladny se vzdy ujistéte, ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.

. Pred provadénim Sikmych fez(i zvednéte uplné
protiprachovy kryt.

PFi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym Ghlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Imbusovym kli€¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu kfizové drazky v zakladné.

» Obr.12: 1. Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna
Sklapéijte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu tkosu. Uhel Ukosu je signalizovan pomoci stupnice
na okraji skfiné motoru. Poté zakladnu zajistéte dotaze-
nim Sroubu.
» Obr.13:

Predni zarovnavaci fezy

» Obr.14: 1.Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu Uplné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyfezy Ize provadét pomoci jedné ze dvou metod, A
nebo B.

1. Hrana 2. Dilek
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A) Vyvrtani vychoziho otvoru

» Obr.15: 1. Vychozi otvor
V pfipadé vnitfnich vyfezl bez zavadéciho fezu
od okraje materialu pfedvrtejte vychozi otvor o
praméru 12 mm nebo vice. Vlozte list do tohoto
otvoru a zahajte Fezani.

B) Zapichovani
> Obr.16

Vrtani vychoziho otvoru nebo provadéni zavade-
ciho fezu neni nutné, budete-li postupovat nasle-
dujicim zpdsobem.

(1) Sklopte nastroj o pfedni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

(2) Vyviiite na nastroj tlak, aby se pfedni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul
a pomalu spoustéjte dolu zadni konec
nastroje.

(3) Jakmile list za¢ne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje dolli na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béznym zpusobem.

Konecna uprava hran

» Obr.17

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmeérové
Upravy, posunujte list jemné podél fezanych hran.

Rezani kovu
P¥i Fezani kovu vzdy pouzivejte vhodnou chladici kapa-
linu (fezny olej). V opaéném pfipadé dojde k podstat-
nému opotfebeni listu. Misto pouziti chladici kapaliny
Ize promazat spodni stranu zpracovavaného dilu.

Podélné pravitko (volitelné

prislusenstvi)

A UPOZORNENI:

. Pred instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

1. Pfimé rezy

Ocelova zakladna

1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

Hlinikova zakladna

1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)
PFi opakovaném fezani $itek 160 mm a mensich
zajistuje podélné pravitko rychlé, ¢isté a pfimé
fezy.

Ocelova zakladna

1. Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Podélné pravitko (Vodici
pravitko) 4. Celni sténa voditka

Hlinikova zakladna

1. Sroub 2. Voditko pravitka 3. Imbusovy kli¢ 4. PodéIné
pravitko (Vodici pravitko)

PFi instalaci viozte podélné pravitko do obdélni-
kového otvoru na boku zakladny tak, aby voditko
pravitka sméfovalo dolu. Zasurite podéIné pra-
vitko do polohy poZzadované $itky fezu a poté jej
utazenim Sroubu zajistéte.

61 CESKY



2. Kruhové fezy

Ocelova zakladna

1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

Ocelova zakladna

1. Zavitovany knoflik 2. Celni sténa voditka 3. PodéIné
pravitko (Vodici pravitko) 4. Kolik

s

Hlinikova zakladna

1. Zavitovany knoflik 2. Kolik 3. PodéIné pravitko
(Vodici pravitko) 4. Voditko pravitka

Pti provadéni kruhovych nebo obloukovych fezl
o poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zplsobem.

Vlozte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka smé-
fovalo nahoru. Zasurite kruhovy vodici ¢ep jednim
ze dvou otvor( ve voditku pravitka. Zajistéte ¢ep
zaSroubovanim zavitovaného knofliku do ¢epu.
Nyni posurite pravitko na poZzadovany polomér
fezu a utaZzenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zakladnu UpIné dopfedu.

POZNAMKA:
. P¥i fezani kruznic a obloukl vzdy pouzivejte
listy ¢. B-17, B-18, B-26 nebo B-27.

Zarizeni proti roztfepeni frezné hrany

pro ocelovou zakladnu (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.18: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Vystupky

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim

zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-

zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu

uplné dopfedu a zafizeni vloZte mezi dva vystupky na

zékladné.

POZNAMKA:
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze
pouzit pfi provadéni Sikmych fezu.

Zarizeni proti roztfepeni frezné hrany

pro hlinikovou zakladnu (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.19: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Hlinikova zakladna

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-
zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje Uplné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni Fezné hrany na kryci desku.

MA\UPOZORNENI:
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze
pouzit pfi provadéni Sikmych fezu.
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Kryci deska pro hlinikovou zakladnu

(volitelné prisluSenstvi)

» Obr.20: 1. Kryci deska 2. Hlinikova zakladna

P¥i fezani ozdobnych dyh, plastt, apod. pouzivejte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pred poskozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zac€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikt a
veskera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dill Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas$ nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavet mize hrozit nebezpedi zranéni
osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené tcely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Listy pfimocaré pily

. Imbusovy kli¢ 3

. Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany

. Hadice (pro odsavac prachu)

. Kryci deska (pro typ s hlinikovou zakladnou)

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mize v rGznych
zemich lisit.
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