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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: HP0300
Drilling capacities Masonry 8 mm
Steel 10 mm
Wood 28 mm
Fastening capacities Wood screw 5.1 mm x 63 mm
Machine screw M6
No load speed (RPM) High (2) 0-1,500 min”
Low (1) 0 - 450 min”
Blows per minute High (2) 0-22,500 min”'
Low (1) 0-6,750 min”'
Overall length 235 mm
Net weight 1.3 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for impact drilling in brick, brickwork
and masonry. It is also suitable for screw driving and
drilling without impact in wood, metal, ceramic and
plastic.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-1:

Sound pressure level (L,4) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-1:

Work mode: impact drilling into concrete

Vibration emission (anp) : 12.5 m/s?

Uncertainty (K) : 2.4 m/s’

Work mode: drilling into metal

Vibration emission (ayp) : 1.2 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, With corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-1.

Work mode: impact drilling into concrete

pr 1 419 m/s?

Uncertainty (K) : 87 m/s®

Work mode: drilling into metal

P 25 m/s’

Uncertainty (K) : 1 m/s’

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

=] e [m]

SAFETY WARNINGS

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Hammer driver drill safety warnings

1. Wear ear protectors when impact drilling.
Exposure to noise can cause hearing loss.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory or fasteners may contact

N

hidden wiring or its own cord. Cutting acces-
sory or fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

3.  Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the bit or the workpiece immedi-
ately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

9.  If the drill bit cannot be loosened even you
open the jaws, use pliers to pull it out. In such a
case, pulling out the drill bit by hand may result in
injury by its sharp edge.

Safety instructions when using long drill bits

1. Never operate at higher speed than the max-
imum speed rating of the drill bit. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

2. Always start drilling at low speed and with the
bit tip in contact with the workpiece. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

3.  Apply pressure only in direct line with the bit
and do not apply excessive pressure. Bits can
bend causing breakage or loss of control, resulting
in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button
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A\ CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A CAUTION: switch can be locked in “ON” posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in “ON”
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Reversing switch action

» Fig.2: 1. Reversing switch lever

A\ CAUTION: Always check the direction of
rotation before operation.

A\CAUTION: Use the reversing switch only after
the tool comes to a complete stop. Changing the
direction of rotation before the tool stops may dam-
age the tool.

This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Depress the reversing switch lever from the
A side for clockwise rotation or from the B side for coun-
terclockwise rotation.

Speed change

» Fig.3: 1. Speed change lever

A CAUTION: Always set the speed change lever
fully to the correct position. If you operate the

tool with the speed change lever positioned halfway
between the "1" side and "2" side, the tool may be
damaged.

A CAUTION: Do not use the speed change lever

while the tool is running. The tool may be damaged.

Position of Speed Torque Applicable
speed operation
change lever
1 Low High Heavy load-
ing operation
2 High Low Light loading
operation

To change the speed, switch off the tool first. Select

the "2" side for high speed or "1" for low speed but high
torque. Be sure that the speed change lever is set to the
correct position before operation.

If the tool speed is coming down extremely during the
operation with "2", slide the lever to the "1" and restart
the operation.

Selecting the action mode

ACAUTION: Always set the ring correctly to
your desired mode mark. If you operate the tool
with the ring positioned halfway between the
mode marks, the tool may be damaged.

A CAUTION: When you change the position
from" & " to other modes, it may be a little dif-
ficulty to slide the action mode changing ring. In
this case, switch on and run the tool for a second

atthe " " position, then stop the tool and slide
the ring to your desired position.

» Fig.4: 1.Action mode changing ring 2. Adjusting
ring 3. Graduation 4. Arrow

This tool has three action modes.

. g Drilling mode (rotation only)

. T Hammer drilling mode (rotation with
hammering)

. g Screwdriving mode (rotation with clutch)

Select one mode suitable for your work. Turn the
action mode changing ring and align the mark that you
selected with the arrow on the tool body.

Adjusting the fastening torque

» Fig.5: 1. Action mode changing ring 2. Adjusting
ring 3. Graduation 4. marking 5. Arrow

The fastening torque can be adjusted in 20 levels by turning the adjusting ring. Align the 8 marking with the arrow
on the tool body. Then, align the graduations with the arrow on the tool body. You can get the minimum fastening

torque at 1 and maximum torque at 20.

Before actual operation, drive a trial screw into your material or a piece of duplicate material to determine which
torque level is required for a particular application. The following shows the rough guide of the relationship between

the screw size and graduation.

Graduation 1]2]s]a]s]e]7]8]o]10]nm]12]13]1a]15][16][17]18]19]20
Machine screw M4 M5 M6
Wood Soft wood - 23.5x22 24.1x38 -
screw (e.g. pine)
Hard wood - 23.5x22 24.1x 38 -
(e.g. lauan)
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Installing or removing driver bit/

drill bit

A\ CAUTION: After inserting the driver bit/drill bit,
make sure that it is firmly secured. If it comes out, do
not use it.

» Fig.6: 1. Tighten 2. Sleeve 3. Ring

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the driver bit/drill bit in the
chuck as far as it will go. Hold the ring firmly and turn

the sleeve clockwise to tighten the chuck.

To remove the driver bit/drill bit, hold the ring and turn
the sleeve counterclockwise.

Installing the hook

Optional accessory

A CAUTION: When installing the hook, always
secure it with the screw firmly. If not, the hook
may come off from the tool and result in the personal
injury.

» Fig.7: 1. Groove 2. Hook 3. Screw

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
The hook can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into the groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw.

To remove the hook, loosen the screw and then take the

hook out of the groove.

Installing driver bit holder

Optional accessory
» Fig.8: 1. Driver bit holder 2. Driver bit

Fit the driver bit holder into the protrusion at the tool foot

on either right or left side and secure it with a screw.
When not using the driver bit, keep it in the driver bit
holders. Driver bits 45 mm-long can be kept there.

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section
in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE?” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Dust extraction pad

Optional accessory

Dust extraction pad can reduce your exposure to
masonry dust.

Connect the dust extraction pad to a dust extractor and
use it with this power tool.

NOTE: For more details, see the instruction manual
of the dust extraction pad.

OPERATION

A CAUTION: When the speed comes down
extremely, reduce the load or stop the tool to
avoid the tool damage.

» Fig.9: 1. Vent

Hold the tool firmly with one hand on the grip.
In the case of the twisting action, hold the grip firmly
with both hands.

NOTICE: Do not cover vents, or it may cause over-
heating and damage to the tool.
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Screwdriving operation

. Adjust the adjusting ring to the
A CAUTION: Adjust the adjusting ri h
proper torque level for your work.

A\CAUTION: Make sure that the driver bit is
inserted straight in the screw head, or the screw
and/or driver bit may be damaged.

First, turn the action mode changing ring so that the
arrow on the tool body points to the marking.

Place the point of the driver bit in the screw head and
apply pressure to the tool. Start the tool slowly and then
increase the speed gradually. Release the switch trigger
as soon as the clutch cuts in.

NOTE: When driving wood screw, pre-drill a pilot hole
2/3 the diameter of the screw. It makes driving easier
and prevents splitting of the workpiece.

Hammer drilling operation

A CAUTION: There is a tremendous and sud-
den twisting force exerted on the tool/drill bit
at the time of hole breakthrough, when the hole
becomes clogged with chips and particles, or
when striking reinforcing rods embedded in the
concrete.

First, turn the action mode changing ring so that the
arrow on the tool body points to the T marking. The
adjusting ring can be aligned in any torque levels for
this operation.

Be sure to use a tungsten-carbide tipped drill bit.
Position the drill bit at the desired location for the hole,
then pull the switch trigger. Do not force the tool. Light
pressure gives best results. Keep the tool in position
and prevent it from slipping away from the hole.

Do not apply more pressure when the hole becomes
clogged with chips or particles. Instead, run the tool at
an idle, then remove the drill bit partially from the hole.
By repeating this several times, the hole will be cleaned
out and normal drilling may be resumed.

Blow-out bulb

Optional accessory
» Fig.10: 1. Blow-out bulb

After drilling the hole, use the blow-out bulb to clean the
dust out of the hole.

Drilling operation

First, turn the actiong]ode changing ring so that the
arrow points to the £ marking. Then proceed as
follows.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained
with wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the drill bit into
the workpiece.

Drilling in metal

To prevent the drill bit from slipping when starting a
hole, make an indentation with a center-punch and
hammer at the point to be drilled. Place the point of the
drill bit in the indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. Some iron
and brass which should be drilled dry are exceptions.

ACAUTION: Pressing excessively on the tool
will not speed up the drilling. In fact, this excessive
pressure will only serve to damage the tip of your drill
bit, decrease the tool performance and shorten the
service life of the tool.

A CAUTION: Hold the tool firmly and exert care
when the drill bit begins to break through the
workpiece. There is a tremendous force exerted on
the tool/drill bit at the time of hole break through.

A CAUTION: A stuck drill bit can be removed
simply by setting the reversing switch to reverse
rotation in order to back out. However, the tool
may back out abruptly if you do not hold it firmly.

ACAUTION: Always secure workpieces in a
vise or similar hold-down device.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs
and any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.11: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2. Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.12: 1. Brush holder cap
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury. Only use an accessory or attachment for its
stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Drill bits

. Driver bits

. Socket bits

. Tungsten-carbide tipped drill bit
. Blow-out bulb

. Hook

. Driver bit holder

. Dust extraction pad

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: HP0300

Zakresy wiercenia Mury 8 mm
Stal 10 mm
Drewno 28 mm

Zakresy dokrecania Wkret do drewna

5,1 mm x 63 mm

Wkret maszynowy M6
Predko$c¢ bez obcigzenia (obr./ | Wysoka (2) 0- 1500 min™
min) Niska (1) 0 - 450 min”
Liczba udaréw na minute Wysoka (2) 0 - 22500 min”'

Niska (1) 0-6 750 min”'
Diugos¢ catkowita 235 mm
Masa netto 1,3 kg
Klasa bezpieczenstwa @y

obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wiercenia udarowego
w cegle i elementach murowanych. Nadaje sie tez do
wkrecania wkretow oraz wiercenia bez udaru w drew-
nie, metalu, materiatach ceramicznych i tworzywach
sztucznych.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o0 norme EN62841-2-1:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 93 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.

Dane techniczne mogg rozni¢ sie w zaleznosci od kraju.
Warto$¢ masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukciji

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciggtych (suma wektoréow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-1:
Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anp): 12,5 m/s’
Niepewnosé (K): 2,4 m/s’
Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp): 1,2 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.
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A\ OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im warto$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-1.

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie

pe: 419 m/s?

Niepewno$é (K): 87 m/s”

Tryb pracy: wiercenie w metalu

Pe: 25 m/s®

Niepewnosé (K): 1 m/s’

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny gérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapozna¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i
instrukcje nalezy zachowaé¢ do

wykorzystania w przysziosci.
Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilajg-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wiertarko-
wkretarki udarowej

1. Podczas wiercenia udarowego nalezy nosi¢
ochronniki stuchu. Hatas moze spowodowa¢
utrate stuchu.

2. Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykony-
wania prac, przy ktérych osprzet tnacy lub
elementy ztaczne moga dotknaé niewidocznej
instalacji elektrycznej lub wtasnego przewodu
zasilajacego. Zetkniecie osprzetu tngcego lub
elementéw ztgcznych z przewodem elektrycznym
znajdujgcym sig pod napieciem moze sprawic¢, ze
odstonigte elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigeciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

3. Podczas pracy nalezy zadbac o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na pewnej wyso-
kosci upewnic sig, ze na dole nie przebywaja
zadne osoby.

4. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

6. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

7. Nie dotykac wiertta ani czg¢sci obrabianej od
razu po zakonczeniu danej operacji; moga one
by¢ bardzo gorace i spowodowac oparzenie
skory.

8. Niektore materialy zawierajq substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.
Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

9.  Jesli wiertto nie chce si¢ poluzowac po otwar-
ciu szczek, nalezy wyja¢ je kombinerkami.
Wycigganie wiertta rekg w takim przypadku moze
spowodowac skaleczenie z powodu ostrych
krawedzi.

o

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace uzywania

diugich wiertet

1. Nigdy nie nalezy ustawia¢ predkosci wyzszej
niz maksymalna predkos¢ okreslona dla
danego wiertta. Przy wyzszych predkosciach
wiertto obracajgce sie swobodnie bez kontaktu z
obrabianym elementem moze ulec wygigciu, co
moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

2. Wiercenie nalezy zawsze rozpoczyna¢ od
niskiej predkosci oraz z koncéwka wiertta
stykajaca si¢ z obrabianym elementem. Przy
wyzszych predkosciach wiertto obracajgce sie
swobodnie bez kontaktu z obrabianym elementem
moze ulec wygigciu, co moze prowadzi¢ do obra-
zen ciata.

3. Nalezy stosowa¢ nacisk wytacznie
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bezposrednio w jednej linii z wierttem i unika¢
wywierania nadmiernego nacisku. Wiertlo moze
sie wygigé, powodujgc uszkodzenie lub utrate
kontroli, co moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapily Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

APRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Dziatanie przetacznika

» Rys.1: 1. Spust przetacznika 2. Przycisk blokady

APRZESTROGA: Przed podiaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidlowo oraz czy wraca do
potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

A PRZESTROGA: W celu utatwienia obstugiidla
wygody operatora podczas diugotrwatej pracy z
uzyciem narzedzia przetacznik mozna zablokowac
w pozycji wigczonej. Podczas pracy z przetaczni-
kiem zablokowanym w pozycji wtaczonej nalezy
zachowac ostroznosc¢ i pewnie trzymac narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagnaé
spust przetgcznika. Predko$c¢ narzedzia zwigksza sig
wraz ze zwiekszaniem nacisku na spust przetgcznika.
W celu zatrzymania urzadzenia nalezy zwolni¢ spust

przetgcznika.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociggnaé¢ spust
przefacznika, wcisngé przycisk blokady, a nastepnie
zwolni¢ spust przetgcznika. Aby odblokowa¢ narzedzie,
wystarczy pociggna¢ do oporu spust przetgcznika, a
nastepnie zwolni¢ go.

Dzialanie przetacznika zmiany

kierunku obrotéw

» Rys.2: 1. Dzwignia przetacznika zmiany kierunku
obrotéw

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do pracy
nalezy zawsze sprawdzi¢ ustawiony kierunek
obrotow.

APRZESTROGA: Przelacznika zmiany kie-
runku obrotéw mozna uzy¢ tylko po catkowitym
zatrzymaniu narzedzia. Zmiana kierunku obro-
téw przed zatrzymaniem si¢ narzedzia grozi jego
uszkodzeniem.

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéw. W celu uzy-
skania obrotéw w prawg strone nalezy wcisng¢ dzwi-
gnie przetacznika zmiany kierunku obrotéw po stronie
A, natomiast aby uzyska¢ obroty w lewa strone, nalezy
wcisngé dzwignie przetgcznika po stronie B.

Zmiana predkosci

» Rys.3: 1. Dzwignia zmiany predkosci

A PRZESTROGA: Dzwignig zmiany predkosci
nalezy zawsze ustawia¢ dokfadnie w wybranej
pozycji. W przypadku uruchomienia narzedzia przy
dzwigni zmiany predkosci ustawionej w potowie
migdzy pozycjg ,1" i ,2" moze doj$¢ do uszkodzenia
narzedzia.

APRZESTROGA: Nie wolno uzywac dzwi-

y
gni zmiany predkosci, gdy narzedzie pracuje.
Narzedzie moze ulec uszkodzeniu.

Potozenie Predkos¢ Moment Odpowiedni
dzwigni obrotowy tryb pracy
zmiany

predkosci

1 Niska Wysoka Praca przy
duzym

obcigzeniu

2 Wysoki Niski Praca przy
matym

obcigzeniu

W celu zmiany predkosci nalezy najpierw wytgczyé
narzedzie. Wybra¢ potozenie ,2” w celu ustawienia
wysokiej predkosci lub potozenie ,1” w celu ustawienia
niskiej predkosci, ale duzego momentu. Przed rozpo-
czeciem pracy nalezy sprawdzic, czy dzwignia zmiany
predkosci jest ustawiona we wtasciwym potozeniu.
Jesli predkos$é narzedzia drastycznie spadnie podczas
pracy z dzwignig ustawiong w potozeniu ,2”, nalezy
przesung¢ dzwignig do potozenia ,1” i ponownie przy-
stgpi¢ do pracy.
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» Rys.4: 1. Pierscien zmiany trybu pracy 2. Pier$cien
regulacyjny 3. Podziatka 4. Strzatka

Narzedzie ma trzy tryby pracy.

Wybor trybu pracy

APRZESTROGA: Pierscien nalezy zawsze usta-

wié doktadnie w pozycji symbolu odpowiadaja- : 8 - tryb wiercenia (tylko ruch obrotowy)

cego wybranemu trybowi pracy. W przypadku . T - tryb wiercenia udarowego (ruch obrotowy z
uruchomienia narzedzia, gdy pierscien jest usta- udarem)

wiony jest migdzy symbolami trybu pracy, moze . g _ tryb wkrecania (ruch obrotowy ze

dojs¢ do uszkodzenia narzedzia.
MAPRZESTROGA: Moga wystapi¢ pewne nie-
wielkie trudnosci z przestawieniem pierscienia
zmiany trybu pracy z pozycji ,, ” do innego
trybu pracy. W takiej sytuacji nalezy wiaczy¢
narzedzie na sekunde w pozycji ,, ”, a nastep-
nie wylaczyc¢ je i przesuna¢ pierscien do wybranej
pozycji.

Regulacja momentu dokrecenia

» Rys.5: 1. Pierdcien zmiany trybu pracy 2. Pierscien 5. Strzatka
regulacyjny 3. Podziatka 4. & symbol

sprzegtem)
Wybra¢ jeden z trybéw odpowiadajacy danej pracy.
Obréci¢ pierscien zmiany trybu pracy i wyréwnac
wybrany symbol trybu ze strzatkg znajdujgca sie na
korpusie narzedzia.

Moment dokrgcania mozna regulowac, wybierajgc jeden z 20 poziomoéw poprzez przekrecenie pierscienia regulacyj-
nego. Wyréwnac¢ symbol ze strzatkg znajdujgca sie na korpusie narzedzia. Nastepnie wyréwnaé odpowiednig
liczbe na podziatce ze strzatkg znajdujgca sig¢ na korpusie narzedzia. Minimalny moment dokrgcania oznaczony jest

liczbg 1, a maksymalny moment dokrecania oznaczony jest liczbg 20.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy przeprowadzi¢ prébe wkrecania w dany element lub inny element z tego
samego materiatu, aby ustali¢ poziom momentu dokrgecenia wymagany w danym zastosowaniu. Ponizsza tabela
przedstawia ogolng zaleznos¢ pomiedzy rozmiarem wkretu a podziatka.

Podzialka 1]2]s]a]s]e]7]8]o]10]n]12]13]1a]15]16][17]18]19]20
Wkret maszynowy M4 M5 M6
Wkret do | Migkkie - $3,5x22 $4,1x38 -
drewna drewno
(np. sosna)
Twarde - $3,5x 22 ¢4,1x 38 -
drewno
(np.
mahon)

MO Z

APRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Wktadanie i wyjmowanie koncowki

wkretakowej/wiertta

A\PRZESTROGA: Po wiozeniu korcowki wkreta-
kowej/wiertta nalezy upewnic sie, ze element jest
dobrze zamocowany. Jesli sie wysuwa, nie nalezy go
uzywac.
» Rys.6:

1. Dokrecanie 2. Tuleja 3. Pierscien

Przytrzymac pierscien i przekreci¢ tuleje w lewo, aby
otworzy¢ szczeki uchwytu. Umiesci¢ koncowke wkre-
takowa/wiertto jak najgtebiej w uchwycie. Przytrzymaé
mocno pierscien i przekrecic tulejg w prawo, aby dokre-
ci¢ uchwyt.

Aby wyjac¢ koncowke wkretakowa/wiertto, nalezy

przytrzymac pierscien i przekrecic tuleje w lewo.

Zamontowanie zaczepu

Akcesoria opcjonalne

MAPRZESTROGA: Podczas instalacji zaczepu
nalezy go zawsze mocno zamocowac¢ sruba. Jesli
to wymaganie nie zostanie spetnione, zaczep moze
sie odigczy¢ od narzedzia i spowodowac obrazenia
ciata.

» Rys.7: 1. Rowek 2. Zaczep 3. Wkret

Zaczep stuzy do wygodnego, tymczasowego zawiesza-
nia narzedzia. Zaczep mozna zamontowac z jednej lub
z drugiej strony narzedzia. Aby zamontowac zaczep,
nalezy wsung¢ go w rowek w obudowie narzedzia z
dowolnej strony, a nastepnie przykreci¢ go wkretem.
Aby zdjg¢ zaczep, nalezy poluzowa¢ wkret, a nastgpuje
wyjac zaczep z rowka.
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Zamontowywanie uchwytu

koncowki wkretakowe

Akcesoria opcjonalne
» Rys.8: 1. Uchwyt na koncéwki wkretakowe
2. Koncowka wkretakowa

Wiozy¢ uchwyt na koncowki wkretakowe do wystepu w
stopie narzedzia z prawej badz z lewej strony i przymo-
cowac go wkretem.

Nieuzywane koncowki wkretakowe nalezy trzymac

w uchwycie. W uchwycie mozna trzyma¢ koncéwki o
dtugosci 45 mm.

Pyt

M OSTRZEZENIE: zaleznie od obrabianego
materiatu i uzywanych akcesoriow pyt powsta-
jacy podczas korzystania z narzedzia moze by¢
szkodliwy. Zalecane jest, by uzytkownik korzystat
z odpowiedniego odpylacza, aby ograniczy¢ nara-
zenie na kontakt z pytem.

Sekcja ,,AKCESORIA OPCJONALNE” w niniejszej
instrukcji obstugi zawiera informacje na temat
wszystkich dostepnych opcjonalnych przystawek
do odsysania pytu.

Dodatkowe ostrzezenia:

. Aby nie dopusci¢ do wdychania pytu, zale-
cane jest takze noszenie maski przeciwpyto-
wej FFP2 lub P2.

. Aby zapewni¢ skuteczne pochtania-
nie pytu, nalezy zapoznac si¢ z sekcja
»KONSERWACJA” instrukcji obstugi podta-
czonego odpylacza.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséow
dotyczacych kontroli zapylenia obowigzu-
jacych w kraju, w ktéorym wykonywane s3a
prace.

. Nie nalezy uzywa¢ odpylacza podczas pracy
z materiatami metalowymi z wykorzystaniem
elektronarzedzi. Opitki metalu powstajgce
podczas pracy mogg spowodowaé zapton
nagromadzonego pytu i uszkodzenie filtra
przeciwpytowego w odpylaczach, co stwarza
powazne zagrozenie pozarem.

. Dotyczy tylko krajow europejskich
Zalecane jest, by uzytkownik korzystat z
odpylacza klasy M lub H (zgodnie z definicja
w normie EN 60335-2-69).

W celu uzyskania pomocy i wsparcia w zakresie odpyla-
czy nalezy skontaktowa¢ sig z lokalnym centrum serwi-
sowym firmy Makita.

Naktadka do odsysania pytu

Akcesoria opcjonalne

Naktadka do odsysania pytu umozliwia ograniczenie
narazenia na kontakt z pytem powstajgcym podczas
prac murarskich.

Podtgczy¢ naktadke do odsysania pytu do odpylacza i
uzywac jej wraz z tym elektronarzedziem.

WSKAZOWKA: Szczegdtowe informacje zawiera
instrukcja obstugi naktadki do odsysania pytu.

OBSLUGA

APRZESTROGA: W przypadku drastycznego
spadku predkosci nalezy zredukowac obcigzenie
lub wytaczy¢ narzedzie, aby nie dopusci¢ do jego
uszkodzenia.

» Rys.9: 1. Otwdr wentylacyjny

Narzedzie nalezy mocno trzymac z jedng reka na
uchwycie.

W przypadku samoistnego obrotu narzedzia trzymac
uchwyt mocno oburgcz.

UWAGA: Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych. W
przeciwnym razie moze to doprowadzi¢ do przegrza-
nia i uszkodzenia narzedzia.

A PRZESTROGA: Ustawié pierscien regulacyjny
w pozycji odpowiadajacej wtasciwemu dla danej
operacji momentowi dokrecenia.

A\ PRZESTROGA: Koncowka wkretakowa
powinna by¢é wprowadzona do tba wkretu w linii

prostej z wkretem, w przeciwnym razie wkret i/lub
koncéwka moga ulec uszkodzeniu.

Najpierw nalezy obrdci¢ pierscien zmiany trybu pracy

w takie potozenie, aby strzatka na korpusie narzedzia
wskazywata symbol .

Wsung¢ czubek koncéwki wkretakowej do gniazda we
tbie wkretu i docisng¢ narzedzie. Uruchomi¢ narzedzie
powoli, a nastgpnie stopniowo zwieksza¢ predkosé.
Zwolni¢ spust przetgcznika, gdy tylko zadziata sprzegto.

WSKAZOWKA: W przypadku wkrecania wkretu do
drewna nalezy wstegpnie nawierci¢ otwoér prowadzacy
o $rednicy 2/3 $rednicy wkretu. Utatwi to wkrecanie i
zapobiegnie roztupywaniu sie elementu obrabianego.

Wiercenie udarowe

APRZESTROGA: W momencie przewiercania
otworu na wylot, gdy otwor jest zapchany wiérami
lub opitkami badz w przypadku uderzenia w prety
zbrojeniowe znajdujace si¢ w betonie, na narze-
dzie/wiertto jest wywierana nagle olbrzymia sita
skrecajaca.

Najpierw nalezy obroci¢ pierscien zmiany trybu pracy
w takie potozenie, aby strzatka na korpusie narzedzia
wskazywata symbol T.za pomocg pierscienia regu-
lacyjnego mozna ustawi¢ dowolng warto$¢ momentu
wymaganego do wykonania danej operaciji.

Nalezy koniecznie uzywac¢ wiertta z koncéwka z weglika
wolframu.

Ustawi¢ wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwor, a nastepnie pociggna¢ za spust
przetgcznika. Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki nacisk
daje najlepsze wyniki. Trzymac¢ narzedzie w ustalonej
pozycji, uwazajac, aby wiertto nie wypadto z otworu.
Nie zwieksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha sige wiérami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego nalezy pozwoli¢,
aby narzedzie pracowato przez chwilg bez obcigzenia,
a nastepnie wyciggng¢ wiertto czesciowo z otworu. Po
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kilkukrotnym powtdérzeniu tej procedury otwér zostanie
oczyszczony i bedzie mozna wznowié wiercenie w
normalny sposoéb.

Gruszka do przedmuchiwania

Akcesoria opcjonalne
» Rys.10: 1. Gruszka do przedmuchiwania

Po wywierceniu otworu mozna uzy¢ gruszki do
przedmuchiwania, aby oczys$ci¢ otwor z pytu.

Najpierw ustawic¢ pierécien zmiany trybu pracy, tak aby
strzatka wskazywata symbol g. Nastepnie postepo-
wac zgodnie z ponizszym opisem.

Wiercenie w drewnie

W przypadku wiercenia w drewnie najlepsze rezultaty
uzyskuije sig, stosujgc wiertta zakorczone wkretem
prowadzgcym. Wkret prowadzacy utatwia wiercenie,
poniewaz wcigga wierttlo w element obrabiany.

Wiercenie w metalu

Aby unikng¢ zeslizgiwania sie wiertta na poczatku
operacji, nalezy za pomocg punktaka i mtotka wykonac¢
wgtebienie w miejscu, w ktérym ma by¢ wykonany
otwér. Umiesci¢ koncowke wiertta we wgtebieniu i roz-
pocza¢ wiercenie.

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowa¢ odpo-
wiednie chtodziwo. Wyjatki stanowig niektére elementy
z zelaza i mosigdzu, ktére nalezy wierci¢ na sucho.

A\PRZESTROGA: Wywieranie nadmiernego
nacisku na narzedzie nie przyspiesza wiercenia.
W praktyce, wywieranie nadmiernego nacisku przy-
czynia sie jedynie do uszkodzenia koncéwki wiertta,
zmniejszenia wydajnosci i skrocenia okresu eksplo-
atacyjnego narzedzia.

APRZESTROGA: Gdy wiertto zaczyna przebija¢
na wylot otwér w obrabianym elemencie, nalezy
zachowac ostroznos¢ i mocno trzymacé narzedzie.
W momencie przebijania otworu na narzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita.

MA\PRZESTROGA: Zakleszczone wiertlo mozna
tatwo wyja¢, zmieniajac kierunek obrotow i wycia-
gajac wiertto. Nalezy jednak pamietac, ze narze-
dzie moze sie gwaltownie cofnag¢, jesli nie bedzie
mocno trzymane.

APRZESTROGA: Elementy obrabiane nalezy
zawsze mocowac w imadle lub podobnym
uchwycie.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czes$ci zamien-
nych Makita.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.11: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzaé szczotki weglowe.
Wymieniac je, gdy ich zuzycie sigga oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsung¢ do opraw. Nalezy wymienia¢
obydwie szczotki jednoczesnie. Stosowac wytgcznie
identyczne szczotki weglowe.

1.  Za pomoca $rubokreta wyj$¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.12: 1. Zaslepka oprawy szczotki

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA: Zaleca si¢ stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek
moze stwarzac¢ ryzyko odniesienia obrazen ciata.
Akcesoridw lub przystawek nalezy uzywaé tylko
zgodnie z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoridéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Wiertta
. Koncowki wkretakowe
. Nasadki

. Wiertto z korncowka z weglika wolframu
. Gruszka do przedmuchiwania

. Zaczep

. Uchwyt na koncowki wkretakowe

. Naktadka do odsysania pytu

WSKAZOWKA: Niektére pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: HP0300
Furasi teljesitmény Kémivesmunka 8 mm
Acél 10 mm
Fa 28 mm
Meghuzasi kapacitasok Facsavar 5,1 mm x 63 mm
Gépcsavar M6
Uresjarati fordulatszam (f/p) Magas (2) 0- 1500 min”
Alacsony (1) 0 - 450 min”
Lokésszam percenként Magas (2) 0-22500 min™
Alacsony (1) 0-6750 min”
Teljes hossz 235 mm
Netté tomeg 1,3kg
Biztonsagi osztaly =

megvaltozhatnak.

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetés

A szerszam tégla, téglafal és falazas ltvefurasara
hasznalhaté. Alkalmas csavarbehajtasra és Gités nélkuli
farasra is faba, fémekbe, keramiaba és miianyagokba.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-1 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a): 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 93 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulénboézhetnek.
A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdil

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat maodjatol fliggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely( vek-
torésszeg) az EN62841-2-1 szerint meghatarozva:
Uzemmad: iitvefaras betonba

Rezgéskibocsatas (an p): 12,5 m/s®

Bizonytalansag (K): 2,4 m/s’

Uzemmad: furas fémbe

Rezgéskibocsatas (anp): 1,2 m/s®

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
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. vonatkozik.
AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-

csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega- Biztonsagi figyelmeztetések
dott teljes értéktél a hasznalat médjatol fliggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-

utvefuréo-csavarbehajtéhoz

el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, 1. Utvefaraskor viseljen fiilvédét. A zajterhelés
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios hallaskarosodast okozhat.

hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe 2. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép markoléfeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
elinditasok szama mellett). avagoelem vagy a koétéelem rejtett vezeté-

kekbe vagy a sajat vezetékébe ltkdzhet. Ha a
vagoelem vagy a kotéelem aram alatt Iévé veze-
tékekkel érintkezik, a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerllhetnek, és megrazhatjak a kezel6t.

3.  Mindig stabil helyzetben dolgozzon. A szer-

Az aldbbiakban az ismételt I6késszeri rezgésekbdl
szarmazo gyorsulas csucsamplitidojanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfelel6 bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-1 szerint hataroztunk meg.
Uzemmaod: ltvefaras betonba

- 419 m/s? szam magasban torténé hasznalatkor gy6z6d-
gFi.zon talansag (K): 87 m/s? jon meg arrél, hogy nem tartézkodik-e valaki
Y g (1): odalent.

Uzemmad: furas fémbe - .
pr: 25 m/s® 4. Biztosan tartsa a szerszamot.

Bizonytalansag (K): 1 m/s’ Ne nyuljon a forgé részekhez.

MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem 6. Ne hagyja a miikodo szerszamot feliigye-
s let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

7. Ne érjen a szerszamhoz vagy a munkadarab-

Py - hoz kozvetleniil a munkavégzést kovetden;
Megfeleloseg' nyllatkozatOK azok rendkiviil forrok lehetnek és megégethe-

ol

nak meghatarozasara.

P . . tik a borét.
Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan . P .
N L 8. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
Az EU/Egyestilt Kiralysag megfelelGseégi nyilatkozata a mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
kévetkezé URL-cimen érhet6 el. elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az

anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

9. Haafuréhegyet akkor se lehet kilazitani, ha
szétnyitja a pofakat, akkor fogéval huzza ki.
Ebben az esetben a furéhegy kézzel térténd kihu-
zasa sérilést okozhat az éles szélek miatt.

o ) Biztonsagi utasitasok hosszu furéhegyek
https://support.makita.biz/doc/doc_index.html hasznalatahoz

1. Soha ne miikodtesse nagyobb sebességen,
mint a farohegy maximalis sebességi besoro-

' lasa. Nagyobb sebességeknél a furéhegy elhajol-
BIZTONSAGI hat, ha engedik szabadon, a munkadarab érintése
= nélkul forogni, és ez személyi sériilést okozhat.
FIGYE LM EZTETES 2. Mindig kis sebességen kezdjen furni, és ugy,

hogy a furé hegye érintkezzen a munkadarab-

A szerszémgépekre vonatkozé bal. Nagyobb sebességeknél a furéhegy elhajol-
L N . L. hat, ha engedik szabadon, a munkadarab érintése
altalanos blztonsagl nélkil forogni, és ez személyi sériilést okozhat.
figyelmeztetések 3. Csak a furéhegy egyenes vonaldban alkalmaz-
zon nyomast, és ne alkalmazzon tulzott nyo-
AFIGYELMEZTETE'S Olvassa el a szerszém- mast. A furéhegyek elhajolhatnak, ezért eltorhet-

géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, nek vagy elveszitheti az iranyitast, és ez szemelyi
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A sériilést okozhat.

kévetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa 6R|ZZE MEG EZEKET AZ

elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sériilést fum £
eredményezhet. UTASITASOKAT.
6rizzen meg minden figyelmez- AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a

- P ez o . gznz termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
tetést és utasitast a késobbi taje' és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi

kozodas érdekében. elSirasainak s'zigort] bet'fxrté_s'e’lt. A HE!.YTELEN
A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgeép” kife- HASZNALAT és a hasznalati utmutatéban sze-

jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula- repld ’bliz_t0|"|s__a'lg'i elkéhirésok nlﬁgtszegése stlyos
torrol (vezeték nélkiili) mikddtetett szerszamgépére Szemelyl serulesekhez vezethet.

17 MAGYAR



A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT; Miel6tt ellen6rzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halozatrol lecsatlakoztatta.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszelsgomb

AVIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsolé6-
gomb megfeleléen mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

A\VIGYAZAT: Huzamosabb hasznalatkor a kap-
csol6 a kezel6 munkajanak megkonnyitése érde-
kében a bekapcsolt (ON) pozicioban régzithetd.
Legyen elévigyazatos a szerszam bekapcsolt
(ON) pozicioba rogzitésekor, és szilardan fogja
meg a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg
a kapcsolégombot. Ha er6sebben nyomja a kapcsolot,
a szerszam fordulatszama névekszik. A megallitasahoz
engedje el a kapcsolot.

A folyamatos miikodéshez hizza meg a kapcsolo-
gombot, nyomja be a reteszel6gombot, majd engedije
el a kapcsolégombot. A szerszam régzitésének
kioldasahoz teljesen hizza meg, majd engedje el a
kapcsolégombot.

Forgasiranyvalté kapcsoldkar

miikodése

» Abra2: 1. Forgasiranyvalto kapcsolokar

AVIGYAZAT: Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a
beallitott forgasiranyt.

AVIGYAZAT: A forgasiranyvalté kapcsolékart
csak azutan hasznalja, hogy a szerszam teljesen
megallt. A forgasirany megvaltoztatadsa a szerszam
leallasa el6tt a gép karosodasat okozhatja.

Ez a szerszam forgasiranyvalté kapcsolokarral van
felszerelve a forgasirany megvaltoztatasahoz. Valtsa
at a forgasiranyvalté kapcsoldkart az A oldalrél az éra-
mutaté jarasaval megegyez6 vagy a B oldalrdl az azzal
ellentétes iranyu forgashoz.

Sebességvaltas

» Abra3: 1. Sebességvalto kar

AVIGYAZAT: A sebességvalto kart teljesen a
megfelel6 helyzetbe allitsa. Ha a szerszamot ugy
mikodteti, hogy a sebességvalté kar féluton all az ,1”
oldal és a ,2” oldal koz6tt, az a szerszam karosodasat
okozhatja.

AVIGYAZAT: Ne hasznalja a sebességvalté
kart a szerszam miikodése kozben. A szerszam
karosodhat.

Asebesség- | Fordulatszam | Nyomaték | Alkalmazhaté
allito miivelet
valtokar
1 Alacsony Magas Nagy terhe-
lési mivelet
2 Magas Alacsony Kis terhelésii
miivelet

A fordulatszam modositasahoz elészor kapcsolja ki a
szerszamot. Vélassza a ,2"-es oldalt magas fordulat-
szamhoz, vagy az ,1”-es oldalt alacsony fordulatszam-
hoz, de nagy nyomatékhoz. A hasznalat megkezdése
el6tt ellenérizze, hogy a sebességvalté kar a megfeleld
allasban legyen.

Ha a szerszam fordulatszama nagyon lecsdkken a
,2"-es dllasban, csusztassa a kart az ,17-es allasba, és
kezdje Ujra a miveletet.

A miikodési mod kivalasztasa

AVIGYAzZAT: A gyiirit mindig pontosan allitsa a
kivant jeloléshez. Ha szerszamot Gigy miikodteti,
hogy a gydirii féluton van a miikédési médokat
jelolo jelzések kozott, azzal a szerszam karosoda-
sat okozhatja.

A\VIGYAZAT: Amikor a » & »anasbol atvaltja a
kart egy masik allasba, lehetséges, hogy nehéz
lesz elcsusztatni a miikodési méd valté gyiiriit.
Ebben az esetben kapcsolja be és miikodtesse
a szerszamot rovid ideig ,, g » allasban, majd
allitsa le és csusztassa a gydir(it a kivant allasba.

» Abrad: 1. Mikddési mod valté gy(ri
2. Beallitégyir( 3. Beosztas 4. Nyil

A szerszamnak harom Gizemmadja van.

. g Furé tizemmad (csak forgas)
. T Utvefurs iizemmaod (forgas és ités)
. 8 Csavarhtzé tizemmad (forgas

tengelykapcsoléval)
Valassza ki a munkahoz megfelelé izemmadot.
Forditsa el a mikodési méd valto gydrdt, és igazitsa a
kivalasztott jel6lést a szerszamon 1évé nyilhoz.

A meghuzasi nyomaték beallitasa

» Abra5: 1. Miikoédési mod valtd gydirl
2. Beallitogylri 3. Beosztas 4. & jelolés

5. Nyil

A meghuzasi nyomaték a beallitégyiir elforgatasaval 20 fokozaton allithaté. Igazitsa a & jelet a szerszamon lévé
nyilhoz. Ezutan igazitsa a fokozatokat a szerszamon Iévé nyilhoz. A legkisebb meghuzasi nyomatékot az 1-es, a
legnagyobb meghuzasi nyomatékot pedig a 20-as jeldlésnél érheti el.

Atényleges miivelet el6tt a sziikséges nyomaték meghatarozasahoz prébaképpen hajtson be egy csavart a mun-
kadarabba vagy egy darab ugyanolyan anyagba. Az alabbi abran a csavarméret és a fokozatok kézotti kapcsolat

hozzavetbleges Utmutatdja lathato.
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Beosztés 1]2]3fa]s]e]7][8]o]10]m[12]13]14]15][16]17]18]19]20
Gépcsavar M4 M5 M6
Facsavar | Puhafa (pl. - $3,5x 22 ¢$4,1x 38 -

fenyd)

Keményfa - 43,5 %22 04,138 -

(pl. lauan)

OSSZESZERELE

A\VIGYAZAT: Miel6tt ellenérzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot

kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

Behajtécstics vagy furéhegy

behelyezése és kivétele

AVIGYAZAT: A behajtécsucs/furohegy behelye-
zése utan ellendrizze, hogy szilardan régzitve van-e.

Amennyiben kijén, ne hasznalja.
» Abra6: 1. Meghuzas 2. Hiively 3. Gy(irli

Tartsa a gy(rit, és forgassa a hivelyt az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyba a tokmanypofak szétnyita-
sahoz. Helyezze a behajtécslcsot vagy furéhegyet a
tokmanyba olyan mélyre amennyire lehetséges. Tartsa
szorosan a gy(r(t, és forgassa a hiuivelyt az érajaras
iranyaba a tokmany meghtzasahoz.

A behajtécsucs/furéhegy eltavolitdsahoz tartsa a
gy(lr(t, és forgassa a hiivelyt az érajarassal ellentétes
iranyba.

Akaszto felszerelése

Opciondlis kiegésziték

AVIGYAZAT: Az akasztot felszereléskor mindig
rogzitse szorosan a csavarral. Ellenkez6 esetben
az akaszto levalhat az eszkozrél, és személyi séri-
|ést eredményezhet.

» Abra7: 1.Horony 2. Akaszté 3. Csavar

Az akaszté a szerszam ideiglenes felakasztasara
szolgal. Az akaszt6 a szerszam mindkét oldalara
felszerelhetd. Az akaszté felszereléséhez helyezze
azt a gép burkolatanak két oldalan talalhatd hornyok
valamelyikébe, majd rogzitse egy csavarral. A kampo
eltavolitasahoz lazitsa meg a csavart, majd vegye ki a
kampot a horonybdl.

A behajtécsucs-tarto felszerelése

Opcionalis kiegésziték
» Abra8: 1. Behajtdcsucs-tartd 2. Behajtdcsucs

lllessze a behajtocsics-tartét a szerszam alsé részén
talalhat6 kiemelkedésre a jobb vagy a bal oldalon és
rogzitse egy csavarral.

Amikor nem hasznalja a behajtécslcsokat, tartsa azo-
kat a behajtécsucs-tartokban. Itt 45 mm hosszu behaj-
tocsucsok tarthatok.

AFIGYELMEZTETES: A megmunkalandé
anyagtol és a hasznalt tartozéktol fliggbéen a szer-
szam hasznalata soran keletkez6 por karos lehet.
A felhasznalénak ajanlott megfelel6 porelszivo
hasznalata az expozicié csokkentése érdekében.

A rendelkezésre allé opcionalis porelszivo
adaptereket lasd a jelen hasznalati utmutatéo
,OPCIONALIS KIEGESZITOK” cimii részében.
Tovabbi figyelmeztetések:

. A por belégzésének megelézése érdekében
ajanlott FFP2 porvédé maszkot vagy P2
légzokésziiléket is viselni.

. Olvassa el a csatlakoztatott porelszivé hasz-
nalati utmutatéjanak ,,KARBANTARTAS”
cim(i részét a porelszivas hatékonysaganak
megorzése érdekében.

. Kovesse a munkavégzés helye szerinti
orszag 0sszes vonatkoz6 porszabalyozasi
elbirasat.

. Ne hasznaljon porelszivot fémmegmunkalas-
hoz elektromos szerszamokkal. A fémmeg-
munkalas soran keletkezé fémrészecskék megy-
gyujthatjak a felgyllemlett port, és karosithatjak
a porelszivokban lévé porsz(irét, ami komoly
tlzveszélyt jelent.

. Csak eurdpai orszagok szamara
A felhasznalénak ajanlott M vagy H porelszi-
vot hasznalni (az EN 60335-2-69 szabvany-
ban meghatarozottak szerint).

A porelszivokkal kapcsolatos segitségért és tamogata-
sért forduljon a helyi Makita szervizk6zponthoz.

Porelszivo feltét

Opciondlis kiegésziték

A porelszivé feltét csokkentheti a kémivespornak valo
kitettséget.

Csatlakoztassa a porelszivo feltétet egy porelszivéhoz,
és hasznalja ezzel az elektromos szerszammal.

MEGJEGYZES: Tovabbi részletekért lasd a porel-
szivo feltét hasznalati utasitasat.

MUKODTETES

AVIGYAZAT: Amikor a fordulatszam nagyon
lecsokken, csokkentse a terhelést, vagy allitsa le
a szerszamot, hogy elkeriilje annak sériilését.

» Abra9: 1.Szell6zényilas
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Tartsa szorosan a szerszamot egy kézzel a markolaton.
Csavar6 miivelet esetén tartsa szorosan a markolatot
mindkét kezével.

MEGJEGYZES: Ne takarja el a szellézényilasokat,
mert az a szerszam tulmelegedéséhez és karosoda-
sahoz vezethet.

Csavarbehajtas

AVIGYAZAT: Allitsa be a beallitogyiirii segit-
ségével a munkahoz megfelelé6 meghuzasi
nyomatékot.

AVIGYAzZAT: Ellendrizze, hogy a behajtocsucsot
egyenesen helyezte be a tokmanyba, mert ellen-
kez6 esetben a csavar és/vagy a behajtécsucs
karosodhat.

El6szor forgassa a miikddési maéd valté gydrdt ugy,
hogy a szerszam burkolatan talalhato nyil a jelo-
|ésre mutasson.

Helyezze a behajtocsucs hegyét a csavar fejébe és fejt-
sen ki nyomast a szerszamra. Inditsa el alacsony for-
dulatszamon a szerszamot, majd fokozatosan novelje a
fordulatszamot. Engedje fel a kapcsolégombot amint a
tengelykapcsolé szétkapcsol.

MEGJEGYZES: Facsavar behajtasanal furjon veze-
téfuratot, amelynek atméréje a csavar atméréjének
2/3-a. Ez megkdnnyiti a behajtast, és megel6zi a
munkadarab repedését.

Utvefaras mod

A\VIGYAZAT: Hatalmas és hirtelen jové csava-
réeré6 hat a szerszamral/farohegyre a furat atto-
résének pillanataban, amikor a furat eltémédik
forgaccsal és szemcsékkel, vagy amikor eltalalja
a betonba agyazott betonvasat.

El6sz6r forgassa a miikddési maéd valté gydrdt ugy,
hogy a szerszam burkolatan talalhato nyil a T jelo-
Iésre mutasson. A beallitogyirit barmelyik fokozatba
allithatja ehhez a miivelethez.

Ugyeljen ra, hogy volfram-karbid csuccsal rendelkezé
furéhegyet hasznaljon.

Allitsa a farohegyet a furat tervezett helyére és hizza
meg a kapcsoldégombot. Ne eréltesse a szerszamot.
Az enyhe nyomas adja a legjobb eredményt. Tartsa

a szerszamot a helyén, és akadalyozza meg, hogy
elcsusszon a furattol.

Ne fejtsen ki nagyobb nyomast amikor a furat eltémd&dik
forgaccsal és mas részecskékkel. Ehelyett miikddtesse
a szerszamot terhelés nélkdl, és hizza ki kissé a furo-
hegyet a furatbdl. Ezt tobbszor megismételve kitisztitja
a furatot és folytathatja a furast.

Kifujé gumikorte
Opciondlis kiegésziték
» Abra10: 1. Kifjé gumikorte

A furat kifurasa utan a furatbdl egy kifujé gumikortével
fajja ki a port.

Furasi miivelet

El6szor fgrdl’tsa a mikodési mod valté gydrit ugy, hogy
anyila g jelolésre mutasson. Ezutan jarjon el a kovet-
kez6 maédon:

Furas faba
Fa furasakor a legjobb eredményt akkor kapja, ha veze-
técsavarral felszerelt fafurokat hasznal. A vezetécsavar

kdnnyebbé teszi a furast mert bevezeti a furohegyet a
munkadarabba.

Furas fémbe

Annak megel6zésére, hogy a furéhegy kicsisszon a
furat megkezdésekor, jeldlje be a furni kivant pontot egy
pontozéval és egy kalapaccsal. Helyezze a furéhegy
csucsat a jelolésbe és kezdje el a furast.

Fémek furasakor hasznaljon forgacsolashoz alkalmas
ken6anyagot. Kivételt képeznek az dntdttvasak és
sargarézek, amelyeket szarazon kell farni.

AVIGYAZAT: Ha tulsagosan erésen nyomja a
szerszamot, azzal nem gyorsitja meg a furat kifa-
rasat. Valojaban a féléslegesen nagy nyomas csupan
a furéhegy sériiléséhez, a szerszam teljesitményé-
nek csokkenéséhez vezet és lerdviditi a szerszam
hasznos élettartamat.

A\VIGYAZAT: Erésen fogja a szerszamot, és
legyen évatos, amikor a furéhegy elkezdi attérni
a munkadarabot. Hatalmas er6 hat a szerszamra/
furéhegyre a furat attérésének pillanataban.

AVIGYAZAT: Abeszorult faréhegyet egyszeriien
el lehet tavolitani a forgasiranyvalté kapcsol6-
kar ellentétes iranyu forgasba kapcsolasaval.
Azonban a gép hirtelen visszafelé foroghat, ha
nem tartja erésen.

AVIGYAZAT: A munkadarabokat mindig rogzitse
satuban, vagy mas hasonl6 befogé eszkozzel.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielétt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkézpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

A szénkefék cseréje

» Abra11: 1. Hatarjelzés
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Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

1. Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat.

2. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az tjakat
és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.
» Abra12: 1. Kefetart6 sapka

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT; Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas tartozék vagy tartozék
hasznalata sériilésveszélyt jelenthet. A kiegészit6t
vagy tartozékot csak rendeltetésszer(ien hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Furéhegyek

. Behajtocsucsok

. Dugokulcsbetétek

. Volfram-karbid csuccsal rendelkez6 furohegy

. Kifajé gumikorte

. Akaszté

. Behajtocsucs-tartd

. Porelszivo feltét

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhaté az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitdként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: HP0300

Hibky vftania Murivo 8 mm
Ocel 10 mm
Drevo 28 mm

MozZnosti upinania Skrutka do dreva

5,1 mm x 63 mm

Skrutka so Sesthrannou hlavou M6
Otacky naprazdno (ot./min) Vysoké (2) 0-1500 min”

Nizke (1) 0 - 450 min”
Udery za minutu Vysoké (2) 0-22500 min™

Nizke (1) 0-6750 min”
Celkova dizka 235 mm
Cista hmotnost 1,3 kg
Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
Technické udaje sa mézu pre rozne krajiny lisit.

na obsluhu.

Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na priklepové vitanie do tehly,
obmurovky a muriva. Je taktiez vhodny na skrutkovanie

skrutiek a bezpriklepové vitanie do dreva, kovu, kera-
miky a plastu.

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit' len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a mbze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
mozZe pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnova-
cieho vodic¢a.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN62841-2-1:

Urover akustického tlaku (L) : 85 dB (A)

Urovefi akustického vykonu (Ly,) : 93 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a mdze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Gdaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpe¢né pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku pocas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) uréena podla normy EN62841-2-1:
RezZim ¢innosti: priklepové vitanie do betonu

Emisie vibracii (anp) : 12,5 m/s?

Odchylka (K): 2,4 m/s®

Rezim ¢innosti: vitanie do kovu

Emisie vibracii (anp) : 1,2 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa moze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich G€inkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pr, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-1.

Rezim ¢innosti: priklepové vitanie do beténu

pe: 419 m/s?

Odchylka (K): 87 m/s’

RezZim ¢innosti: vitanie do kovu

pe: 25 m/s’

Odchylka (K): 1 m/s?

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemaiju
pouzit na uréenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

VSeobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
$pecifikacie urcené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné vystrahy pre

priklepovy vrtaci skrutkovaé

1. Pocas priklepového vitania pouzivajte
ochranu sluchu. Vystavenie u¢inkom hluku méze
mat za nasledok stratu sluchu.

2. Ak pri praci hrozi, Ze by rezné prislusenstvo
alebo upinacie prvky prisli do kontaktu so
skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektricky nastroj len za izolované povrchy
uréené na drzanie. Rezné prislu$enstvo alebo
upinacie prvky, ktoré sa dostanu do kontaktu s
vodi¢om pod napatim, mézu spdsobit prechod
elektrického prudu kovovymi ¢astami elektrického
nastroja, a spdsobit’ tak obsluhe zasiahnutie elek-
trickym pradom.

3. Vzdy dbajte na pevny postoj. Ak pracujete vo
vyskach, dbajte, aby pod vami nikto nebol.

4.  Naradie drzte pevne.

5.  Nepriblizujte ruky k otac¢ajicim sa €astiam.

6. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

7. Nedotykajte sa nastavca alebo obrobku hned’
po ukone; mézu byt extrémne horiice a mézu
popalit’ vasSu pokozku.

8.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

9.  Akvrtak nie je mozné uvolnit’ ani otvorenim
cel'usti, pouzite na jeho vytiahnutie klieste. V
pripade vytahovania vrtaka rukou méze dojst k
zraneniu spésobenému jeho ostrou hranou.

Bezpecnostné pokyny pri pouzivani dlhych vrtakov

1. Nikdy nepouzivajte pri vys$sej rychlosti, ako su
maximalne menovité otacky vrtaka. Pri vyssich
otackach sa moze vrtak ohnut, ak sa volne otaca
bez kontaktu s obrobkom, a spdsobit’ zranenie.

2. Vzdy zacnite vrtat pri nizkych otackach a tak,
aby sa Spicka vrtaka dotykala obrobku. Pri
vysSich otackach sa méze vrtak ohnut, ak sa
volne otaca bez kontaktu s obrobkom, a spdsobit
zranenie.

3. Aplikujte tlak len priamo v osi vrtaka a neapli-
kujte nadmerny tlak. Vrtaky by sa mohli ohnut
a sposobit’ zlomenie alebo stratu kontroly a
nasledne zranenie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
sebavedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné dodr-
Ziavanie bezpecnostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-
nie bezpe¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vdaZnemu zraneniu.

23 SLOVENCINA



OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim néastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Spustaci spinac 2. Poistné tlacidlo

A POZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spina¢ funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

APOZOR: Operator mdze pocas dlhsieho
pouzivania zablokovat’ spust’ v zapnutej polohe
,»ON“, €o mu ulahgéi pracu. Pri blokovani naradia v
zapnutej polohe ,,ON“ davajte pozor a zachovajte
pevné drzanie naradia.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spustaci
spinag. Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pri-
tlaku na spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Ak chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spustaci
spinag, stlacte poistné tlacidlo a nasledne uvolnite
spustaci spinac¢. Nastroj z uzamknutej polohy zastavite
Uplnym potiahnutim spustacieho spinaca a jeho nasled-
nym uvolnenim.

Cinnost’ prepinacej paéky smeru

otacania

» Obr.2: 1. Prepinacia packa smeru otacania

A\POZOR: Pred zacatim &innosti vzdy skontro-
lujte smer otacania.

A\ POZOR: Smer otagania prepinajte az po
uplnom zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota-
Cania pred Uuplnym zastavenim by sa mohol nastroj
poskodit'.

Tento nastroj ma prepinaciu packu na zmenu smeru
otacania. Zatlacte prepinaciu packu smeru otac¢ania zo
strany A pre otac¢anie v smere pohybu hodinovych ruci-
Ciek alebo zo strany B pre otacanie proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek.

» Obr.3: 1. Rychlostna radiaca paka

A POZOR: Rychlostn radiacu paku vidy
nastavte uplne do spravnej polohy. Ak je pri pre-
vadzke nastroja rychlostna radiaca paka umiestnena
v polovici vzdialenosti medzi "1" a "2", nastroj sa
mbze poskodit.

APOZOR: Rychlostnu radiacu paku nepouzi-
vajte, ked’ je nastroj spusteny. Nastroj sa moze
poskodit.

Poloha rych- Otacky Kratiaci Zodpo-
lostnej moment vedajica
radiacej prevadzka
paky
1 Nizke Vysoky Vysoké
zatazenie
2 Vysoké Nizky Nizke
zatazenie

Ak chcete zmenit otacky, najprv nastroj vypnite. Ak
chcete pouzit vysoké otacky, zvolte polohu "2". Ak
chcete pouzit nizke otacky, ale vysoky krutiaci moment,
zvolte polohu "1". Pred pracou skontrolujte, &i je rych-
lostna radiaca paka v spravnej polohe.

Ak pocas prevadzky s pakou v polohe "2" dbjde k vyraz-
nému znizeniu otacok, prepnite paku do polohy "1" a
znova uvedte nastroj do prevadzky.

Vyber funkcie nastroja

APOZOR: Kruzok vzdy nastavte spravne na
znacku pozadovaného rezimu. Ak je pri prevadzke
nastroja kruzok umiestneny v polovici vzdiale-
nosti medzi zna¢kami rezimu, nastroj sa moze
poskodit’.

A\POZOR: Ak zmenite polohu z rezimu ,, 8-

na iné rezimy, mozno bude trochu tazké posuvat’
kruzok na zmenu funkcie. V takom pripade nastroj
zapnite a nechajte chvilku v ¢innosti v polohe

’ 8 « , potom ho zastavte a posunte krizok do
pozadovanej polohy.

» Obr.4: 1. Krazok na zmenu funkgie 2. Nastavovaci
kruzok 3. Dielikovanie 4. Sipka

Tento nastroj dokaze pracovat v troch rezimoch:

« 8 rezim vitania (iba otaganie),

. T rezim vitania s priklepom (otacanie s
priklepom),

. & rezim skrutkovania (otacanie so spojkou).

Zvolte rezim vhodny pre vasu ¢innost. Ota¢anim krdzku
na zmenu funkcie zarovnajte vybranu znacku so Sipkou
na tele nastroja.

Nastavenie utahovacieho momentu

» Obr.5: 1. Kruzok na zmenu funkcie 2. Nastavovaci
krazok 3. Dielikovanie 4. znacka

5. Sipka

Utahovaci moment moze byt ota€anim nastavovacieho krdzku nastaveny na 20 réznych Grovni. Zarovnajte

znacku

so Sipkou na tele nastroja. Potom zarovnajte prislusni znacku so Sipkou na tele nastroja. Utahovaci

moment dosahuje minimum na znacke 1 a maximum na znacke 20.

Pred samotnou pracou zaskrutkujte skuSobnu skrutku do vasho materialu alebo do obdobného materialu, aby ste
stanovili, aky utahovaci moment je na dané pouzitie potrebny. Priblizny vztah medzi velkostou skrutky a znackou,
na ktoru je nastroj potrebné nastavit, je uvedeny v nasledujtcej tabulke.
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Dielikovanie 1]2]3fa]s]e]7][8]o]10]m[12]13]14]15][16]17]18]19]20
Skrutka so Sesthrannou M4 M5 Mé
hlavou
Skrutka do | Makké - $3,5 x22 $4,1x38 -
dreva drevo
(napr.
borovica)
Tvrdé - $3,5x 22 ¢4,1x38 -
drevo
(napr.
preglejka)

ZOSTAVENIE

A\POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz nastavec

skrutkovacal/vrtaka

A\POZOR: Po viozeni nastavca skrutkovacalvrtaka
sa uistite, i je pevne zaisteny. Ak vychadza von,
nepouzivajte ho.

» Obr.6: 1. Utiahnut 2. Objimka 3. Kruzok

Chytte veniec a otoc¢te objimkou proti smeru hodino-
vych ruci¢iek. Do sklu¢ovadla vlozZte nadstavec skrutko-
vaca/vrtak o najhlbsie. Kruzok drzte pevne a oto¢enim
objimky v smere pohybu hodinovych rugiciek utiahnite
skfu¢ovadlo.

Vrtak/nastavec skrutkovaca vyberiete podrzanim venca
a oto€enim objimky proti smeru hodinovych ruciciek.

Volitelné prislusenstvo

APOZOR: Hak pri montazi vzdy pevne zaistite
skrutkou. VV opacnom pripade sa méze hak uvolnit z
nastroja a sposobit zranenie os6b.

» Obr.7: 1.Drazka 2. Hak 3. Skrutka

Hak je vhodny na do¢asné zavesenie nastroja. Hak
sa mdze namontovat na ktorukolvek stranu nastroja.
Hak namontujete tak, Ze ho viozite do drazky na tele
nastroja na ktorejkolvek strane a potom ho zaistite
skrutkou. Ak chcete hak odstranit, uvolnite skrutku a
potom vyberte hak z drazky.

Montaz drziaku nastavca

skrutkovaca

Volitelné prislusenstvo
» Obr.8: 1. Drziak nastavca skrutkovaca 2. Nastavec
skrutkovaca

Drziak nastavca skrutkovaca vlozte do vyénelku na
nohe nastroja na pravej alebo lavej strane a zaistite ho
skrutkou.

Ked nastavec skrutkovaca nepouzivate, odloZte ho do
drziaka nastavca skrutkovaca. Tu mozete ulozit 45 mm

dlhé nastavce skrutkovacov.

MA\VAROVANIE: V zavislosti od obrabaného
materialu a pouzitého prislusenstva méze byt
prach vznikajuci pri pouzivani nastroja Skodlivy.
Pouzivatel'ovi sa odporuéa pouzivat' vhodny
odsavac prachu na znizenie expozicie.

Vsetky dostupné volitel'né adaptéry na odsa-

vanie prachu najdete v éasti ,,VOLITELNE

PRISLUSENSTVO“ v tomto navode na obsluhu.

Dalsie varovania:

. Aby ste zabranili vdychnutiu prachu, odpo-
ruca sa nosit’ aj protiprachovi masku FFP2
alebo respirator P2.

. Preéitajte si ¢ast’,,UDRZBA“ v navode na
obsluhu pripojeného odsavaca prachu, aby
ste zachovali u€innost’ zberu prachu.

. Dodrziavajte vSetky platné regulaéné pozia-
davky na regulaciu prasnosti v krajine, v
ktorej sa prace vykonavaju.

. Nepouzivajte odsavaé prachu na obrabanie
kovov s elektrickymi nastrojmi. Kovové ¢as-
tice vznikajuce pri obrabani kovov mézu zapalit
nahromadeny prach a po$kodit prachovy filter
v odsavacoch prachu, ¢o predstavuje vazne
nebezpecenstvo poziaru.

. Len pre krajiny Eurépy
Pouzivatelovi sa odporuéa pouzivat odsa-
va¢ prachu triedy M alebo H (podra definicie
v norme EN 60335-2-69).

Pomoc a podporu tykajucu sa odsavacov prachu
vam poskytne miestne servisné stredisko spolo¢nosti
Makita.

Podlozka na odsavanie prachu

Volitel'né prislusenstvo

Podlozka na odsavanie prachu méze znizit vase vysta-
venie prachu z muriva.

Pripojte podloZku na odsavanie prachu k odsavacu
prachu a pouzite ju s tymto elektrickym nastrojom.

POZNAMKA: Podrobnejsie informacie najdete v
navode na pouzitie podlozky na odsavanie prachu.
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PREVADZKA

APOZOR: Ak sa otaéky rychlo znizuju, znizte
zat'azenie alebo nastroj zastavte, aby ste sa vyhli
poskodeniu nastroja.
» Obr.9: 1. Prieduch

Nastroj drzte za rukovat pevne jednou rukou.
V pripade skrucania drzte rukovat pevne obomi rukami.

UPOZORNENIE: Nezakryvaijte prieduchy, pre-
toZze mdze dochadzat k prehrievaniu a poskodeniu
naradia.

Skrutkovanie

A POZOR: Pre svoju pracu nastavte nastavo-
vaci krizok na spravnu momentovu turoven.

MA\POZOR: uistite sa, ze nastavec skrutkovaéa
je vlozeny priamo v hlave skrutky, v opacnom
pripade sa moéze skrutka alebo nastavec skrutko-
vaca poskodit'.

Najskor otocte krizkom na zmenu funkcie tak, aby
Sipka na tele nastroja ukazovala na znacku

Hrot nastavca skrutkovaca vlozZte do hlavicky skrutky
a zatlacte na nastroj. Pomaly zapnite nastroj a potom
postupne zvysujte rychlost. Spustaci spina¢ uvolnite,
ked sa spojka pripoji.

POZNAMKA: Pri vitani skrutky do dreva si pred-
vftajte vodiaci otvor, ktory ma velkost 2/3 priemeru

skrutky. Zjednodusite si tym vftanie a zabranite rozlo-
meniu obrobku.

Vitanie s priklepom

A POZOR: Pri dokoncovani priechodného
otvoru méze dojst’ k nahlej reakcii nastroja/
vrtaka, ked’ sa otvor zanesie Ulomkami materialu,
alebo pri naraze na vystuzné tyce v betone.

Najskor otoéte kruzkom na zmenu funkcie tak, aby
Sipka na tele nastroja ukazovala na znacku T . Pri tejto
operacii sa mdze nastavovaci kruzok vyrovnat v ktorej-
kolvek urovni kratiaceho momentu.

Pouzite vrtak s hrotom z tvrdokovu (volfram-karbid).
Vrték nastavte do poZadovanej polohy pre hibku otvoru
a stlacte spustaci spinac. Nevyvijajte na nastroj velky
tlak. Mensim tlakom dosiahnete vy$Siu efektivitu prace.
Drzte nastroj presne v potrebnej polohe, aby vrtak
neskizol mimo vitany otvor.

Nevyvijate vacsi tlak, ked sa otvor zanesie ulomkami
materialu. Namiesto toho nechajte nastroj na volny
chod a trocha povytiahnite vrtak z otvoru. Po niekolko-
nasobnom zopakovani tohto Ukonu sa otvor vycisti a
mbdzete pokracovat vo vitani.

Ofukovaci balonik

Volitel'né prislusenstvo

» Obr.10: 1. Ofukovaci balénik

Ofukovaci balonik sluzi na vycistenie vyvitaného otvoru
od prachu.
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Najprv otocte kruzok na imenu funkcie tak, aby Sipka
smerovala k oznaceniu % . Potom postupuijte podla
dal$ich pokynov.

Vitanie do dreva

Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete pou-
Zitim vrtakov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulahéuje vftanie vtlaGenim vrtaka do materialu.

Vritanie do kovu

Sklzu vrtaka pri zacati vitania otvoru predidete tak, ze
si jamkovacom a kladivom pripravite maly otvor v bode
vitania. Hrot vrtaka umiestnite do vyhibeniny a zaénite
vitat.

Pocas vitania do kovov pouzivajte mazivo pouzi-

vané pri rezani kovov. Vynimkou je niektoré Zelezo a
mosadz, do ktorych by sa malo vftat nasucho.

APOZOR: Nadmernym tlakom na nastroj vita-
nie neurychlite. VV skuto¢nosti tento nadmerny tlak
vedie len k poSkodeniu hrotu vasho vrtaka, znizeniu
ucinnosti nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

APOZOR: Drite nastroj pevne a davajte pozor,
ked’ vrtak zacina prenikat’ do obrobku. V ¢ase
prerazania otvorom pdsobi na nastroj/vrtak velka sila.

A POZOR: Uviaznuty vrtak sa da jednoducho
uvolnit prepnutim prepina¢a smeru ota¢ania

do opacnej polohy. Pokial vS§ak nastroj nedrzite
pevne, mdze necakane vyskocit'.

APOZOR: Obrobky vzdy upinajte do zveraka &i
do podobného upeviiovacieho zariadenia.

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znac¢ky Makita.

Vymena uhlikov

» Obr.11: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.

2.  Vyberte opotrebované uhliky, zalozte nové a
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zaistite veka drziaka uhlika.
» Obr.12: 1. Veko drziaka uhlika

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

A POZOR: Pre vas nastroj Makita opisany

v tomto navode odporic¢ame pouzivat’ toto prislu-
Senstvo a nadstavce. Pri pouziti iného prislusenstva
¢i nadstavcov moéze hrozit nebezpecenstvo zranenia.
Prislusenstvo a nadstavce sa smu pouzivat len na
stanovené ucely.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Vrtaky

. Nastavce skrutkovaca

. Nastavce s objimkou

. Vrtak s hrotom volfram-karbid
. Ofukovaci balénik

. Hak

. Drziak nastavca skrutkovaca

. Podlozka na odsavanie prachu

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: HP0300

Vrtaci vykon Zdivo 8 mm
Ocel 10 mm
Drevo 28 mm

Sroubovaci vykon Vrut do dfeva

5,1 mm x 63 mm

Sroub se zapustnou hlavou M6
Otacky bez zatizeni (ot./min) Vysoky (2) 0- 1500 min™

Nizky (1) 0450 min”
Ptiklept za minutu Vysoky (2) 0-22 500 min™

Nizky (1) 0-6750 min”
Celkova délka 235 mm
Cista hmotnost 1,3 kg
Ttida bezpecnosti =

. Specifikace se mohou pro razné zeme lisit.

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Hodnota ¢isté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpeéné pouZziti, které jsou uvedeny v navodu

k obsluze.

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k pfiklepovému vrtani do cihel,
obezdivky a zdiva. Zafizeni je rovnéz vhodné ke Srou-

bovani a vrtani bez pfiklepu do dreva, kovu, keramiky
a plastl.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-1:

Hladina akustického tlaku (L;»): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméFena(y) v souladu se standardni zkuSebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutecnosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeirite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny ¢éasti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-2-1:
Pracovni rezim: Vrtani s pfiklepem do betonu
Emise vibraci (ay, p): 12,5 m/s’
Nejistota (K): 2,4 m/s’
Pracovni rezim: Vrtani do kovu
Emise vibraci (anp): 1,2 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci lze také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry
expozice.
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MA\VAROVANI: Emise vibraci pii pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteénosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

NiZe jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-1.
Pracovni rezim: Vrtani s pfiklepem do betonu

pr: 419 m/s®

Nejistota (K): 87 m/s®

Pracovni rezim: Vrtani do kovu

pe: 25 m/s?

Nejistota (K): 1 m/s®

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
pusobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecénostni upozornéni
k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Prectéte si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokynt mize vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potrebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecnostni upozornéni k

priklepovému vrtacimu Sroubovaku

1. Béhem priklepového vrtani pouzivejte ochranu
sluchu. Nadmérny hluk mtze zpusobit ztratu
sluchu.

2. P¥ipraci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi nebo spojovaciho prvku
se skrytym elektrickym vedenim nebo s vlast-
nim napajecim kabelem, drzte elektrické naradi
za izolované éasti drzadel. Rezaci pfislugenstvi
nebo spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s vodi-
¢em pod napétim prenést proud do nechranénych
kovovych ¢asti elektrického naradi a obsluha
muze utrpét uraz elektrickym proudem.

3. Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s nara-
dim ve vyskach dbejte, aby se pod vami nepo-
hybovaly zadné osoby.

4.  Drzte naradi pevné.

5.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

6. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

7. Nedotykejte se bezprostifedné po skonéeni
prace nastroje ani obrobku. Mohou byt velmi
horké a mohly by zpusobit popaleniny ktize.

8.  Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

9.  Pokud nelze vrtak uvolnit ani po rozevieni
celisti, vytahnéte jej pomoci klesti. Vytahovani
vrtaku rukou mize mit za nasledek poranéni kvuli
jeho ostré hrané.

Bezpeénostni pokyny pro pouziti dlouhych vrtakua

1. Nikdy nepouzivejte vyssi rychlost, nez je uve-
dena maximalni rychlost vrtaku. Prfi vysSich
rychlostech je vy$$i pravdépodobnost ohnuti
vrtaku, pokud ma moznost volné se otacet, aniz by
se dotykal obrobku, coz mize zplisobit zranéni.

2. S vrtanim vzdy zaénéte pfi nizsi rychlosti a tak,
ze se hrot vrtaku dotyka obrobku. Pfi vyssich
rychlostech je vy$si pravdépodobnost ohnuti
vrtaku, pokud ma moznost volné se otacet, aniz by
se dotykal obrobku, coZ muze zplsobit zranéni.

3. Na naradi zatlaéte v pfimé linii s vrtakem a
nepouzivejte pfiliSny tlak. Vrtaky se mohou
ohybat, ¢imZ muZe dojit k jejich zlomeni, ztraté
kontroly nebo ke zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIiVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCI

A UPOZORNENI: Ped nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Pouzivani spousté
» Obr.1: 1. Spoust 2. Blokovaci tlacitko

A\UPOZORNENI: Pred piipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
A UPOZORNENI: K zajisténi pohodli obsluhy
pfi delSim pouzivani Ize prepina¢ zajistit v
zapnuté poloze. P¥i zajiStovani naradi v zapnuté
poloze bud'te opatrni a naradi pevné drzte.

Chcete-li naradi uvést do chodu, staci stisknout spoust.
Otacky naradi se zvysuji zvySovanim tlaku na spoust.
Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat v nepretrzitém provozu, stisknéte
spoust, zamacknéte zajisStovaci tlacitko a potom spoust
uvolnéte. Jestlize chcete naradi v aretované poloze
vypnout, stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

Prepinani sméru otaceni

» Obr.2: 1. Prepinaci packa sméru otaceni

A UPOZORNENI: Pred zahajenim provozu vzdy
zkontrolujte nastaveny smér otaceni.
MA\UPOZORNENI: Smér otaceni pfepinejte a2
po uplném zastaveni naradi. Provedete-li zménu
sméru otaceni pred zastavenim naradi, mize dojit

k jeho poskozeni.

Toto naradi je vybaveno pfepinacem sméru otaceni.
Stisknutim pFepinaci packy sméru otaceni ze strany A
se nastroj otaci ve sméru hodinovych rucicek, zatimco
pfi stisknuti ze strany B proti sméru hodinovych rucicek.

Zmeéna otacek

» Obr.3: 1. Packa regulace otacek

Sefizeni utahovaciho momentu

A UPOZORNENI: Packu regulace otacek vidy
presunite zcela do spravné polohy. Budete-li naradi
pouzivat s packou regulace otaek umisténou mezi
symboly ,1 a2, mdze dojit k poSkozeni naradi.

A UPOZORNENJ: Nemanipulujte s paékou
regulace otacek, je-li naradi v provozu. Mohlo by
dojit k poskozeni naradi.

Poloha Otacky Utahovaci Vhodny
packy moment provoz
regulace
otacek
1 Nizké Vysoké Provoz
s vysokym
zatizenim
2 Vysoky Nizky Provoz
s nizkym
zatizenim

Chcete-li zménit otacky, naradi nejprve vypnéte. Zvolte
nastaveni 2" pro vysoké otacky nebo , 1 pro nizké
otacky s vysokym momentem. Pfed zahajenim provozu
se ujistéte, zda je packa regulace otac¢ek nastavena do
spravné polohy.

Dojde-li pfi provozu s nastavenim v poloze ,2“ k vyraz-
nému poklesu otacek, presunte pac¢ku do polohy ,1* a
obnovte provoz.

Vybér provozniho rezimu

A UPOZORNENI: Prstenec vzdy nastavte
spravné na symbol potiebného provozniho
rezimu. Budete-li naradi provozovat s prstencem
pfesunutym do polohy mezi symboly rezimu,
muiZze dojit k poskozeni naradi.

A UPOZORNENI: Pfi zméné z polohy ,, 8 “na
jiné rezimy muze jit voli¢ provozniho reZimu poné-
kud ztézka. V takovém pfipadé naradi zapnéte a
nechte je chvili bézet v poloze ,, “. Poté naradi
vypnéte a presunite prstenec do pozadované
polohy.

» Obr.4: 1. Voli¢ provozniho rezimu 2. Stavéci prste-
nec 3. Stupnice 4. Sipka

Naradi ma tfi provozni rezimy.

< B Rezim vrtani (pouze otacky)
. T Rezim priklepového vrtani (otacky
s pfiklepem)
. & Rezim sroubovani (otacky se spojkou)

Vyberte rezim vhodny pro vykonavanou préci. Otacejte
voli€em provozniho rezimu a zarovnejte symbol zvole-
ného rezimu se Sipkou na téle naradi.

» Obr.5: 1. Voli¢ provozniho rezimu 2. Stavéci prste-
nec 3. Stupnice 4. & symbol 5. Sipka

Utahovaci moment Ize nastavit na 20 Urovni otaéenim stavéciho prstence. Symbol 8 zarovnejte se Sipkou na
télese naradi. Poté zarovnejte hodnotu stupnice se Sipkou na télese naradi. Minimalni utahovaci moment odpovida

hodnoté 1 a maximalni hodnoté 20.

Pfed zahajenim pracovniho postupu zasroubujte do materialu nebo vzorku stejného materialu zkusebni Sroub a
ovérte, jaky utahovaci moment v konkrétni situaci potfebujete. Nasledujici tabulka slouzi pro hrubou orientaci ve

vztahu mezi velikosti vrutu a hodnotou na stupnici.
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Stupnice 1]2]3fa]s]e]7][8]o]10]m[12]13]14]15][16]17]18]19]20
Sroub se zapustnou M4 M5 M6
hlavou
Vrut do Mékké - $3,5 x 22 ¢$4,1 x 38 -
dreva drevo
(napf.
borovice)
Tvrdé - $3,5 x 22 ¢4,1 x 38 -
drevo
(napf.
lauan)

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Pred nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz Sroubovaciho

bitu a vrtaku

A\ UPOZORNENI: Po viozeni sroubovaciho bitu
nebo vrtaku zkontrolujte, zda je Fadné upevnén.
Pokud se uvolfiuje, nepouzivejte jej.

» Obr.6: 1. Utahnout 2. Objimka 3. Prstenec

PridrZte prstenec a ota€enim objimkou proti sméru
hodinovych rucicek rozevrete Celisti skli¢idla. Zasurite
Sroubovaci bit nebo vrtak co nejdale do sklic¢idla. Pevné
drzte prstenec a ota€enim objimkou ve sméru hodino-
vych rucicek skli¢idlo utahnéte.

Chcete-li Sroubovaci bit nebo vrtak vyjmout, podrzte
prstenec a otacejte objimkou proti sméru hodinovych
rudicek.

Instalace hacku

Volitelné prislusenstvi

A UPOZORNENI: Pii instalaci hacku ho vzdy
pevné utahnéte Sroubem. Jinak by se mohl hacek
uvolnit z nastroje a zpUsobit zranéni.

» Obr.7: 1.Drazka 2. Hagek 3. Sroub

Hacek je vhodny k do¢asnému povéseni naradi. Hacek
Ize namontovat na kteroukoli z obou stran naradi. Pfi
instalaci hac¢ek vloZte do drazky na jednom z bo¢nich
kryth naradi a zajistéte ho Sroubem. Chcete-li vyjmout
hacek, povolte Sroub a poté hacek vyjméte z drazky.

Instalace drzaku Sroubovacich bitt

Volitelné prislusenstvi
» Obr.8: 1. Drzék $roubovacich bitd 2. Sroubovaci bit

Do vystupku v patce nafadi nasadte zprava ¢i zleva
drzak Sroubovacich bitt a zajistéte jej Sroubem.
JestliZze Sroubovaci bit nepouzivate, ulozZte jej do drzaku
Sroubovacich bittd. Umoziiuje ukladani Sroubovacich
bitli o délce 45 mm.

A VAROVANI: V zavislosti na opracovavaném
materialu a pouzitém pfislusenstvi mize byt
prach vznikajici pfi pouzivani naradi Skodlivy.
Uzivateli se doporucuje pouzivat vhodny odsavaé
prachu ke snizeni expozice.

VSechny volitelné nastavce k odsavani pra-

chu, které jsou k dispozici, naleznete v ¢asti
,VOLITELNE PRISLUSENSTVi“ v tomto navodu
k obsluze.

DalsSi varovani:

Aby se zabranilo vdechovani prachu, dopo-
rucuje se také nosit protiprachovou masku
FFP2 nebo respirator P2.

Preététe si éast ,,UDRZBA* v navodu

k obsluze pfipojeného odsavace prachu, aby
byl sbér prachu efektivni.

Dodrzujte vS§echny pozadavky platnych
predpist pro omezovani pusobeni prachu
v zemi, kde se prace provadi.

Pii obrabéni kovu elektrickym naradim
odsavac prachu nepouzivejte. Kovové ¢as-
tice vznikajici pfi obrabéni kovi mohou zapalit
nahromadény prach a poskodit prachovy filtr
uvniti odsavacu prachu, coz predstavuje vazné
nebezpedi pozaru.

Pouze pro evropské zemé

Uzivateli se doporucuje pouzivat odsavaé
prachu tfidy M nebo H (jak je definovano

v normé EN 60335-2-69).

Pokud potfebujete pomoc a podporu ohledné odsavacu
prachu, obratte se na mistni servisni stfedisko Makita.

Podlozka na odsavani prachu

Volitelné prislusenstvi

PodloZka na odsavani prachu mize snizit expozici
prachu ze zdiva.

PFipojte podloZku na odsavani prachu k odsavaci pra-
chu a pouzivejte ji s timto elektrickym naradim.

POZNAMKA: Dal$i informace naleznete v navodu

k obsluze podlozky na odsavani prachu.
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A UPOZORNENI: Pi vyrazném snizeni otacek
omezte zatizeni nebo naradi vypnéte, aby nedoslo
k jeho poskozeni.
» Obr.9: 1. Ventila¢ni otvor

Zatizeni pevné drzte jednou rukou na rukojeti.
V pfipadé to¢ivého pohybu drzte rukojet pevné obéma
rukama.

POZOR: Nezakryvejte ventilacni otvory, jinak mtze
dojit k pfehrati a poSkozeni naradi.

Sroubovani

A UPOZORNENI: Nastavte stavéci prstenec na
spravny utahovaci moment odpovidajici prova-
déné cinnosti.

A\ UPOZORNENI: Dbejte, aby byl Sroubovaci
bit nasazen rovné do hlavy Sroubu. V opaéném
pFipadé muze dojit k poskozeni Sroubu nebo
Sroubovaciho bitu.

Nejdfive otocte voli¢em provozniho rezimu tak, aby
Sipka na téle nafadi sméfovala k symbolu

Nasadte hrot Sroubovaciho bitu na hlavu Sroubu a
vyvinte na naradi tlak. Pomalu uvedte nafadi do chodu
a poté otacky postupné zvysujte. Jakmile zacne proklu-
zovat spojka, uvolnéte spoust naradi.

POZNAMKA: Pfi roubovani vrutt do dieva pred-
vrtejte vodici otvor rovnajici se 2/3 praméru vrutu.
Usnadnite tim Sroubovani a zamezite rozstipnuti
obrobku.

Rezim priklepového vrtani

A UPOZORNENI: Pi provrtavani otvoru a jeho
ucpani tfiskami nebo pfi kontaktu s armovacimi
tycemi v betonu pusobi na naradi a vrtak znacné a
nahlé kroutici sily.

Nejdfive otocte voli¢em provozniho rezimu tak, aby
Sipka na téle naradi smérovala k symbolu T . Pitéto
operaci Ize stavéci prstenec nastavit na libovolnou
uroven utahovaciho momentu.

Pouzivejte pouze vrtaky s hrotem z karbidu wolframu.
Umistéte vrtak na pozadované misto vytvoreni otvoru
a stisknéte spoust. Nepouzivejte pfi praci s nafadim
nadmérnou silu. NejlepsSich vysledk( dosahnete mir-
nym tlakem. Naradi udrZujte v dané poloze a zamezte
jeho vyklouznuti z otvoru.

Dojde-li k ucpani otvoru tfiskami nebo ¢asticemi, nevy-
vijejte na naradi vétsi tlak. Namisto toho nechte naradi
bézet v pomalych otackach a ¢astecné povytahnéte
vrtak z otvoru. Budete-li tento postup nékolikrat opako-
vat, otvor se vycisti a budete moci pokracovat v dal$im
vrtani.

Vyfukovaci nastroj

Volitelné prislusenstvi
» Obr.10: 1. Vyfukovaci nastroj
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Po vyvrtani otvoru pouzijte k odstranéni prachu z otvoru
vyfukovaci nastro;j.

NejdFive otocte voli¢ provozniho rezimu tak, aby Sipka
smérovala k symbolu g . Pote postupujte nasledovné.

Vrtani do dreva

Vrtate-li do dfeva, nejlepSich vysledk( dosahnete pou-
Zitim vrtak( do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici Sroub
usnadriuje vrtani tim, Ze vtahuje vrtak do obrobku.

Vrtani do kovu

Abyste zabranili smeknuti vrtaku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
dul¢iku dulek. Nasadte hrot vrtaku do dllku a za¢néte
vrtat.

P¥i vrtani do kovl pouzijte feznou kapalinu. Vyjimku
tvofi nékteré druhy Zeleza a mosazi, které je tfeba vrtat
nasucho.

AUPOZORNENI: Nadmérnym tlakem na nafradi
vrtani neurychlite. Ve skute¢nosti tento nadmérny
tlak vede jen k poskozeni hrotu vrtaku, snizeni u¢in-
nosti nafadi a zkraceni jeho Zivotnosti.

A\ UPOZORNENI: Drte naiadi pevné a davejte
pozor, jakmile vrtak zaéne pronikat do obrobku.
V okamziku, kdy nastroj/vrtak pronika materialem,
pusobi na naradi a vrtak znacné sily.

A UPOZORNENI: Uviznuty vrtak Ize jedno-
duse uvolnit prepnutim prepinace sméru otaceni
do opacné polohy. Pokud vSak naradi nedrzite
pevné, muze nec¢ekané vyskogit.

A UPOZORNENJ: Obrobky vzdy upinejte do
svéraku ¢i do podobného upeviiovaciho zafizeni.

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuZzitim
nahradnich dild Makita.

Vyména uhlikt
» Obr.11: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite
je. Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v
drzéacich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély
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vyménovat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné
uhliky.

1. Pomoci $roubovaku od$roubuijte vicka drzaku
uhlikd.

2. Vyjméte opotfebené uhliky, vlioZte nové a opét
vicka drzaku uhliki namontujte.
» Obr.12: 1. Vicko drzaku uhliku

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporuéujeme pouzivat nasle-
dujici pfislu$enstvi a nastavce. Pfi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavcl muze hrozit nebezpedi
zranéni. PfisluSenstvi Ize pouzivat pouze pro stano-
veny ucel.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Vrtaky

+  Sroubovaci bity

. Nastavce s vnitfnim Sestihranem

. Vrték s hrotem z karbidu wolframu

. Vyfukovaci nastroj

. Hacek

. Drzak Sroubovacich bitd

. Podlozka na odsavani prachu

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.

Pfibalené pfisluSenstvi se mGze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: HP0300
MakcumanbHuin giametp Po6oT1 no kameHo 8 Mm
CBEPANTIHHA Cranb 10 mm
[epeBuHa 28 Mm
BenuuuHa 3ataryBaHHsA LWypyn 5,1 MM % 63 Mm
BUHT Ansa metany M6
YacTtoTa obepTaHHs B pexumi Bucoka (2) 0—1500xa"
xonocToro xofy (06/xs) Huabka (1) 0— 450 x&"'
KinbkicTb ynapis 3a XBunuHy Bucoka (2) 0—22500x8"
Husbka (1) 0—6750x8"
3aranbHa goBXuHa 235 Mm
Maca HeTTo 1,3 kr
Knac 6esneku =

Ockinbky Hala nporpama HaykoBux JochimxeHb | po3pobok Tpuae 6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI

XapaKTepUCTUKN MOXYTb BYTU 3MiHeHi 6e3 nonepemkeHHs.

IHCTPYKUIT 3 ekcnnyarauii.

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans yaapHOro cBepAniHHS
Lernu, LernsHoi Knaaku Ta kameHto. Moro Takox MoxHa
BMKOPUCTOBYBATM A5t BKPYYYBaHHS FBUHTIB i CBepA-
niHHA 6e3 yaapHoi aii AepeBuHW, MeTany, kepamiki Ta
nnacTtmacwu.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTv nvie Ao axepena
JKMBIEHHS, LLO Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH MOXxe npa-
LroBaTu nuile Big ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy isonsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoyaTcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a LWkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4YeHuUi BianoBigHo Ao ctanaapty EN62841-2-1:
PiseHb 3BykoBOro TUcKy (Lpa): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi (Lwa): 93 A6 (A)
Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LUyMy MOXYTb TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ANS MONepeAHbOi OLHKY BMMBY.

Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi XxapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMK.
3HaueHHs1 MacK HeTTO BKIOYaE Npunaaas Anst 3BU4anHoro i 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS, SiK Lie 3a3Ha4YeHo B

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6ammu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTAHHS WYM Nifg Yac pakTMyHoOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3asBneHMX 3Ha4YeHb Bibpauii.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu no yBaru Bei cknaaosi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaTi Ha
XONIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bibpauisn

BaranbHe nocTiHe 3HaYeHHs BibpaLlii (BekTopHa cyma
TPLOX HaNPsIMKIB), BU3HaYeHe 3rifHO 3i CTaHAapTOM
EN62841-2-1:

Pexum pobotu: ynapHe cBepaniHHsi 6ETOHY

Bi6pauisi (an0): 12,5 m/c

Moxubka (K): 2,4 m/c’

Pexvm poboTu: cBepaniHHa meTany

Bi6pauisi (anp): 1,2 M/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHi 3aranbHi 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOXYTb TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS Ansi Nnone-
PeAHbOro OUiHIOBAHHS BNIUBY.
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A\ 10MNEPE)XEHHSI: 3anexHo Bin yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac pakTMyHoi po6oTu
eNeKTPOoIHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asABNEeHNX 3aranbHUX 3Ha4YeHb BibGpauii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM ANA 3aXMcTy oneparopa,

Lo BiANOBIiAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po6oYOro LMKy, AIK-0T Yac, KON iHCTPYMEHT
BMWMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHaE NpawuloBaTh Ha
XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Hwxye HaBeaeHO cepefHi 3Ha4eHHs NikoBOT amnniTyan
NPUCKOPEHHS Bif 6GaraTtopa3soBux yaapHux Bibpauii y e
i3 BinnosigHoto noxmbkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-1.

Pexum pobotu: yaapHe cBepaniHHs 6eToHy

Mo: 419 M/c®

Moxwu6ka (K): 87 m/c?

Pexunm poboTu: cBepaniHHA meTany

Mo: 25 m/c?

Moxubka (K): 1 m/c’

MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4eHHs He cnif BUKO-
pvcToBYBaTW ANS BU3HAYEHHS BNMBY Bibpauii Ha
pyKu.

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

TinbKku dns kpaiH €eponu

[eknapadito npo BianoBigHicTe ctaHgaptam €C /
CnonyyeHoro KoponisctBa MoxHa 3HanT 3a URL-
aapecoro HukYe.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

NONEPEOXEHHA NPO
OOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOiHCTPYMEeHTaMu

A\OMEPE)XEHHS YsaxHo osmaitomTecs 3
ycima nonepemxeHHAMM, iHCTPYKLIAMU, PUCYHKaMK
W TeXHIYHMMM XapaKTepPUCTMKaMU, AKi CTOCYHOTbCA
LbOro eneKkTPoiHCTpyMeHTa. HeBMKOHaHHs HaBe-
AeHVX Aani iHCTPYKUi MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi 1 (a60) TSHKKNX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTPyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyarTauii Ha
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ManobyTHE.

TepMiH «enekTPoiHCTPYMEHT», 3a3HaYEHWUI Y IHCTPYKLIT
3 TeXHikn 6e3nekmn, CToCyeTbCsl eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
SIKWI PYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (eneKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabeneM X1BreHHst), abo eneKkTpoiH-
CTPYMEHTa 3 XMBINeEHHsM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€N1eKTPOIHCTPYMEHT).

lMpaBuna TexHiku 6e3neku nig

Yyac po6oTH 3 Apunem 3 ygapHUM
npuBoaoM

1.  BukopucToBylTe 3aCO6M 3aXMCTY OpraHis
cnyxy nig yac yaapHoro csepaniHHa. [is wymy
MOXe NpWU3BECTH [0 BTPATU CIIyXy.

2.  TpumaiTe enekTPOiHCTPYMEHT 3a cneuianbHi
i3onboBaHi NoBepXxHi NiA Yac BUKOHAHHSA Aii,
3a siKoi pisanbHe npunapAas abo KpinUNbHUA
BUPiG MOXe 3a4enuTy CXoBaHy NPOBOAKY
a60 WHYp XKMUBMEHHs1 iHCTPyMeHTa. TopKaHHSA
pisanbHUM npunagasm abo KkpinunbHUM BUPo6om
[POTY Nif Hanpyrowo Moxe Npu3BecTy Ao nepeaa-
BaHHS HaNpyry 10 OrofieHnx MeTaneBnx YacTuH
{HCTpYMeHTa 1 ypaxxeHHs! onepaTopa enekTpuy-
HWM CTPYMOM.

3. 06oB’sizkoBO 3a6e3neyTe HaginHy onopy. Mpu
BUKOHaHHi po6iT 3 iHCTPYMEHTOM Ha BUCOTi
nepekoHanTecs, WO BHU3Y HiKOro HeMae.

4.  TpumanTe iIHCTPYMEHT MilHO.

5. He TopkanTecs pykamu getanemu, Wwo
obepTatoTbCs.

6. He 3anuwanTe iIHCTPYMEHT, AKUIA NpaLoe.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKM TOA|, KONKN
TpMMaeTe NOoro B pyKax.

7. He Topkaiicsa cBepana abo o6po6noBaHoi
Aetani oapasy nicna pisaHHA; BOHU MOXYTb
6yTu AyXe rapsiyumu, i Lie Moxxe NpU3BecTy A0
oniKy LKipu.

8. [eski maTepianu maloTb y CBOEMY CKnagi
TOKCUY4HI XiMi4Hi pe4oBUHU. ByabTe o6epexHi,
o6 He AOMYCTUTU BAUXAHHA MUY Ta MOro
KOHTaKTY 3i WKipoto. [loTpumyinTecs npaBun
TexHikn 6e3nekn BUpob6HuKa maTepiany.

9. flKwo cBepAno He MOXHa BiANYCTUTU HaBITb
3a BiAKPUTUX NewaT, BUTATHITL oro 3a Aono-
MOrolo NnocKory6uis. ButsarysaHHs ceepana
pykamu B TaKoMy BUMNaZKy MOXe NpU3BecTn Ao
NopaHEeHHs MOro rocTPUM Kpaem.

IHCTPYKUIi 3 TexHiku 6e3nekun Nia Yac BUKOPUCTAHHA

noaoBXeHUX cBepAas

1. 3abopoHeHO npaulBaTh Ha LWBUAKOCTI, AKa
nepeBuLLyE MaKCUMaribHe HOMiHanbHe 3Ha-
YeHHs Ans ronoBku cBepana. Ha 6inblw Buco-
KMX LLIBUOKOCTSIX CBEPAJIIO MOXeE 3irHyTUCS, SKLLO
obepTaTMmeTbCs BinNbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTie-
KOI0, LLIO MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMU.

2. 3aBxAu NouYuHamnTe cBepAsliHHA Ha HU3bKIN
LWBWAKOCTi, NPUTUCHYBLUW KiIHYMK cBepana
[0 3aroTiBKW. Ha GinbLu BUCOKUX LUBUAKOCTAX
CBepAso MoXe 3irHyTucs, sikwo obeptatnMeTbes
BiNlbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTiBKOIO, L0 MOXe
Npu3BECTU [0 TPaBMU.

3.  TWCHITb Ha iIHCTPYMEHT TiNbKK 3a Bicclo
cBepAana i He NPUTUCKaNTe MOro 3aHaaTo
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cunbHo. CBepana MoxXyTb 3irHYTUCS, L0 Npu-
3Bee A0 NosioMku abo BTpaT KOHTPOTIO — Lie
MOXe CTaTV MPUYMHOI0 TPaBMU.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpU YacTomMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHuXx npasun 6e3neku. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpumaHHA npaBun
TexHiku 6e3nekn, BUKNageHnX y Liv iHCTPpyKLUii

3 ekcnnyarauii, Moxe Np1U3BecTU A0 CePNO3HUX

TpaBm.

C POBO

A OBEPEXHO: MNepea TMM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTbL iIHCTPYMEHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanuTecs, WO iIHCTPYMEHT
BUMKHEHO 1 Bif’eAHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

[is BuMmnkaya

» Puc.1: 1. Kypok Bmukada 2. KHonka cpikcatopa

A OBEPEXHO: Mepea TUM SIK NiAKNIOYATM
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKoHaWn-
Tecs, WO KYPOK BMUKaya HanexHUM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B NonoxeHHA «BUMK.»,
KONW MOro BiANyCKaloTb.

A OBEPE)XHO:y pasi TpMBanoro BUKopu-
CTaHHSA BMMMKa4 MOXHa 3abrnokyBaTu B Morio-
JXEeHHi «yBiIMKHEHO» Ans 3py4YHOCTi po6oTu. Akwo
iHCTPYMEHT 3a6/10KOBaHO B MOMOXEHHi «yBiMK-
HeHO», HeobXxiaHO 6yTN 0cO6NMUBO 0GEPEXHUM i
MiLHO TpMMaTH Kioro.

LL{o6 yBiMKHYTM iHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb Ha Kypok
BMUKaya. LLBnAKiCTb iHCTpyMeHTa 3pocTae, KL 36inb-
LUNTW TUCK Ha Kypok BMUkaya. LLlo6 3ynuHuT poboTy,
BiANYCTiTb KYPOK BMUKaya.

[Ins HenepepBHOi POBOTH HAaTUCHITb Ha KYPOK BMUKaya,
noTiM HaTUCHITb KHOMKY GrOKyBaHHsI Ta BiANycCTiTb
Kypok BMUKaya. LLo6 3ynuHWUTM IHCTPYMEHT, iKW npa-
LII0E B PEXMMI HenepepBHOi poboTH, HATUCHITb KYPOK
BMMKa4a 40 KiHUs, a NoTiM BiANyCTiTb MAOro.

Po6oTa nepeMukaya pesepcy

» Puc.2: 1.Baxinb nepemukaya peepcy

A\ OBEPE)XHO: Mepep nouyaTkom po6oTu
060B’sI3KOBO NepeBipsiiTe HAaNPsIM 06epTaHHS.

A\ OBEPE)XHO: MepemMukay peBepcy MOXHa
BUKOPUCTOBYBATU TiNbKX NiCNA NOBHOI 3yNUHKX
iHcTpymeHTa. 3MiHa Hanpsimky obepTaHHs 4O NOB-
HOT 3yMWHKM iHCTPYMEHTa MOXe Npu3BecTy A0 NOoro
MOLLKOIKEHHS.

Llen iHcTpymMeHT 06nagHaHo nepemukadyem pesepcy
Ansa 3MiHW HanpsMKy obepTaHHs. [Ans o6epTaHHSA
3a rOAVMHHMKOBOIO CTPINKOI NepecyHbTe Baxinb

nepemvikaya peBepcy B MOMOXeHHs1 A, NPOTW rOAUHHU-
KOBOI CTPINKn — Yy NONOXeHHs B.

3MiHa wBuAKocCTi

» Puc.3: 1. Baxinb 3mMiHu WBUAKOCTI

A OBEPE)XHO: 0608’s3k0B0 BCTaHOBIO/TE
BaXinb 3MiHM WWUBUAKOCTI Y HanexXHe nosfioXXeHHs.
BukopucTaHHs iHCTpyMeHTa, Konu Baxinb 3MiHU
LIBUAKOCTi pO3TalLOBaHO MiX MONOXeHHs MU 1 Ta 2,
MOXe NPU3BECTY 0 NOTO MOLLIKOAXKEHHS.

A OBEPEXHO: He moxna nepecysaTtu Baxinb
3MiHM WBUAKOCTI, KON IHCTPYMEHT npautoe. Lle
MOXe NpY3BECTH O NOLLIKOKEHHS IHCTPYMEHTA.

MonoxeHHsA LWBuakicTb KpyTHui 3acTtocy-
Baxens MOMEHT BaHHsA
BaXinb 3MiHn
1 Hwnabka Bucoka Po6ora 3i
3HaYHUM
HaBaHTa-
KEHHAM
2 Bucokuin Hwnabkuit Po6orta 3
He3HaYHUM
HaBaHTa-
KEHHAM

LLlo6 3MiHWUTW WBWAKICTB, CNOYATKy BUMKHITb iIHCTPY-
MeHT. BubepiTb NonoxeHHs 2 Ans BUCOKOT LUBUAKOCTI
ab0 NonoXeHHs 1 ANs HU3bKOT LWBUAKOCTI 3 BUCOKUM
KpYTHUM MoMeHToM. Mepea TMM sik noYmMHaTK pobory,
nepekoHamTecs, Lo Baxifnb 3MiHW LUBUAKOCTI BCTAHOB-
T1IEHO Y MPaBUIIbHE MOMOXEHHS.

AKWO WBMAKICTb iHCTPYMEHTA CUMBHO 3HWKYETHLCA Nif,
Yac poboTy y NOMNOXEeHHI 2, NepecyHbTe Baxinb y Nono-
XXeHHs 1 i 3HOBY pO3MOYHiTL poboTY.

BubGip pexumy pobotu

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 npaBunbLHO
BCTaHOBJIIONTE PYYKy Ha NO3Ha4YKy NoTpiGHOro
pexumy. BukopuctaHHs iHCTPYMeHTAa, KONMU pyyKy
BCTaHOBJIEHO MiX MO3Ha4YKaMM PeXUMiB, MoXxe
NPU3BECTU A0 NOrO NOLIKOMAXKEHHS.

A OBEPEXHO: Mig yac 3MiHM NonoxeHHs

3 & nainwi pexnMmMmn moxe 6yTu AeLLo BaXKo
nepecyBaTy Py4Ky 3MiHM pexumy po6otu. Y
TakoMmy pa3i BBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta Aante
/ioMy nonpatjoBaTh NPOTAroM CeKyHAMU B Morno-
XKEeHHi , @ NOTiM 3yNUHITb NOro Ta NepecyHLTe
PYUKY Y NOTPiGHE NONOXEHHS.

» Puc.4: 1. Pyuka 3amiHu pexumy pobotu 2. Kinbue
perymioBaHHs 3. [papytoBaHHs 4. CTpinka

Lle iHCTpymMeHT mae Tpu pexxumu poboTtu.

. g Pexum cBepaniHHA (Tinbkn obepTaHHs)

. T Pexum yAapHOro cBepAniHHA (0bepTaHHs 3
yaapowm)

. 8 Pexum 3arBnHyyBaHHSA (0bepTaHHs 3i
34ensieHHsIM)

BuGepiTb BianoBigHuin pexum ans poboTu.
MoBepHITb pyyKy 3MiHW pexumMy poboTH i CyMICTiTb
No3HauKky BUGPaHOro pexxumy 3i CTPINKo Ha Kopnyci
iHCTpyMeHTa.
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PerynioBaHHsi MOMEHTY 3aTAryBaHHsA

» Puc.5: 1. Pyuka 3miHn pexxvmy po6oTu

2. Kinbue perynioBaHHs 3. pagytoBaHHs

4. 8 3Havok 5. CTpinka

MomeHT 3aTsiryBaHHs MOXHa BigperynioBaTtu KinbLem perynioBaHHs (nepegbadeHo 20 nonoxeHb). CyMicTiTe

3Ha4Y0K

3i CTPINKOI Ha KOpNYCi iIHCTPYMeHTa. [NoTiM CyMiCTiTe NOAINKK 3i CTPINKOK Ha KOpNyci iHCTpyMeHTa.

MiHiManbHUA MOMEHT 3aTaryBaHHs Bignosigae nosHavui 1, a MmakcumanbHuii — noaHauui 20.

Mepen TMM ik BNacHe novnHaTtu poboTy, cnig BKPYTUTK NPOBHUIA rBUHT Y MaTepian abo ay6nikat getani, Lwob
BM3HAYUTUN PiBEHb MOMEHTY 3aTAryBaHHs, HeobXiaHWI Ans AaHoi poboTu. Y HKYeHaBeaeHin Tabnuui nokasaHo
npubnmaHe cniBBiAHOLEHHSI MiXX PO3MipPOM BUHTA i MOAINKO0.

MpanytoBaHHsA 1 | 2 | 3 | 4

5] e|7][8]of10]1n]12]13

14 [ 15[ 16 [17 [ 18 [ 19 [ 20

[BUHT Ana metany M4

M5 M6

M’saka -
AepeBuHa
(Hanpu-
knag,
cocHa)

Lypyn

$3,5 x 22

$4,1x38 -

2KopcTka -
AepeBuHa
(Hanpu-
knag,
opes)

$3,5%22 $4,1x38 _

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: Mepep TUM sik perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
0060B’A3KOBO NepeKOHaNUTeCs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO 1 Bif’eAHaHO BiA eneKkTpomMepexi.

BcTaHoBRNEeHHA Ta 3HATTA

cBepana abo HaKoOHeYHUKa ans
BUKPYYYyBaHHA

A\ OBEPEXXHO: Nicns scraHosnenHs ceepana
ab0 HaKOHEeYHMKa ANs BUKPYYYyBaHHSA NepekoHanTecs
B HafiiHOCTI ioro dikcauii. Akwo ceepano abo Hako-
HEYHWUK BUAIMAETbCS, He BUKOPUCTOBYMTE MOTO.

» Puc.6: 1. 3atarHytv 2. MydTa 3. Kinbue

LLlo6 BigKpUTK Kynayku naTpoHa, NOBEPHiTb MydTy
NPOTU FOAUHHWUKOBOT CTPISKW, YTPUMYHOUM KinbLie.
BcTtaBTe HakoHeYHWK Ansi BUKpYyYyBaHHA abo cBepano
B NaTpoH Ao ynopy. o6 3atsarHyTv naTpoH, NoBepHiTh
MydTY 32 FOAMHHUKOBOIO CTPINKOK, MILLHO YTPUMYHOUM
KinbLe.

LLlo6 3HATM HaKOHEYHUK AN BUKPYYyBaHHS abo
CBEPAJIO, yTPMMYWTE KinbLie Ta MOBEPHITL MydpTy npoTn
rOAVUHHWUKOBOI CTPINKW.

BcTtaHOBneHHsA raka

Hodamkoee npunadds

A OBEPEXHO: Mig yac ycTaHOBMEHHs rayka
HapinHo 3adyikcynTe MOro rBUHTOM. B iHWoOMy
BMNafKy ra4ok MoXe Bif'€AHATUCS Bif iIHCTPYMeEHTa,
LLI0 MOXe MPM3BECTM [0 TPaBMU.

» Puc.7: 1.0Ma3 2. lak 3. BUHT

[ayok Npy3HaYeHun AN TMMYacoBOro NiABillyBaHHSA

iHCTpyMeHTa. [a4ok MoXHa BCTaHOBMNOBaTU 3 ByAb-AKoi
CTOPOHM iHCTpyMeHTa. LLlo6 ycTaHoBUTH rayok, BCTaBTe
Oro B na3 Ha Koprnyci iHCTpymeHTa 3 Byab-sKoro 6oky
Ta 3akpiniTb reuHTOM. LLI06 3HsITM ravok, nocnabre
FBUHT i BUAMITb rayok i3 nasa.

BcTraHoBneHHA kaceTu ans

HaKOHeYHMUKIB

Hodamkoee npunadds
» Puc.8: 1. Kaceta ans HakoHEYHUKIB 2. HakOHEeYHUK
O BUKPYYyBaHHS

BcTaBTe kaceTy ANst HAKOHEYHUKIB Y BUCTYN Y HWXKHIN
YacTuWHi iHCTpyMeHTa niBopy4 abo npaBopyy Ta 3akpi-
niTb i 3@ 4ONOMOrO0 rBUHTA.

Konu HakoHe4HVK Ans BUKPYYyBaHHS HE BUKOPUCTOBY-
€TbCsl, 30epiranTe MOro B kKaceTi ANs HAKOHEYHWKIB. Y
Hii MOXHa 36epiraT HaKOHEYHWKM AN BUKPYYYBaHHS
LOBXWHOW 45 MM.
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A OMNEPEKEHHSI: Nun, sikuii yTeOpHO-
€TbCA Nif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, MoXe
OyTH WKiANMBUM 3anexHo Big o6pobntoBaHoro
MaTepiany i BAKOPMCTOBYBaHOrO Npunaaas.
KopucTyBaueBi pekoMeHAY€ETbCA BUKOPUCTOBY-
BaTW BiANOBIAHY HacaAKy ANs NUNOBUAANEHHS,
Wo6 3MEHLWNTU TaKUil BNNUB.

Oue. po3pin «AOAATKOBE NPUNAAAOA» y uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii WoAo BCiXx HAABHUX
A0AaTKOBMX HacafAoK Ansi MUMoBUAANEeHHs.

[onaTkoBi nonepeaxeHHA:

. LLlo6 3ano6irtu BAUXaHHIO MUY, PEKOMEH-
AYETLCS TaKOX HOCUTMU NMUMO3aXUCHY MacKy
FFP2 a6o pecnipatop P2.

. Oue. po3ain «TEXHIYHE
OBCINYIrOBYBAHHA» B iHCTPYKUii 3 ekcnny-
aTauii BiaAnoBigHOI Hacaaku Ans NUNoBu-
AaneHHs WoAao niaTpMMaHHA ePeKTUBHOCTI
360py nuny.

. HdoTpumymnTechb ycix YAHHUX HOPMATUBHUX
BMMOT LLOA0 KOHTPOSIO NUMy B KpaiHi, ae
BUKOHYHOTbLCA po6oTu.

. He BukopucToByiTe Hacaaky Ans BMaa-
TIeHHA NUNy nig Yac o6po6ku meTany enek-
TPOIHCTPYMeHTOM. YacTuHkv MeTany, Lo
YTBOPIOIOTLCS Mif Yac 06pobkn MeTany, MoXyTb
nignanuT HaKoMUYEHWI MU i NOLIKOAUTH
NUNoBUIA INLTP ycepeauHi Hacaaok Ans suaa-
TNIeHHS UMY, CTBOPIOKOYM CEPNO3HY NOXKEXKHY
Hebesneky.

. Jluwe Ans esponelicbKux KpaiH
KopuctyBaueBi pekoMeHAYyETbCS BUKO-
pUCTOBYBaTU HacaAKy Ans BuAaneHHs
nuny knacy M un H (3a cranaaptom EN
60335-2-69).

Mo gonomory 1 NigTPUMKY LLOAO Hacaaok Ans Buaa-
TIEHHs MUy 3BepTanTecs 40 MiCLLeBOro CepBiCHOro
LeHTpy komnaii Makita.

Mipknagka onsa NnunoBNOBIIEHHSA

Hodamkoee npunadds

Mipknagka Ans NUNOBMOBIIEHHSI MOXE 3MEHLLUTU
NOLLUMPEHHSA NWUAY BiA KaM'sitHOT Knaaku.
Min’eqHanTe nigknaaky Ans NUNoBMNOBEHHS 40
NUNOBMOBIOBaYa i BUKOPUCTOBYMTE il i3 LM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

MPUMITKA: JoknagHiwy iHdopmaLito MoxHa
3HaWTV B NOCIOHMKY 3 ekcnnyaTauii nigknagku ans
NUNOBMOBIEHHS.

POBOTA

A\ OBEPEXHO: Konu WBUAKICTb CUNBHO
3HWXKYETbLCS, CIlif 3MEHLLUMTN HaBaHTaXeHHs
a60 3yNUHUTK iIHCTPYMEHT, W06 YHUKHYTH NOro
NOLUKOAKEHHS.

» Puc.9: 1. BeHTunsuiiHni oteip

MiuHO TpyMaiTe iIHCTPYMEHT OOHIE0 PYKOIO 3@ PYYKY.
Y pasi ckpyyyBanbHOI Aii MiLHO TpuManTe py4ky oboma
pykamu.

YBATA: He 3akpvBaiiTe BeHTUNALINHI OTBOPK,
OCKINbKM Lie MOXe NpU3BecTy A0 NeperpiBaHHs 1
NOLUKOAXEHHS iHCTPYMEHTA.

3arBuMH4YyBaHHSA

A OBEPEXHO: Bigperynioiite Kinbue pery-
NIOBaHHSA ANsi BCTAHOBIIEHHSI KOYTHOTO MOMEHTY,
HeoGXigHOro AnsA po6oru.

A OBEPEXHO: MepeBipTe, Y4 HAKOHEYHUK
AN BUKPYYYBaHHA PiBHO BCTaBMEHO B roniBKy
FBUHTA, iHaKwe rBUHT Ta/abo HaKOHEYHUK MOXYThb
NOLWKOAUTUCK.

CnoyaTKy NOBEPHITb PyYKy 3MiHW pexxumy poboTu
TaKUM YMHOM, LWOG CTpirka Ha Kopnyci iIHCTpyMeHTa
BKasyBana Ha no3Hauky

BcTaBTe KiHYMK HaKOHEeYHMKa AJ1st BUKPYYYBaHHS B
roniBKy rBUHTa Ta HATWUCHITb Ha iHCTPYMeEHT. [NoBiNbHO
3anycTiTb iHCTPYMEHT, @ NOTiM NOCTYNOBO 36inbLuyiiTe
LWBKAKICTb. BignycTiTh Kypok BMMKa4a, LWonHo byae
3afisiHO 34enneHHs.

APUMITKA: Y pasi BkpyvyBaHHs Lypyna 3a3gane-
rifb NpocBepaniTe HaNPSMHUIA OTBIp, AiaMeTp AKOro
cTaHOBUTbL 2/3 fiameTpa reuHTa. Lle nonerwmntb
BKpYYyBaHHS rBUHTa Ta JO3BOMUTb YHUKHYTU PO3KO-
noBaHHsA 06po6noBaHoi AeTani.

Po6ota B pexumi yaapHoro

cBepaniHHA

A OBEPEXHO: MNig yac npo6uBaHHA OTBOPY
Ha iHCTpyMeHT/cBepAno aie Benuye3Ha KpyTHa
cuna, Konu oTBip 3abMBaETbCA ynamkamu Ta
YacTMHKaMu abo Konu cBepAno BAapseTLCA 06
apMaTtypy B GeToHi.

Cno4aTKy NOBEPHITb PyYKy 3MiHW pexumy poboTu
TakUM YMHOM, LWOG CTpinka Ha Kopnyci iIHCTpyMeHTa
BKa3yBana Ha no3Hauyky ? . Mig vac uiei onepauii
KinbLie perynioBaHHs MOXHa BUCTaBUTM Ha Byab-sike
3HAYEHHSI MOMEHTY.

O60B’13KOBO BMKOPUCTOBYITE CBEPASIO i3 HAKOHEYHN-
KoM 3 kapbiay Bonbdpamy.

MpucTaBTe cBEpANO A0 Micus, B SKOMY HeobXiaHO 3po-
6UTK OTBIpP, @ MOTIM HAaTUCHITbL Ha Kypok BMMKada. He
npuknaganTe cuny Ao iHcTpymeHTa. HeBenukuii Tuck
3abe3neyvye Hanninwi pesynsrat. TpumamnTe iHCTpy-
MEHT B HaNeXHOMY MOMOXEHHi Ta He AaBanTte Nomy
BMCKOYMTM 3 OTBOPY.

He Tpeba npuknagatu GinbLue TUCKy, Konu oTBip 3abu-
BaETbCH ynaMkamu Ta yactuHkamu. Hatomictb cnig
NPOKPYTUTM IHCTPYMEHT Ha XONIOCTOMY XOAy, @ NoTiM
4YacCTKOBO BUIHSATU CBEPAO 3 OTBOPY. AKLLO Lie 3pobuTn
[ekinbka pasis, OTBip O4UCTUTbLCS, | MOXHa Byae npo-
[OBXWUTY HOpMarnbHe CBePANiHHS.

MNMoBiTpoaoyBka

Hodamkoee npunadds
» Puc.10: 1. llosiTpoayska
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Konwu oTBip 6yae npocBepaneHo, MoXHa O4MCTUTU oro
BiJ NNy NOBITPOAYBKOIO.

CnouaTky NOBEPHiTb PyYKy 3MiHU pexmUmMy poGoTu
TakUM YvMHOM, LWo6 CTpinka BkasdyBara Ha no3Hayky 2 .
[NoTim BUKOHaWTe BKasaHi aani aii.

CBepaniHHA AepeBUHU

Mig yac cBepaniHHA AepeBUHN Haninwi peaynsrati
MOXXHa OTPMMaTK, BUKOPUCTOBYIOUY CBEpANa Ans Aepe-
BWHW, obnagHaHi HanpsMHUM rBUHTOM. HanpsiMHui
FBUHT NOMerLlye CBepAniHHA TUM, O BiH BTArye
cBepAano B 06pobrnoBaHy AeTansb.

CBepaniHHA meTany

LLlo6 3ano6irTu 3ickoB3yBaHHIO cBEpANna Ha no4vaTky
CcBepANiHHA 0TBOPY, MicLie CBepAiHHS HeobXigHO
HaKepHWUTK 3a JOMNOMOrOL0 KepHa Ta MOMoTKa.
BcTaHoBITh KiHUMK cBEpAna B HakepHeHe micue Ta
NOYHITb CBEPANIHHSA.

Mig Yac ceepAniHHA MeTany crif BUKOPUCTOBYBATH
MacTUbHO-OXONOMKYBanNbHY PianHY. BUHSATKOM € aeski
BWAM 3ani3a i NaTyHi, ki CBepAnATb HACYXoO.

A\ OBEPE)XHO: MpuknagaHHs [o iIHCTpyMeHTa
HaAMipHOro TUCKY He NPULBUALLYE CBEPATiHHA.
HacnpaBai HagmipHUI TUCK MOXE NKLLE MOLWKOANUTH
CBepAJI0, NOTiPLIMTM XapakTepUCTUKU iHCTPYMEHTa Ta
CKOPOTUTW TEPMIiH Oro ekcniyaTtauii.

A OBEPEXHO: Cnig TpUMaTty iHCTPYMeHT
MiLHO Ta 6yTh 06epeXHMM, KOnv CBepASIO NoYn-
Hae BXoAUTU B obpobntoBaHy Aetans. ig yac
npobnBaHHA OTBOPY A0 IHCTPyMeHTa/cBepana npu-
KnafgaeTbCs BenmyeaHe 3ycunns.

A OBEPEXHO: Ceepano, sike 3acTpArmno,
MO)XXHa Nlerko BMAAnuTu, BCTAaHOBUBLUKN Baxinb
nepemMukKaya peBepcy Ha 3BOPOTHUIA HanpsAMoK
obepTaHHsA, Wo6 oTpMMaTH 3aaHin xia. Ane siKWo
iHCTPYMEHT He TpUMaTH MiLHO, BiH MOXe pi3ko
BiACKOUYNTU.

A OBEPEXHO: O6po6nioBaHy aetanb
060B'sI3KOBO HEOGXIAHO 3aTUCKaTK B newjarax
a6o nogi6HoMy npucTpoi dikcauii.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: MNepen TUM sik NPOBOAUTH
ornsip abo TexHiuHe 06CnyroByBaHHs iHCTPY-
MEHTa, NepPeKoHaNTeCs, WO Oro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
OeH3uH, po3piaxyBay, cnUpT Ta NoAibHi pevo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
konbopy, AecdopmaLii a6o NOABM TPILLMH.

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKN Ta HAQIMHOCTI npo-
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abo perynoBaHHs! NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
H1MK abo 3aBOACHKMMU CepBiCHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHAM 3an4acTvH BUpOBHULITBA KOMMaHiT
Makita.

3amiHa ByrinbHUX LLiTOK

» Puc.11: 1. ObmexyBanbHa BigMiTKa

PerynsapHo nepeBipsinTe cTaH BYriNbHUX LLiTOK.
3aMiHtolTe X, KONu 3HOLLEHHS Cirae rpaHnYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witkv cnig TpuMaTtit YncTMm Ta Hesa-
6rnokoBaH1MW, WG BOHM MOINM 3aX0AMTU B TpUMaui.
OO6wVABI BYriNbHi LWiTKW CNif 3aMiHATX OQHOYACHO.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW iAEHTUYHI BYTinbHi
LLiTKY.

1. [Ans BUAMaAHHS KOBNAYKIB LLITKOTPUMAaYiB KOpU-
CTYWTECb BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrinbHI LTk, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiNniTh KOBMAYKM LiTKOTPUMaYIB.
» Puc.12: 1. KoBnayok wiTkoTpymaya

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO: Lle aopaTkoBe i 4ONOMIKHE
npunapas peKkoMeHAYETbCA BUKOPUMCTOBYBaTH 3
iHcTpymeHTOM Makita, 3a3Ha4yeHUM y Uil iHCTPYK-
uii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs 6yab-sikoro
iHLIOro AONOMiXHOro Npunagas n obnagHaHHA Moxe
npu3eecTun Ao TpaBm. Bukopuctosyinte gogaTtkose 1
[OMNoMibKHE Npunaaas nuile 3a NpusHadYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpumaT gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY 03HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb 0 MicLeBOro cepsicHOro LeHTpy Makita.

. Csepana

. HakoHe4HUKu Ans BUKPYYyBaHHS

. HakoHe4HMKI NaTpoHHOro TUNy

. CBepAsno 3 HakoHeYHKKOM 3 kapbiagy Bonbdpamy
. MosiTpoayBka

. lak
. KaceTta ons HakoHeYHUKIB
. Migknagka Ans nUNoBOBNEHHS

MPUMITKA: Jeski eneMeHTu CNncky MOXyTb BXO-
AUTU 10 KOMMNMEKTY IHCTPYMEHTa 5ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb BiAPIBHATUCS 3aNeXHO BiA
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: HP0300

Capacitati de gaurire Zidarie 8 mm
Otel 10 mm
Lemn 28 mm

Capacitati de strangere Surub pentru lemn

5,1 mm x 63 mm

Surub mecanic M6
Turatie in gol (RPM) Nivel ridicat (2) 0-1.500 min™

Nivel sczut (1) 0 - 450 min”
Lovituri pe minut Nivel ridicat (2) 0-22.500 min”'

Nivel scézut (1) 0-6.750 min”'
Lungime totala 235 mm
Greutate neta 1,3 kg
Clasa de siguranta =

prealabila.
Specificatiile pot varia in functie de tara.

instructiuni.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata gauririi cu percutie in caramida,
zidarie de caramida si zidarie. De asemenea, este
adecvata pentru insurubare si gaurire fara percutie in
lemn, metal, ceramica si plastic.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-1:

Nivel de presiune acustica (La): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-2-1:

Mod de lucru: gaurire cu percutie in beton

Emisie de vibratii (a,, p): 12,5 m/s?

Marja de eroare (K): 2,4 m/s’

Mod de lucru: gaurirea metalului

Emisie de vibratii (anp): 1,2 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totala (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.
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M\ AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Tn continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-1.

Mod de lucru: gaurire cu percutie in beton

pe: 419 m/s?

Marja de eroare (K): 87 m/s’

Mod de lucru: gaurirea metalului

Pe: 25 m/s®

Marja de eroare (K): 1 m/s’

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a mainilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutdri, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertizari privind siguranta pentru

masina de gaurit si ingurubat cu
percutie

1. Lagaurirea cu percutie purtati echipamente de
protectie a auzului. Expunerea la zgomot poate
cauza pierderea auzului.

2. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate atunci cand efectuati o operatiune
in timpul careia accesoriul de taiere sau dispo-
zitivele de fixare pot intra in contact cu cablu-
rile ascunse sau cu propriul cablu al masinii.
Accesoriul de taiere sau dispozitivele de fixare
care intra in contact cu un fir aflat sub tensiune pot
pune sub tensiune componentele metalice neizo-
late ale masinii electrice si pot supune operatorul
la soc electric.

3.  Pastrati-va echilibrul. Asigurati-va ca nu se
afla nicio persoana dedesubt atunci cand
folositi masina la inalfime.

4.  Tineti bine masina.

5. Nu atingeti piesele in migcare.

6. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

7. Nu atingeti capul de actionare sau piesa prelu-
crata imediat dupa executarea lucrarii; acestea
pot fi extrem de fierbinti si pot provoca arsuri
ale pielii.

8.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

9. in cazul in care capul de burghiu nu poate fi
slabit cu toate ca deschideti falcile, utilizati un
cleste pentru a-l trage afara. intr-un astfel de
caz, tragerea manuala a capului de burghiu poate
duce la vatamare din cauza marginii ascutite a
acestuia.

Instructiuni privind siguranta atunci cand utilizati

capete lungi de burghiu

1. Nu utilizati masina la o viteza mai mare decat
viteza maxima specificata a capului de bur-
ghiu. La viteze mai mari, capul de burghiu se
poate indoi daca se roteste liber fara sa intre in
contact cu piesa de prelucrat, provocand vatamari.

2. Incepeti intotdeauna sa gauriti la o vitezi
redusa si tinand varful capului de burghiu in
contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai
mari, capul de burghiu se poate indoi daca se
roteste liber fara sa intre in contact cu piesa de
prelucrat, provocand vatamari.

3. Aplicati presiune numai pe directia capului
de burghiu si nu aplicati presiune excesiva.
Capetele se pot indoi provocand ruperi sau pier-
derea controlului, ducand la vatamari.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.
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A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare

AATEN]'IE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia ,,ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia ,,ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masginii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
trageti complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Functia inversorului

» Fig.2: 1. Parghie de inversor

AATEN]'IE: Verificati intotdeauna sensul de
rotatie inainte de utilizare.

AATEN]'IE: Folositi inversorul numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Thainte de oprirea masinii poate avaria masina.

Aceasta masina dispune de un inversor pentru schim-
barea sensului de rotatie. Apasati parghia inversorului
n pozitia A pentru rotire in sens orar sau in pozitia B
pentru rotire Tn sens antiorar.

Schimbarea vitezei

» Fig.3: 1. Parghie de schimbare a vitezei

AATEN]'IE: Deplasati intotdeauna complet
parghia de schimbare a vitezei in pozitia corecta.
Daca folositi masina cu parghia de schimbare a vite-
zei pozitionata intermediar intre pozitia ,1” si pozitia
,2", magina poate fi avariata.

AATEN]'IE: Nu folositi parghia de schimbare a

vitezei in timpul functionarii masinii. Masina poate
fi avariata.

Pozitia Viteza Cuplu Tip de ope-
parghiei rare aplicabil
de schim-
bare a vitezei
1 Turatie joasa | Turatie inalta Operare
la sarcina
ridicata
2 Turatie nalta | Turatie joasa Operare
la sarcina
redusa

Pentru a schimba viteza, opriti mai intai masina.
Selectati pozitia ,2” pentru viteza ridicata sau ,1” pentru
viteza redusa si cuplu ridicat. Asigurati-va ca parghia
de schimbare a vitezei se afla in pozitia corecta inainte
de utilizare.

Daca viteza masginii scade extrem de mult in timpul
utilizarii in pozitia ,,2”, glisati maneta in pozitia ,1” si
reluati operatia.

Selectarea modului de actionare

AATEN]'IE: Reglati intotdeauna inelul corect la
marcajul pentru modul de actionare dorit. Daca
folositi masina cu inelul pozitionat intermediar
intre marcajele modului de actionare, masina
poate fi avariata.

MAATENTIE: cand modificati pozitiade la,, & »
la alte moduri, glisarea inelului de schimbare a
modului de actionare poate fi putin dificila. in
acest caz, porniti si operati masina scurt in pozitia
3 8 ”, apoi opriti masina si glisati inelul in pozitia
dorita.

» Fig.4: 1. Inel de schimbare a modului de actionare
2. Inel de reglare 3. Gradatie 4. Sageata

Aceasta masina are trei moduri de actionare.

. 8 Mod de gaurire (doar rotire)
. T Mod de gaurire cu percutie (rotire cu percutie)
. & Mod de insurubare (rotire cu ambreiaj)

Selectati un mod corespunzator pentru lucrarea dvs.
Rotiti inelul de schimbare a modului de actionare si
aliniati marcajul selectat cu sageata de pe corpul
masinii.

Reglarea cuplului de strangere

» Fig.5: 1. Inel de schimbare a modului de actionare
2. Inel de reglare 3. Gradatie 4. Marcaj

5. Sageata

Cuplul de strangere poate fi reglat in 20 de trepte prin rotirea inelului de reglare. Aliniati 8 marcajul cu sageata de
pe corpul masinii. Apoi, aliniati gradatiile cu sageata de pe corpul masinii. Puteti obtine cuplul de strangere minim in

pozitia 1 si cuplul de strdngere maxim in pozitia 20.
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Tnainte de folosirea propriu-zisa, ihsurubati un surub de proba in materialul dvs. sau intr-o bucata de material identic

pentru a determina valoarea cuplului de strangere necesara

pentru o anumit4 utilizare. In continuare este prezentat

un ghid aproximativ al relatiei dintre dimensiunea surubului si gradatie.

Gradatie 1]2]3]a]s]e]7]8]o]10]nm]12]13]1a]15]16][17]18][19]20
Surub mecanic M4 M5 M6
Surub pen- | Lemn - $3,5x 22 ¢$4,1x 38 -
trulemn | moale (de
ex., pin)
Lemn dur - $3,5x 22 ¢4,1x 38 -
(de ex.,
mahon)

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Montarea sau demontarea capului

de actionare/capului de burghiu

AATEN]'IE: Dupa introducerea capului de actio-
nare/capului de burghiu, asigurati-va ca acesta este
bine fixat. Daca nu sta fix, nu il utilizatji.

» Fig.6:

1. Strangere 2. Manson 3. Inel

Tineti inelul si rotiti mansonul in sens antiorar pentru

a deschide falcile mandrinei. Introduceti capul de
actionare/capul de burghiu in mandrina pana la nivelul
maxim. Tineti ferm inelul si rotiti mansonul in sens orar
pentru a strange mandrina.

Pentru a indeparta capul de actionare/capul de burghiu,
tineti inelul si rotiti mansonul in sens antiorar.

Instalarea carligului

Accesoriu optional

AATENTIE: Cand instalati carligul, strangeti-|
intotdeauna ferm cu surubelnita. In caz contrar, se
poate desprinde de masina si va poate rani.

» Fig.7: 1. Canelura 2. Carlig 3. Surub

Carligul este util pentru suspendarea temporara a masi-
nii. Puteti sa@ montati carligul pe oricare latura a masinii.
Pentru a instala carligul, introduceti-l in canelura din
carcasa masinii de pe oricare latura si fixati-l cu un
surub. Pentru a indeparta carligul, slabiti surubul si apoi
scoateti carligul din canelura.

Instalarea suportului capului de

actionare

Accesoriu optional
» Fig.8: 1. Suport cap de actionare 2. Cap de
actionare

Introduceti suportul capului de actionare in proeminenta
de la baza masinii, in partea dreapta sau stanga, si
fixati- cu un surub.

Atunci cand nu folositi capul de actionare, pastrati-I

n suport. Aici pot fi pastrate capete de actionare cu o
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lungime de 45 mm.

A AVERTIZARE: in functie de materialul cu
care se lucreaza si de accesoriul utilizat, praful
generat de utilizarea masinii poate fi daunator. Se
recomanda utilizatorului sa utilizeze un accesoriu
corespunzator de extragere a prafului pentru a
reduce expunerea.

Consultati sectiunea ,,ACCESORII OPTIONALE”
din acest manual de instructiuni pentru a vedea
toate accesoriile optionale de extragere a prafului
disponibile.

Avertismente suplimentare:

. Pentru a evita inhalarea prafului, este reco-
mandat sa purtati $i o masca de protectie
impotriva prafului FFP2 sau o masca de
respirat P2.

. Cititi sectiunea ,,INTRETINERE” din manu-
alul de instructiuni al accesoriului de extra-
gere a prafului conectat pentru o colectare
eficienta a prafului.

. Respectati toate cerintele de reglementare
aplicabile pentru controlul prafului din tara
in care se efectueaza lucrarile.

. Nu utilizati un accesoriu de extragere a pra-
fului pentru lucrari metalice cu masini elec-
trice. Particulele de metal generate in timpul
lucrarilor metalice pot sa aprinda praful acumu-
lat si sa deterioreze filtrul de praf din interiorul
accesoriilor de extragere a prafului, prezentand
un pericol grav de incendiu.

. Numai pentru téarile europene
Se recomanda utilizatorului sa utilizeze un
accesoriu de extragere a prafului de clasa M
sau H (definit in EN 60335-2-69).

Pentru asistenta si sprijin privind accesoriile de extra-
gere a prafului, contactati centrul local de service
Makita.

Taler de extragere a prafului

Accesoriu optional

Talerul de extragere a prafului poate reduce expunerea
la praful cauzat de téierea in zidarie.

Conectati talerul de extragere a prafului la un accesoriu
de extragere a prafului si utilizati-l impreuna cu aceasta
unealta electrica.
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NOTA: Pentru mai multe detalii, consultati manualul
de instructiuni al talerului de extragere a prafului.

OPERAREA

AATEN]'IE: Cand viteza scade extrem de mult,
reduceti sarcina sau opriti masina, pentru a pre-
veni defectarea acesteia.

» Fig.9: 1.Fanta

Tineti masina ferm, cu o mana pe manerul de prindere.
In cazul miscarii de torsiune, tineti ferm manerul de
prindere cu ambele maini.

NOTA: Nu acoperiti orificiile de aerisire, in caz con-
trar masina se poate supraincalzi si defecta.

ingurubarea

AATEN]'IE: Ajustati inelul de reglare la valoarea
corecta a cuplului de strangere pentru lucrarea
dvs.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati introdus drept
capul de actionare in capul surubului, in caz
contrar surubul si/sau capul de actionare se pot/
poate deteriora.

Mai intai, rotiti inelul de schimbare a modului de actio-
nare astfel incat sageata de pe corpul masinii sa indice
marcajul .

Pozitionati varful capului de actionare in capul surubului
si apasati pe masina. Porniti masina incet si apoi mariti
treptat viteza. Eliberati butonul declansator imediat ce
ambreiajul intervine.

NOTA: La infiletarea unui surub pentru lemn, efec-
tuati in prealabil o gaura pilot cu un diametru de 2/3
din diametrul surubului. In acest fel, gaurirea va fi mai
usoara si se previne despicarea piesei de lucru.

Operatia de gaurire cu percutie

AATEN]'IE: Asupra masinii/capului de burghiu
este exercitata o forta enorma in momentul in
care gaura este strapunsa, daca gaura se infunda
cu aschii si particule, sau daca intalniti bare de
armatura incastrate in beton.

Mai intai, rotiti inelul de schimbare a modului de actio-
nare astfel incat sageata de pe corpul masinii sa indice
marcajul T . Inelul de reglare poate fi aliniat la orice
nivel al cuplului de strangere pentru aceasta operatie.
Aveti grija sa folositi un cap de burghiu cu placute din
aliaj dur de tungsten.

Pozitionati capul de burghiu in punctul de gaurire dorit,
apoi trageti de butonul declansator. Nu fortati masina.
O presiune mai usoara ofera cele mai bune rezultate.
Mentineti masina in pozitie si impiedicati-o sa alunece
din gaura.

Nu aplicati o presiune mai mare daca gaura se infunda
cu aschii sau particule. in schimb, lasati masina sa
functioneze in gol si scoateti partial capul de burghiu
din gaura. Repetand aceasta operatie de mai multe

ori, gaura va fi curatata si veti putea continua gaurirea
normala.

Para de suflare

Accesoriu optional
» Fig.10: 1. Para de suflare

Dupa gaurire, folositi para de suflare pentru a curata
praful din gaura.

Mai intai, rotiti inelul de schimbare a modului de acti-
onare astfel incat sageata sa fie indreptata in directia
marcajului g . Apoi, procedati dupa cum urmeaza.

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemn, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidare usureaza gaurirea tragand capul de burghiu in
piesa de prelucrat.

Gaurirea metalului

Pentru a preveni alunecarea capului de burghiu atunci
cand incepeti gaurirea, realizati o adancitura cu un dorn
si un ciocan in punctul in care se va gauri. Agsezati varful
capului de burghiu in adancitura si incepeti gaurirea.
Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.
Exceptie fac unele piese din fier si alama, care trebuie
gaurite pe uscat.

AATENTIE: Aplicarea unei forte excesive asu-
pra masinii nu va grabi operatiunea de gaurire. De
fapt, presiunea excesiva nu va face decat sa dete-
rioreze burghiul, reducand performantele masinii si
durata de viata a acesteia.

AATEN]'IE: Tineti masina ferm si procedati cu
atentie atunci cand capul de burghiu trece prin
piesa de prelucrat. Asupra masinii/capului de bur-
ghiu este exercitata o forta enorma in momentul in
care gaura este strapunsa.

AATENTIE: Un cap de burghiu blocat se poate
debloca prin simpla setare a inversorului pentru
rotatia in sens invers, pentru retragere. Totusi,
masina se poate retrage brusc daca nu o tineti
ferm.

AATEN]'IE: Piesele trebuie fixate intotdeauna
cu o menghina sau cu un alt dispozitiv similar de
fixare.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.
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Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.11: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2. Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.12: 1. Capacul suportului pentru perii

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile sau pie-
sele auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Capete de burghiu

. Capete de actionare

. Capete de insurubat hexagonale

. Cap de burghiu cu placute din aliaj dur de

tungsten
. Para de suflare
. Carlig

. Suport cap de actionare
. Taler de extragere a prafului

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: HP0300

Bohrkapazitaten Mauerwerk 8 mm
Stahl 10 mm
Holz 28 mm

Anzugskapazitaten Holzschraube

5,1 mm x 63 mm

Maschinenschraube M6
Leerlaufdrehzahl (U/min) Hoch (2) 0-1.500 min™

Niedrig (1) 0 - 450 min”
Schlagzahl pro Minute Hoch (2) 0-22.500 min™

Niedrig (1) 0-6.750 min”'
Gesamtléange 235 mm
Nettogewicht 1,3 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Der Nettogewichtswert schlie3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

Gebrauch ein.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fur Schlagbohren in Ziegeln,
Ziegelwerk und Mauerwerk vorgesehen. Es eignet sich
auch fir Schraubbetrieb und normales Bohren in Holz,
Metall, Keramik und Kunststoff.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-1:

Schalldruckpegel (L;»): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

AWARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt geman EN62841-2-1:
Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsemission (ay, p): 12,5 m/s’
Messunsicherheit (K): 2,4 m/s’

Arbeitsmodus: Bohren in Metall
Schwingungsemission (anp): 1,2 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-1, dargestellt.
Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton

pr 1 419 m/s?

Messunsicherheit (K): 87 m/s’

Arbeitsmodus: Bohren in Metall

Pr: 25 m/s’

Messunsicherheit (K): 1 m/s’

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgeflihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku

(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Schlagbohrschrauber

1. Tragen Sie Gehorschiitzer beim Schlagbohren.
Larmeinwirkung kann Gehdrschadigung
verursachen.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht,
dass das Schneidzubehor oder die
Befestigungselemente verborgene Kabel
oder das eigene Kabel kontaktieren. Wenn das
Schneidzubehor oder die Befestigungselemente
ein Strom flihrendes Kabel kontaktieren, konnen
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom flihrend werden, so dass der
Benutzer einen elektrischen Schlag erleiden kann.

3.  Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.

4. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

5. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

7. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Einsatzes
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil die Teile noch sehr heiB sind
und Hautverbrennungen verursachen kénnen.

8. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

9.  Falls der Bohrereinsatz selbst durch Offnen
der Futterbacken nicht gelost werden kann,
ziehen Sie ihn mit einer Zange heraus. In
einem solchen Fall kann Herausziehen des
Bohrereinsatzes von Hand zu einer Verletzung
durch seine scharfe Kante fiihren.

Sicherheitsanweisungen bei Verwendung von lan-

gen Bohrereinsatzen

1. Arbeiten Sie niemals mit einer hheren
Drehzahl als der Maximaldrehzahl des
Bohrereinsatzes. Bei hheren Drehzahlen
besteht die Gefahr, dass sich der Einsatz ver-
biegt, wenn zugelassen wird, dass er ohne
Kontakt mit dem Werksttick frei rotiert, was zu
Personenschaden flihren kann.

2.  Starten Sie den Bohrvorgang immer mit
einer niedrigen Drehzahl und bei Kontakt der
Einsatzspitze mit dem Werkstiick. Bei hdheren
Drehzahlen besteht die Gefahr, dass sich der
Einsatz verbiegt, wenn zugelassen wird, dass er
ohne Kontakt mit dem Werkstlck frei rotiert, was
zu Personenschaden flihren kann.

3. Uben Sie Druck nur in direkter Linie mit dem
Einsatz aus, und wenden Sie keinen liberma-
Rigen Druck an. Einséatze kdnnen sich verbiegen,
was Bruch oder Verlust der Kontrolle verursachen
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und zu Personenschéaden fiihren kann.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von

der strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir
das vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH
oder Missachtung der Sicherheitsvorschriften in
dieser Anleitung konnen schwere Verletzungen

verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

» Abb.1: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Arretierknopf

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in der
»EIN“-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der
»EIN“-Stellung verriegeln, und halten Sie das
Werkzeug mit festem Griff.

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs einfach
den Ein-Aus-Schalter. Die Drehzahl erhéht sich durch
verstarkte Druckausibung auf den Ein-Aus-Schalter.
Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Anhalten los.

Fir Dauerbetrieb den Ausldseschalter betatigen,

den Arretierknopf hineindriicken, und dann den
Ausldseschalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre
den Ausléseschalter bis zum Anschlag hineindriicken
und dann loslassen.

Funktion des

Drehrichtungsumschalters
» Abb.2: 1. Drehrichtungsumschalthebel

MA\VORSICHT: Priifen Sie stets die
Drehrichtung, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

MA\VORSICHT: Betitigen Sie den
Drehrichtungsumschalter erst, nachdem das
Werkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist.
Durch Umschalten der Drehrichtung bei noch lau-
fendem Werkzeug kann das Werkzeug beschadigt
werden.

Dieses Werkzeug besitzt einen
Drehrichtungsumschalter. Driicken Sie auf die Seite A
des Drehrichtungsumschalthebels fiir Rechtsdrehung,
und auf die Seite B fiir Linksdrehung.

Drehzahl-Umschaltung

» Abb.3: 1. Drehzahlumschalthebel

A\VORSICHT: Achten Sie stets darauf, dass
sich der Drehzahlumschalthebel vollkommen
in seiner jeweiligen Rastposition befindet. Wird
das Werkzeug bei einer Zwischenstellung des
Drehzahlumschalters zwischen den Positionen ,1*
und ,2“ betrieben, kann es beschadigt werden.

AVORSICHT: Betatigen Sie den
Drehzahlumschalthebel nicht wiahrend des
Betriebs des Werkzeugs. Das Werkzeug kann sonst
beschadigt werden.

Position des Drehzahl Drehmoment | Zutreffender
Drehzahlum- Betrieb
schalthebels
1 Niedrig Hoch Betrieb mit
schwerer
Last
2 Hoch Niedrig Betrieb mit
leichter Last

Zum Andern der Drehzahl muss das Werkzeug

zuerst ausgeschaltet werden. Wahlen Sie die

Seite ,2" fiir hohe Drehzahl, oder ,1* fir niedrige
Drehzahl, aber hohes Drehmoment. Vergewissern
Sie sich vor Arbeitsbeginn stets, dass sich der
Drehzahlumschalthebel in der korrekten Stellung
befindet.

Falls die Werkzeugdrehzahl wahrend des Betriebs mit
,2" sehr stark abfallt, schieben Sie den Hebel auf die
Position ,1%, und starten Sie den Betrieb neu.

Wahl der Betriebsart

A\VORSICHT: stellen Sie den Ring stets korrekt
auf das Symbol der gewiinschten Betriebsart ein.
Wird das Werkzeug bei einer Zwischenstellung
des Rings zwischen den Betriebsartpositionen
betrieben, kann es beschadigt werden.

A\VORSICHT: Wenn Sie die Position von ,, § «
auf andere Betriebsarten dndern, kann es etwas
schwierig sein, den Betriebsart-Umschaltring

zu verschieben. Schalten Sie in diesem Fall das
Werkzeug ein, und lassen Sie es eine Sekunde
lang in Position ,, g « laufen, bevor Sie es wieder
ausschalten und den Ring auf die gewiinschte
Position schieben.

» Abb.4: 1. Betriebsart-Umschaltring 2. Einstellring
3. Teilstrich 4. Pfeil

Dieses Werkzeug verfligt tber drei Betriebsarten.

. g Bohren (nur Rotation)
. T Hammerbohren (Rotation mit Schlagen)

. & Schrauben (Rotation mit Kupplung)
Wabhlen Sie die fiir lhre Arbeit geeignete Betriebsart
aus. Drehen Sie den Betriebsart-Umschaltring, und
richten Sie das ausgewahlte Zeichen auf den Pfeil am
Werkzeuggehause aus.
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Einstellen des Anzugsmoments

» Abb.5: 1. Betriebsart-Umschaltring 2. Einstellring
3. Teilstrich 4. & Symbol 5. Pfeil

Das Anzugsmoment kann durch Drehen des Einstellrings in 20 Stufen eingestellt werden. Richten Sie das
Symbol auf den Pfeil am Werkzeuggehause aus. Richten Sie dann die Teilstriche auf den Pfeil am
Werkzeuggehause aus. Das minimale Anzugsmoment erhalt man bei 1, und das maximale bei 20.

Bevor Sie mit der eigentlichen Schraubarbeit beginnen, sollten Sie eine Probeverschraubung mit Ihrem Material
oder einem Stiick des gleichen Materials durchfiihren, um das geeignete Anzugsmoment zu ermitteln. Die nachste-
hende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen der SchraubengroRe und dem Teilstrich als grober Anhaltspunkt.

Teilstrich 1]2]s]a]s|e]7]8]o]10]n]12]13]1a]15]16][17]18]19]20
Maschinenschraube M4 M5 M6
Holz- | Weichholz - 93,5 22 94,1 x 38 -
schraube | (z. B.
Kiefer)
Hartholz - $3,5x22 ¢4,1x38 -
(z.B.
Lauan)

voriibergehend aufzuhéngen. Der Aufhanger kann
M ONTA auf beiden Seiten des Werkzeugs installiert werden.
Um den Aufhanger anzubringen, fihren Sie ihn in die

A . i . Fuhrungsnut entweder auf der linken oder der rechten
jed‘:?E’?r;sslt 2{;{‘ Egvzri%‘:“;::lftzgr?slzfi;::n‘:(;es Seite des Werkzeuggehéauses ein und sichern Sie

ihn dann mit einer Schraube. Um den Aufhénger zu
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom entfernen, lésen Sie die Schraube und ziehen Sie den

Stromnetz getrennt ist. Aufhanger dann aus der Flihrungsnut.

Montieren des

Montage und Demontage von
Schraubendreher-Einsatzhalters

Schraubendrehereinsatz/

Bohrereinsatz Sonderzubehér
» Abb.8: 1. Schraubendreher-Einsatzhalter
AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach 2. Schraubendrehereinsatz

dem Einflihren des Schraubendrehereinsatzes/
Bohrereinsatzes, dass er einwandfrei gesichert ist.
Verwenden Sie ihn nicht, falls er herausrutscht.

Stecken Sie den Schraubendreher-Einsatzhalter auf
den Vorsprung am Werkzeugfu® entweder auf der
rechten oder linken Seite, und sichern Sie ihn mit einer
» Abb.6: 1.Anziehen 2. Werkzeugaufnahme 3. Ring Schraube.

Wenn Sie den Schraubendrehereinsatz nicht benut-
zen, bewahren Sie ihn in den Schraubendreher-
Einsatzhaltern auf. Schraubendrehereinsatze von 45
mm Lange kénnen dort aufbewahrt werden.

Halten Sie den Ring fest, und drehen Sie die
Werkzeugaufnahme entgegen dem Uhrzeigersinn,
um die Futterbacken zu 6ffnen. Flihren Sie den
Schraubendrehereinsatz/Bohrereinsatz bis zum
Anschlag in das Spannfutter ein. Halten Sie

den Ring mit festem Giriff, und drehen Sie die
Werkzeugaufnahme im Uhrzeigersinn, um das
Spannfutter anzuziehen.

Zum Entfernen des Schraubendrehereinsatzes/
Bohrereinsatzes halten Sie den Ring fest, wahrend Sie
die Werkzeugaufnahme entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

Sonderzubehér

A VORSICHT: Wenn Sie den Aufhénger anbrin-
gen, sichern Sie ihn immer einwandfrei mit der
Schraube. Anderenfalls kann sich der Aufhanger vom
Werkzeug I6sen und Personenschaden verursachen.

» Abb.7: 1. Fihrungsnut 2. Aufhanger 3. Schraube

Der Aufhanger ist praktisch, um das Werkzeug
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A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehorteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,, SONDERZUBEHOR" dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhaltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusiatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitat der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kdnnen den angesammelten
Staub entziinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europédische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu
Staubabsaugungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Staubabsaugpad
Sonderzubehér
Das Staubabsaugpad kann Ihre Exposition gegeniiber
Mauerwerkstaub verringern.
SchlieRen Sie das Staubabsaugpad an einen
Staubsauger an und benutzen Sie es mit diesem
Elektrowerkzeug.
HINWEIS: Fiir weitere Details siehe die
Betriebsanleitung des Staubabsaugpads.

BETRIEB

A\VORSICHT: Wenn die Drehzahl sehr stark
abfallt, verringern Sie die Last, oder halten
Sie das Werkzeug an, um Beschéddigung des
Werkzeugs zu vermeiden.

» Abb.9: 1. Liftungsoffnung

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Giriff fest.
Im Falle einer Drehbewegung halten Sie den Griff mit

beiden Handen fest.

ANMERKUNG: Verdecken Sie nicht die
Liftungsschlitze, weil dadurch Uberhitzung und
Beschadigung des Werkzeugs verursacht werden
kénnen.

Schraubbetrieb

A\VORSICHT: stellen Sie mit dem Einstellring
das korrekte Anzugsmoment fiir Ihre Arbeit ein.

A\VORSICHT: Achten Sie darauf, dass die
Spitze des Schraubendrehereinsatzes senk-
recht in den Schraubenkopf eingefiihrt wird,
um eine Beschadigung von Schraube und/oder
Schraubendrehereinsatz zu vermeiden.

Drehen Sie zuerst den Betriebsart-Umschaltring,

so dass der Pfeil am Werkzeuggehause auf das
Symbol 8 zeigt.

Setzen Sie die Spitze des Schraubendrehereinsatzes
in den Schraubenkopf ein, und Gben Sie Druck auf das
Werkzeug aus. Lassen Sie das Werkzeug langsam
anlaufen, und erhéhen Sie dann die Drehzahl allméh-
lich. Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, sobald die
Kupplung durchrutscht.

HINWEIS: Wenn Sie Holzschrauben eindrehen,
bohren Sie eine Fiihrungsbohrung von 2/3 des
Schraubendurchmessers vor. Dies erleichtert das
Eindrehen und verhindert Spaltung des Werkstticks.

Hammerbohren

A\VORSICHT: Beim Durchbruch der Bohrung,
bei Verstopfung der Bohrung mit Spanen und
Partikeln, oder beim Auftreffen auf Betonstahl
wirkt eine starke, plotzliche Drehkraft auf
Werkzeug und Bohrereinsatz.

Drehen Sie zuerst den Betriebsart-Umschaltring,

so dass der Pfeil am Werkzeuggehause auf das
Symbol T zeigt. Der Einstellring kann fir diese
Operation auf eine beliebige Drehmomentstufe einge-
stellt werden.

Verwenden Sie unbedingt einen Bohrereinsatz mit
Hartmetallschneide.

Setzen Sie den Bohrereinsatz auf die gewlinschte
Bohrstelle, und driicken Sie dann den Ein-Aus-Schalter.
Uben Sie keinen ibermé&Rigen Druck auf das Werkzeug
aus. Leichter Druck liefert die besten Ergebnisse.
Halten Sie das Werkzeug in Position, und vermeiden
Sie Abrutschen vom Loch.

Uben Sie keinen starkeren Druck aus, wenn das
Bohrloch mit Spanen oder Bohrmehl zugesetzt wird.
Lassen Sie statt dessen das Werkzeug leer laufen, und
ziehen Sie dann den Bohrereinsatz teilweise aus dem
Bohrloch heraus. Durch mehrmaliges Wiederholen die-
ses Vorgangs wird das Bohrloch ausgerdumt, so dass
der normale Bohrbetrieb fortgesetzt werden kann.

Ausblaspipette

Sonderzubehér
» Abb.10: 1.Ausblaspipette

Blasen Sie den Staub nach dem Bohren des Lochs mit
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einer Ausblaspipette aus dem Loch.

Bohrbetrieb

Drehen Sie zuerst den Betriebsart-Umschaltring, so
dass der Pfeil auf das Symbol g zeigt. Gehen Sie
dann folgendermafen vor.

Bohren in Holz

Beim Bohren in Holz lassen sich die besten Ergebnisse
mit Holzbohrern erzielen, die mit einer Zentrierspitze
ausgestattet sind. Die Zentrierspitze erleichtert das
Bohren, da sie den Bohrereinsatz in das Werkstiick
hineinzieht.

Bohren in Metall

Um Abrutschen des Bohrereinsatzes beim Anbohren zu
vermeiden, empfiehlt es sich, die Bohrstelle mit einem
Zentrierkdrner anzukdrnen. Setzen Sie dann die Spitze
des Bohrereinsatzes in die Vertiefung, und beginnen
Sie mit dem Bohren.

Verwenden Sie Schneidfliissigkeit beim Bohren von
Metall. Eine Ausnahme bilden Eisen und Messing, die
trocken gebohrt werden sollten.

A\VORSICHT: UberméaBige Druckausiibung

auf das Werkzeug bewirkt keine Beschleunigung
der Bohrleistung. Im Gegenteil; GbermaRiger
Druck fUhrt zu einer Beschadigung der Spitze des
Bohrereinsatzes und damit zu einer Verringerung der
Leistungsfahigkeit sowie zu einer Verkilrzung der
Lebensdauer des Werkzeugs.

A\VORSICHT: Halten Sie daher das Werkzeug
mit festem Griff und lassen Sie Vorsicht walten,
wenn der Bohrereinsatz im Begriff ist, aus dem
Werkstiick auszutreten. Beim Bohrungsdurchbruch
wirkt ein hohes Riickdrehmoment auf Werkzeug und
Bohrereinsatz.

A\VORSICHT: Ein festsitzender Bohrereinsatz
lasst sich durch einfaches Umschalten der
Drehrichtung wieder herausdrehen. Dabei sollten
Sie aber das Werkzeug gut festhalten, damit es
nicht ruckartig herausgestofen wird.

AVORSICHT: Spannen Sie Werkstiicke stets
in einen Schraubstock oder eine dhnliche
Aufspannvorrichtung ein.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT die-
ses Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen
und andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur

von Makita-Vertragswerkstatten oder Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlief3licher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.11: 1. Verschleif’grenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelmaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebirsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten.

1. Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2.  Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebursten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.12: 1. Birstenhalterkappe

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehbrteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
Makita-Kundendienststelle.

. Bohrereinsatze

. Schraubendrehereinsatze

. Steckschlusseleinsatze

. Bohrereinsatz mit Hartmetallschneide

. Ausblaspipette

. Aufhanger

. Schraubendreher-Einsatzhalter

. Staubabsaugpad

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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